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1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specytikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru posadzek dla przebudowy budynku $§wietlicy w Warszkowku, gm. Stawno, Nr Dz. 31/2.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym :

- warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Samopoziomujace masy szpachlowe.

Samopoziomujgca cementowa masa szpachlowa gr. 2 mm wraz z zagruntowaniem podtoza emulsja
gruntujaca.

Wyktadzina tarkett z wykonaniem cokotow z materiatu uzytego na posadzkg i wyrobieniem
naroznikow.

Posadzki gresowe

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.  Ogoblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, ST 1 poleceniami InZyniera.

2.0. 2. Materialy

2.1.  Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.  Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢é wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a W
szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
2.4. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltow drogowych, widknistego wypelniacza mineralnego (welny
mineralnej), maczki mineralnej 1 dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk lub pak thuszczowy)
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Temperatura migkniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szeroko$ci wigkszej niz 5 mm.

2.5. Samopoziomujaca masa szpachlowa

Samopoziomujagca masa szpachlowa — gotowa sucha mieszanka specjalnych cementow,
wypetniaczy 1 modyfikatorow np. Terplan lub rownowazny
a) Wiasciwosci:

wytrzymato$é na $ciskanie C16 (16 N/mm?)

wytrzymato$é na zginanie F6 (6 N/mm?)

odpornos$¢ na $cieranie AR 0,5
b) Przechowywanie i transport:

zaprawe¢ nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych workach, w suchych

warunkach (najlepiej na plandekach), chroni¢ przed wilgocia, okres przechowywania zaprawy w
warunkach zgodnie z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesi¢cy od daty produkcji
Uwaga: produkt zawiera cement, reaguje z woda alkalicznie dlatego nalezy chroni¢ oczy 1 skore,
przy bezposrednim kontakcie z oczami nalezy zglosi¢ si¢ do lekarza.

2.6.  Srodek gruntujacy

Impregnat przeznaczony do gruntowania i wzmacniania podloza cementowego, zapobiegajacy
tworzeniu si¢ pgcherzy na warstwie wylewki oraz zapobiegajac zbyt szybkiemu odciagganiu z niej
wody przez nadmiernie chtonne podtoze np. Atlas Uni-Grunt Plus lub réwnowazny, emulsj¢ nalezy
przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych oryginalnych opakowaniach, w suchych
warunkach w temperaturze powyzej 5°C, chroni¢ przed przegrzaniem, okres przydatnosci emulsji
do uzytku wynosi 12 miesigcy od daty produkcji. Przy bezposrednim kontakcie z oczami przemy¢
duzg iloscig wody i skontaktowac si¢ z lekarzem.

2.7.  Wykladzina typu tarkett
DANE TECHNICZNE:

Grubos¢ elementow (t) (EN 13329) — mm 9
Grubos¢ catkowita (EN 13329) 9 mm
Odpornos$¢ na scieranie (EN 13329 ZALACZNIK E) AC5
Prostokatnos¢ elementow (q) (EN 13329) — mm <0.1
Prostoliniowo$¢ warstwy wierzchniej (s) — efekt banana (EN 13329) — mm <03
Ptaskos¢ elementow — wklestos¢ poprzeczna (fw) (EN 13329) — % <0.15
Ptaskos¢ elementow — wypuktos¢ poprzeczna (fw) (EN 13329) — % <0.20
Plasko$¢ elementow — wklestos¢ wzdtuzna (f1) (EN 13329) — % <0.50
Ptaskos¢ elementéw — wypuktos¢ wzdtuzna (f1) (EN 13329) — % <1
Szczelina pomigdzy elementami (0) — Spoina — $rednio (EN 13329) — mm <0.15
Szczelina pomigdzy elementami (o) — spoina — maksymalnie (EN 13329) — mm <0.20
Roéznica wysokosci migdzy elementami (h) — $rednia (EN 13329) — mm <0.10
Roznica wysokos$ci migdzy elementami (h) — maksymalna (EN 13329) — mm <0.15

Wahania wymiaréw po wplywem zmian wilgotnosci (delta 1; delta w) (EN 13329) —

<0.9
mm
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Podktad akustyczny Nr

Format Deska
Waga catkowita (EN 430) 8.9
Jednostka KG/M?
Ilo$¢ sztuk w pudetku 7

M? w pudetku 1.754
Dhugos¢ 1292 MM
Szerokos$¢ 194 MM
Dhugos¢ nawierzchni (1) (EN 13329) — mm 1292
Szerokos¢ powierzchni (w) (EN 13329) — mm 194

2.8.  Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci plytek podtogowych terakotowych:

barwa i ksztatt: wg wzorca producenta, dopasowac do istniejacej posadzki
nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

$cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm

mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchylki wymiarowe:

dhugos$¢ 1 szerokos¢: +1,5 mm
grubos¢: £ 0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy —wymagania dodatkowe:
twardos¢ wg skali Mahsa 8
Scieralnos$¢ V klasa $cieralnosci

na schodach 1 przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetione nast¢pujacymi elementami:
- stopnice schodow,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dhugos¢ 1 szerokos¢: +1,5 mm
- grubos¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
€) Materialty pomocnicze
Do mocowania ptytek stosowac zaprawy kle;j.
Do wypelnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
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Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatow innych producentéw niz
sugerowani pod warunkiem, iz jako$ciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz spelniaja
warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3.0.  Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4.0. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5.0. Wykonanie robét

5.1.  Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem 1
zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, uloZzeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gltadko oraz wykonaniem i wypetieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymato$¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢
cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m?®.

Zaprawe cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokos$ci rownej grubosci podkladu z zastosowaniem rgcznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rOwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
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5.2.  Zagruntowanie podloza emulsja

- Przygotowanie podioza -podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow,
thuszczow 1 wosku wszystkie luzne, nie zwigzane wlasciwie z podtozem warstwy nalezy przed
zastosowaniem emulsji usunac,

- Przygotowanie emulsji - emulsji gruntujgcej nie nalezy lgczy¢ z innymi materiatami,
rozcienczac ani zageszczac,

- Sposdb uzycia - emulsje nanosi si¢ na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie
walkiem lub pedzlem jako cienkg i rdwnomierng warstwe. Na podtozach bardzo chtonnych 1
zmurszatych emulsje nanie$¢ jeszcze raz, poprzecznie do pierwszej warstwy. Uzytkowanie
powierzchni nalezy rozpocza¢ po wyschnigciu, nie wezesniej jednak niz po 6 godzinach od
natozenia emulsji.

- Narzedzia - watek lub pedzel malarski, narzgdzia nalezy czysci¢ czysta woda,
bezposrednio po uzyciu.

5.3. Wykonanie samopoziomujacej masy szpachlowej

o  Przygotowanie podtoza - podloze powinno by¢ suche, no$ne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ podktadu, zwlaszcza z kurzu,
brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli
istnieje potrzeba zredukowania chtonno$ci podtoza nalezy stosowaé emulsje gruntujaca,
przed przystapieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na $cianach
miejsca przebiegu istniejacych w podktadzie dylatacji, aby przenies¢ je pdzniej na warstwe
wygladzajaca, z uwagi na mozliwo$¢ wyplynigcia masy, podtoze powinno mie¢ charakter
wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podtodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami,
np. odpowiednio profilujac tasme przylepng lub stosujac jako uszczelnienie drewniane
listwy z podsypka suchego materiatu.

o Przygotowanie masy - mas¢ przygotowuje si¢ poprzez wsypanie suchej mieszanki do
naczynia z odmierzong iloscig wody (w proporcji 4,25+4,5 1 wody na opakowanie 25 kg) i
wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji, czynno$¢ te nalezy wykonac
mechanicznie, najlepiej za pomoca wiertarki z mieszadtem, masa nadaje si¢ do uzycia po
uplywie okolo 5 minut 1 po ponownym wymieszaniu, przygotowang mas¢ nalezy
wykorzysta¢ w ciggu 20 minut, zastosowanie niewlasciwej ilosci wody do przygotowania
masy prowadzi do obnizenia parametrow wytrzymatosciowych podktadu.

o Sposob uzycia - prace rozpoczynamy od okreslenia poziomu powierzchni przysztego
podktadu i zaznaczenia go na $cianach oraz w catym polu wylewania, mozemy to zrobi¢ za
pomoca dilugiej poziomicy i1 przenosnych reperéw wysokosciowych, przygotowang mase
wylewamy recznie, rozpoczynajac od powierzchni przy $cianie najbardziej oddalonej od
wyjscia, rownoleglymi do niej pasami o szerokosci ok. 50 cm, uwazajac by nie wchodzi¢
na wylang juz powierzchnie, potaczenie kolejnych partii wylewki nalezy wykonywaé¢ w
czasie nie dluzszym niz 10 minut, jezeli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza 6 m, to
powinno si¢ je podzieli¢ zastawka technologiczng, wylang mase nalezy wstgpnie
rozprowadzi¢, np. za pomoca gtadkiej metalowej pacy, nadmiar masy zgarniamy w
kierunku "do siebie", kontrolujac w ten sposéb grubo$¢ warstwy, mas¢ zaleca si¢
odpowietrza¢ walcem siatkowym lub watkiem "kolczakiem" operacja ta dodatkowo
poprawia rozptywalno$¢ 1 ujednolica powierzchni¢ wylewki, wigzacego juz materiatu nie
wolno rozciencza¢, wylang powierzchni¢ nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim
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wysychaniem, bezposrednim nastonecznieniem, niskg wilgotno$cia powietrza lub
przeciggami, nie wolno dopuszczaé¢ do gwattownych zmian temperatury W pomieszczeniu
oraz ograniczy¢ jego ogrzewanie, tak pielggnowana powierzchnia jest bardzo twarda i mato
chlonna, istniejace dylatacje na podlozach nalezy przenie$¢ na warstwe¢ wylewki poprzez
nacigcie, czas wysychania wylewki zalezy od grubosci warstwy oraz warunkow
cieplno-wilgotno$ciowych panujacych w pomieszczeniu, uzytkowanie wylewki
(wchodzenie) mozna rozpocza¢ po okolo 10 godzinach, wykladziny PCV mozna
przykleja¢ po okoto 7 dniach (w zaleznosci od wilgotnosci powietrza i podioza).

« Temperatura: przygotowania zaprawy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac —od +5°C do
+25°C

o Narzedzia- wiertarka wolnoobrotowa 2z mieszadtem, walec siatkowy, repery
wysokosciowe, narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu, trudne do
usunigcia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywa si¢ specjalnym $rodkiem np. ATLAS
SZOP lub rownowazny.

5.4. Montaz wykladzin PCW - analogia do wykladzin typu tarkett

Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ gladkie, odpowiedniej wytrzymalosci, rowne, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisami budowlanymi.
Uwaga: Nalezy pamictaé, ze resztki asfaltu, tluszczy, $rodkow impregnujacych, atrament z
dhugopisow itp. moga powodowac odbarwienia wyktadziny.

Przy podktadach cementowych zaleca si¢ stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujgcych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.

Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamigtaé, ze wyktadzina podlogowa nie moze
by¢ narazona na temperatur¢ przekraczajaca 30°C. W przeciwnym wypadku moze ulec
odbarwieniu lub innym nieodwracalnym zmianom.

Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otowkami grafitowymi. Nalezy pamigtac, ze
wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, dtugopisami, pidorami kulkowymi itp. spowodowac
moga odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w strukture¢ wykladziny. Do przygotowania podtoza
uzywaj tylko mas wodoodpornych. Wilgotno$¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla
cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Przygotowanie materialu

Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerow fabrycznych. Zachowaj
etykiety fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakonczenia instalacji.

Uwaga: W celu uniknigcia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobrad
wyktadzing pochodzaca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca si¢ rowniez uktadanie wyktadziny
kolejno sgsiednimi numerami rolek. W miar¢ mozliwos$ci rolki nalezy przewija¢ przed instalacja.
Rolki nalezy przechowywaé w pozycji pionowej lub poziomo w jednej warstwie.

Instalacja wykladzin elastycznych

Jezeli lokalne normy i standardy budowlane precyzuja zakres stosowania i sposob uktadania tego
rodzaju wyktadzin, ktory r6zni si¢ od przedstawionych w niniejszej instrukcji, to nalezy stosowac
si¢ do tych zalecen, a niniejszg broszurg traktowac jako dodatkowe uzupetienie wiadomosci.
Przed instalacja wyktadzina powinna przyja¢ temperatur¢ pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C).
Dopiero wtedy przytnij arkusze wyktadziny. W miar¢ mozliwos$ci roz16z je na ptaskim podtozu, by
material pozbyl si¢ naprezen 1 przyjal temperatur¢ pomieszczenia. Jest to szczegodlnie istotne w

przypadku dtuzszych arkuszy.
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Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materialu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych
zmian.

Uzywaj tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin winylowych, stosuj si¢ do wskazan producenta
klejow.

Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego.

Dopasowanie. Cokoliki i narozniki

Przy uzyciu przymiaru i otéwka zaznacz Linie na wszystkich $§cianach pomieszczenia na wysokosci
ok. 10 cm. Przy pomocy drobnozabkowanej pacy natdz warstwe kleju na §ciany do poziomu linii.
Rozprowadz czgs¢ kleju na podtoze.

Podczas gdy klej nabiera ciagliwej konsystencji, przytnij wyktadzing wedtug projektu. Diugos¢
arkuszy powinna przewyzsza¢ dlugo$¢ pomieszczenia, oznacz srodek arkusza oraz srodek podtoza
prostopadtymi osiami. Utatwi to ulozenie arkusza we wlasciwej pozycji. Punkty przecigcia osi na
wyktadzinie 1 na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie.

Jesli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wykladziny (tzn. jesli dla przykrycia podtoza
potrzeba wiecej niz jednego arkusza), zaznacz na podtozu lini¢ rownolegla do §ciany wzdtuznej w
odleglosci 12 cm od miejsca, gdzie sigga arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznacz S$rodek
pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznacz ich $rodek prostopadtymi osiami.
Punkty przecigcia osi na podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie.

Zwin arkusze z potowy dlugosci pomieszczenia. Rozprowadz klej na podtozu paca zgbatg. Wokoét
otworow $ciekowych i w miejscach trudno dostepnych uzyj pedzla z migkkiego wtosia. Wokot i
wewnatrz otwordow $ciekowych zastosuj klej kontaktowy. Stosuj si¢ do zalecen producenta kleju,
ktory wybrates.

Docisnij starannie wyktadzing rolka naroznikows.

Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona trojkatem wycigtym z wykladziny. Aby ulatwié
przyklejanie trojkata, wykonaj ztobek na odwrotnej stronie materialu za pomoca noza okragtego.
Glebokos¢ ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubosci arkusza.

Przy pomocy rolki naroznikowej doci$nij wykladzing tak, aby przylegata scisle do linii zetknigcia
sciany z podloga. W pomieszczeniach, gdzie arkusz wykladziny wystarcza dla zakrycia catego
podioza, klej mozna rozprowadzi¢ na calej powierzchni przed potozeniem arkusza. Metoda ta
wymaga doswiadczenia, lecz jest najszybsza.

Potaczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze $cian, pod katem ok. 45°.
Wybierz najmniej widoczng (stabo o$wietlong) $ciane.

Teraz mozesz zagia¢ trojkat i docisna¢ go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzil na czgs¢
scienng wykladziny, przytnij nadmiar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaty.
Przetnij zachodzacy material, aby S$cisle przylegal. Frezowanie i spawanie potaczen nalezy
wykona¢ po doktadnym wyschnieciu kleju

W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ fatde materiatu rozpoczynajac na wysokosci ok. 5
mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania
(uplastycznienia), podgrzej takze przestrzen pomigdzy $ciang a materialem. Dzigki temu
wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem S$ciany. W naroznikach zewngtrznych
wyktadzing nalezy odgia¢ i nacia¢, rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. (Linie na
rysunku pokazujg zarys naroznika na arkuszu i pozycj¢ przecigcia pod katem 45"). Nastgpnie
nalezy wykonac cigcie po przekatne;.

W naroznikach wewnetrznych 1 zewnetrznych uzyj do spawania zgrzewarki termicznej. Koncowka
do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtoég winylowych.
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Dopasowanie wykladziny wokol rur i podlogowych otworow sciekowych

W przypadku rur usytuowanych w poblizu §cian wykonaj nacigcie w arkuszu i doci$nij wokoét rury
tak, by powstal kotnierz. Jesli rura znajduje si¢ blisko $ciany, cigcie nalezy wykonad tak, jak
pokazano na rysunku (linia przerywana). Jesli ostona rury wykonywana jest:

A) z wyktadziny podlogowe;:

przygotowang ostone nalezy dopasowac do rury, nastepnie uzywajac kleju kontaktowego przyklei¢
1 ostatecznie zespawac brzegi wyktadziny, uzywajac w tym celu koncowki typu "swan neck" (szyja
fabedzia).

B) Ostony prefabrykowane - zamontuj wg wskazan producenta.

Dla dodatkowego uszczelnienia wokot rur mozna uzy¢ odpowiedniego uszczelniacza do zgrzewow,
badz masy uszczelniajacej (np. silikon, Aquatét lub rownowazny).

Uszczelniacz nalezy stosowaé pomigdzy podtozem, a arkuszem winylowym.

W przypadku rur Sciekowych zegnij arkusz przy rurze i zaznacz na nim punkt odpowiadajacy
srodkowi rury. Wytnij w wykladzinie otwor o $rednicy ok. 25 mm mniejszej niz $rednica rury.
Otwor wycinaj zaczynajac od zgigcia - tak jak pokazano na rysunku. Ogrzej arkusz winylowy i
wcisnij go w rure. Odetnij nadmiar materiatu nozem hakowym.

Otwory S$ciekowe, lezace w tej samej plaszczyZznie co podloga. Ogrzej arkusz 1 zaznacz
usytuowanie otworu przy pomocy pierscienia zaciskowego. Nastepnie wytnij niewielki otwor
posrodku oznaczonego otworu $ciekowego. Ogrzej wykladzine i wcisnij pierscien w otwor. Jesli
postuzyltes si¢ pierscieniem nastawnym, upewnij si¢, czy przylega on $cisle do krawedzi otworu. W
celu dodatkowego uszczelnienia rozprowadza si¢ warstwe silikonu pomiedzy arkuszem, a
krawedzig pierscienia.

Do frezowania wszystkich ztacz stosuje si¢ frezarke reczng Tarkett z ostrzem ze stopu twardego.
Duze powierzchnie mozna frezowa¢ przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie termiczne
wykonujemy przy pomocy zgrzewarki termicznej wyposazonej w koncowke do zgrzewania
sznurowego (speed welding nozzle).

Zgrzewaj gorgcym powietrzem przy uzyciu koncowki do zgrzewania sznurowego.

Uwaga: wszystkie zgrzewy muszg ostygna¢ przed odcigciem nadmiaru zgrzewu.

Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczate$ zgrzewanie. Zaleca si¢ dwuetapowag obrobke
zgrzewu: wstepng 1 wygtadzajaca. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu
etapow pracy. Po jednej stronie noza znajduje si¢ ostrze do obrobki wstepnej, a po drugiej ostrze do
wygtadzania.

5.5.  Posadzki z plytek terakotowych

Sprawdzi¢ jakos$¢ podtoza, wykona¢ ewentualne naprawy 1 oczysci¢ podtoze. Sprawdzié
wypoziomowanie podtoza oraz sposob potaczenia z posadzkami w pomieszczeniach sgsiednich.
Uktadanie zaczynamy od naroznika najbardziej eksponowanego. Montazu listew
wykonczeniowych wykonujemy we wszystkich naroznikach, w miejscu potaczenia glazury z
terakota 1 innymi materialami podtogowymi oraz na zakonczeniach plaszczyzn oktadanych.
Osadzamy drobne elementy §lusarskie (odbojnice drzwiowe, kotwy montazowe odbojnic, rozety
maskujace, maskownice). Uprzatngé stanowisko robocze, oczys$ci¢ zamontowane elementy z
resztek kleju i wywiez¢ gruz.
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6.0. Kontrola jakoSci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzgdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatlow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7.0. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m?.

8.0. Odbiodr roboét

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidér materiatow i robot powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwos$ci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatldw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow 1 wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocen¢ wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
oceng wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatlow posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnig¢tego drutu i pomiaru odchylen z doktadnos$cia
1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé
przez ocen¢ wzrokowa.

9.0. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢é m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej.

10.0. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), Kklinkierowych i

lastrykowych
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