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ST.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
przygotowawczych i rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia prac przygotowawczych i rozbiérkowych, w zakres prac
wchodza:

. Prace przygotowawcze - przygotowanie placu budowy i tymczasowego zaplecza budowy,
. Wykonanie ogrodzenia terenu budowy (oddzielenie istniejacego budynku od terenu budowy)
. Rozbiérka istniejgcych nawierzchni
. Demontaz istniejacego uzbrojenia kolidujgcego z inwestycja,
. Demontaz istniejacego ogrodzenia
. Rozbiérka istniejgcych budynkéw
. Rozbiérki w budynku istniejgcym:
- wybicie otworéw
. Prace porzadkowe
. Prace geodezyjne- tyczenie obiektu
. Dokumentacja powykonawcza

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami

wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogélnej ST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Materialy nie wystepuja.

3.  SPRZET
Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w specyfikacji ogélnej ST .
Sprzet budowlany powinien pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujagcym sprzetem:
- miotami kujgcymi,
- wyciggiem budowlanym do pionowego transportu odpadéw lub innym urzadzeniem o podobnym zastosowaniu,
- samochodami do wywozu odpadéw,
-  kontenerami do gromadzenia odpadéw na placu budowy,
- rusztowaniami,
-  drobnym sprzetem pomocniczym.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania jakosciowych robét i przepiséw BIOZ zostang przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4.  TRANSPORT
Ogélne wymagania stawiane transportowi podano w specyfikacji ogélnej ST .
Transport materiatéw z rozbiérki dowolnymi $rodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zastonietych kontenerach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogoélne
Ogoélne warunki wykonania rob6t podano specyfikacji ogéinej ST.
5.2. roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy :
e Teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z przepisami BHP,
e Zdemontowa¢ czesc istniejgcego uzbrojenia — zgodnie z dokumentacja projektowa,




10.

11.

5.3. roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz.401). Materiaty
uzyskane z rozbiérki nalezy posegregowac i wywiez¢ na najblizsze (uzgodnione z Zamawiajgcym) miejsce skladowania.

5.3.1. Rozbidrka istniejgcej nawierzchni

Nawierzchnie rozebraé recznie lub mechanicznie. Uzyskany gruz sktadowa¢ w pryzmach.

5.3.2. Demontaz istniejgcego ogrodzenia

Elementy stalowe zdemontowa¢ poprzez cigcie palnikiem i zlozenie elementéw w miejscu sktadowania.

5.4. Prace geodezyjne- tyczenie obiektu

KONTROLA JAKO SCI
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w wymaganiach ogélnych ST.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego, a w tym ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg i obowigzujgcymi przepisami. Na zgdanie Inspektora, Wykonawca przedstawi swiadectwa utylizacji
odpadow.
OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogdlne
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w wymaganiach ogéinych ST.
7.2 Wymagania szczegétowe
Jednostkg obmiarowa robot jest:
- m- w przypadku rozbiérki ogrodzen
- m?% w przypadku rozbioru nawierzchni istniejacej
- m> w przypadku gruzu z rozbi6rki
llos¢ robd6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w wymaganiach ogélnych ST.
Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

Koszty tymczasowego zaplecza budowy oraz rob6t towarzyszacych : geodezyjne wytyczenie obiektu, inwentaryzacja
powykonawcza nalezy uja¢ w kosztach robo6t bezposrednich.

UWAGI SZCZEGOLOWE
Materialy uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru

PRZEPISY ZWIAZANE

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pacy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr. 47 poz., 401 z dnia 19.03.2003)

. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy (Dz.U.Nr 2002 nr
191p0z.1596) z pbzniejszymi zmianami Rozporzadzenie Ministra Gospodarki,Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30
wrzesnia 2003r zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy w zakresie uzytkowania przez pracownikdw maszyn podczas pracy (Dz.U.Nr. 178 poz.1745 z dnia 16.10.2003r)

. Rozporzadzenie Ministréw Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 1 kwietnia 1953r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy pracownikéw zatrudnionych przy recznym dzwiganiu i przenoszeniu ciezarow.



ST.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych
realizowanych w obrebie placu budowy.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t ziemnych przy budowie budynku Zespotu Szkét w Zukowie.
1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét ziemnych
wystepujgcych w obiekcie objetym umowsg. W zakres robét wchodza:
a)  wyznaczenie sytuacyjne i wysokosciowe punktow gtéwnych, obstuga geodezyjna obiektu,
b) uzupetnienie osi dodatkowymi punktami,
c)  wyznaczenie reperéw roboczych,
d) zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty,
e)  sporzadzenie mapy powykonawczej i wigczenie do zasobdw geodezyjnych,
f) zabezpieczenie wykopu,
g)  wykonanie wykop6éw w gruntach z wywozem i optatg za wysypisko oraz na odktad
h)  zasypanie wykopéw z ubiciem warstwami — piasek zakupiony i dowieziony
i) odprowadzenie wod z wykopow
) wyréwnanie terenu
k) prace porzadkowe

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu rob6t podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze,
konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi

Punkty gléwne — punkty zatamania osi elementéw konstrukcyjnych obiektu, trasy sieci, chodnikéw, placéw, punktow
kierunkowych, poczgtkowego oraz koncowego.

Warstwa humusu — warstwa ziemi roslinnej urodzajnej, nadajacej sie do upraw rolnych.

Gtlebokos¢ wykopu — odlegtos¢ miedzy terenem a osig koryta gruntowego w wykopie, mierzona w kierunku pionowym.

Odktad — miejsce sktadowania gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopow.

Roboty ziemne — roboty, ktérych rezultatem sg wykopy lub nasypy.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, badany zgodnie z PN

1.4.1. Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych i kubaturowych okresla dokumentacja, ktéra powinna zawierac:
- rzuty i przekroje obiektéw,

- plan sytuacyjno-wysokosciowy,

- szczegbtowe warunki techniczne wykonania robét (np. wymagane zageszczenie zasypki.).

1.5 Wymagania ogélne
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg

techniczng oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce normami, instrukcjami i przepisami.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét, wykaz materiatéw,
urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Uwaga:
Wszelkie wskazane w niniejszej Dokumentacji projekt owej (w cz esci rysunkowej i opisowej, tak ze w
opracowaniach kosztorysowych, przedmiarach oraz w s pecyfikacjach technicznych) nazwy wyroboéw i/lub naz wy
producentéw oraz inne wskazane znaki towarowe, pate  nty lub pochodzenie wyrob6éw a tak ze przywotane normy
nalezy traktowa ¢ jako przykladowe i/lub maj agce charakter pomocniczy w odniesieniu do opisu rozw igzan
projektowych oraz oblicze n technicznych zaktadaj gcych okre $lone parametry urz adzen tak, ze wskazania takie nie
sa wigzace dla stron w post epowaniu 0 udzielenie zamdwienia publicznego, zgodni e z ustaw g Prawo zamdwie n
publicznych oraz_w_procesie realizacji _inwestycii i kazdorazowo dopuszcza si e zastosowanie wyrobéw i/lub
producentéw oraz rozwi gzan réwnowa znych.




2.2. Wymagania szczeg6towe

Materiaty do wykonania robét pomiarowych:
. Paliki drewniane,
. Stupki betonowe,
. Farba chlorokauczukowa do oznaczania stupkéw,

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialty musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Materiaty dla ktérych normy
PN i PB przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, muszg by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.
Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inspektora Nadzoru.

2.3. Zrédia uzyskania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru:
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego
zrodla w sposéb ciagly spetniajg wymagania SST w czasie postgpu rob6t. Grunty i materialy nieprzydatne do zasypania
wykopéw muszg by¢ wywiezione na odklad. Zapewnienie terenéw na odklad nalezy do obowigzkéw Wykonawcy tacznie z
pokryciem 100% kosztéw odktadu. Wymagane zageszczenie podsypek oaz zasypek fundamentéw do stopnia podanego w
dokumentacji technicznej branzy konstrukcyjne;.

2.4. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych organéw wiladzy na pozyskanie materialdw z
jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczyé
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrédta.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do robét, chyba, ze postanowienia ogolnych lub szczeg6towych warunkéw umowy stanowig inacze;j.

Humus i nadklad czasowo zdjete z terenu wykopdéw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedag formowane w hatdy i
wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach
umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odklad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora
nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w
obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatléw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.5._ Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robét, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego skladowania materiatbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzet do rob6t ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, minitadowarki typu "Bobcat", mikrokoparki,
itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (mikrospycharki, itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora nadzoru

Roboty zwigzane ze stabilizacjg i oznaczeniem gtéwnych elementéw tras oraz roboczych punktéw wysokosciowych beda
wykonane recznie.

Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem oraz okresleniem wysokosciowym elementéw wykonane beda specjalistycznym
sprzetem geodezyjnym, przeznaczonym do tego typu rob6t — teodolity, niwelatory, dalmierze, tyczki, taty, taSmy stalowe, itp.
Stosowany sprzet powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.




Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- tadowarek i minitadowarek typu "Bobcat" lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem,

- minikoparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
4.2. Transport gruntéw
Wyboér $srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego
objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosé srodkéw transportowych powinna byc¢
ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczgcych
dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora
nadzoru.
Roboty pomiarowe — $rodki transportu oraz sposob transportowania materialtow do wykonania rob6t moze by¢ dowolny pod
warunkiem zachowania zasad nie szkodzenia ani pogarszania jakosci transportowanych materiatow.

Wykonawca jest zobowi _gzany do oczyszczenia nawierzchni drég i ulic z ziem i nanoszonej przez pojazdy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogblne zasady wykonania robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2. Wykopy

5.2.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopoéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno - wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow
konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

Wykonawca powinien przystgpi¢é do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zageszczania podioza, jest mozliwe wylgcznie za zgodg Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywa¢ sie ruch budowlany, niezwigzany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2.2. Doktadnos$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce poézniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczyé przed
przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi wykopow powinny by¢
wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych rob6t ziemnych. Wytyczenie
zasadniczych linii na fawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzér techniczny Zamawiajgcego i potwierdzone zapisem w
dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno byé wykonane z doktadnoscig do +/- 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych punktow
zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wigksze niz +/- 10 cm. Réznice w stosunku do
projektowanych rzednych rob6t ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cmi - 3 cm.

Szerokos$¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/- 10 cm, a krawedzie wykopu nie powinny
mie¢ wyraznych zataman w planie.

5.3. Podsypki
5.3.1. warunki wykonywania podktadu pod posadzki:

1) ukiadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki

2) przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatdw budowlanych.

3) Ukiadanie podkiadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwag

4) Catkowita grubos¢ warstwy wg projektu

5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wg proby normalnej Proctora.

6) Podsypke pod warstwami posadzki nalezy zagesci¢ do 1d=0,5; ten fragment rob6t bezwzglednie podlega
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sprawdzeniu przez kierownik budowy z wpisem do dziennika budowy;
5.4. Zasypki
5.4.1. zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.4.2. warunki wykonania zasypek
1) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robot
2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkéw mineratow
budowlanych i $mieci.
3) Ukiadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych
0,5-1,0 m- przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami
0,4 m- przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi
4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js=0,95 wg préby
normalnej Proctora.
5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujgcy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.
5.5 Korytowanie
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny byé wczesniej przygotowane.
Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia
rob6t w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.
Rodzaj sprzetu, a w szczegodlnosci jego moc nalezy dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sa roboty i do
trudnosci jego odspojenia.
Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub
w przypadku rob6t o matym zakresie.
Nadmiar gruntu z korytowania nalezy wywiezé.

5.6. Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na glebokosé zaakceptowang przez Inspektor nadzoru, dowiez¢é dodatkowy grunt
spetniajgcy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych dokumentacji technicznej.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ sprzet wymieniony w pkt. 3.2 lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowaé do
osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w Dokumentacji Projektowej. Wskaznik zageszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen pltytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia

podtoza. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Zgodnie z PN-S-02205 odchylenia od wilgotnosci optymalnej nie powinny przekracza¢ nastepujgcych wartosci:

- w gruntach niespoistych +2%,

- w gruntach mato i $rednio spoistych +0% -2%,

- w mieszankach popiotowo — zuzlowych +2% -4%.

5.7. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno byé utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie
przystgpi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez roziozenie folii lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna
przystagpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.



6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

6.2 Program zapewnienia jakosci
Nie dotyczy.
6.3. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.
Sprawdzenie rob6t pomiarowych:
Os$ jezdni nalezy sprawdzac na wszystkich zatamaniach i co 10 m
Robocze punkty wysokosciowe nalezy sprawdzac niwelatorem na catej dlugosci budowanego odcinka
Nalezy sprawdzi¢ wysokos$c i potozenie punktéw gtéwnych
6.4. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz
w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.
6.5. Sprawdzenie jakosci wykonania robét
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

. Zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacija

. Prawidtowos$¢ wytyczenia robét w terenie

. Przygotowanie terenu

. Rodzaj i stan gruntu w podtozu

. Wymiary wykopow

. Zabezpieczenie i odwodnienie wykopow
6.6. Badania do odbioru wykopu

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3

Tablica 3
L. Minimalna czestotliwos¢ badan i
Badana cecha L
pomiaréw
1 Pomiar szerokosci wykopu ziemnego
2 Pomiar szerokosci dna wykopu Pomiar tasma, szablonem, fatg o
dlugosci 3m i poziomicg lub
3 Pomiar rzednych powierzchni wykopu ziemnego niwelatorem co 20cm
4 Pomiar réwnosci powierzchni wykopu
Pomiar niwelatorem rzednych w
5 Pomiar spadu podtuznego powierzchni wykopu odstgpach co 20m oraz w punktach
watpliwych

6.7. wykonanie podktadéw i hasypéw
Sprawdzeniu podlega:
. Przygotowanie podtoza
. Materiat uzyty na podktad
. Grubos¢ i rownomiernosé warstw podktadu
. Spos6b i jako$¢ zageszczenia
6.8. wykonanie zasypek
Sprawdzeniu podlega:
. Stan wykopu przed zasypaniem
. Materialy do zasypki
. Grubos¢ i ro(wnomiernosé warstw zasypki
. Spos6b i jako$¢ zageszczenia




6.9 Badania koryta
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

L Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwo$¢

p i pomiaréw badan i pomiaréw

1 Szerokosc¢ koryta Mino 10 m

2 Réwnos¢ podituzna Min co 10 m

3 R6wno$¢ poprzeczna Mino 10 m

4 Spadki poprzeczne *) Min o 10 m

5 Rzedne wysokosciowe Mino 10 m

6 Zageszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej
wilgotnos¢ gruntu niz raz na 500 m2
podtoza

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w

punktach gtéwnych tukéw poziomych

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.
Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego poditoza nalezy mierzyé 4-metrowa tatg zgodnie z norma BN-68/8931-04 [4].
Nieréwnos$ci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego poditoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5%.
Ro6znice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutdw odksztalcenia, to warto$¢ stosunku
wtdrnego do pierwotnego modutu odksztaicenia, okreslonych zgodnie z normg PN-S-02205 nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (pro filowanego podio za)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych powinny byé naprawione przez spulchnienie
do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Wykopy [m?]

Podkiady i nasypy [m3]

Zasypki [m3]

Transport gruntu [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-99310:2000 Geodezja. Pomiary realizacyjne. Terminologia.

Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokos$ciowa osnowa geodezyjna GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji. GUGIK 1979.

Instrukcja techniczna G-3,2. Pomiary realizacyjne GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-3,1. Pomiary realizacyjne GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe GUGIK 1979.

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001r, z p6zniejszymi zmianami obowigzujgcymi na dzien wykonania Robot.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne w budownictwie. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-04481 Ocena zageszczenia gruntu w robotach ziemnych.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntow.
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PN-74/B-04452Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-77/8931-12 Badania zageszczenia gruntéw w robotach ziemnych.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-B-04620 Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-20130 Wyroby do izolacji cieplnych w budownictwie. Plyty styropianowe.

PN-EN-ISO-7345 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

BN-80/6775-03/03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, uli, parkingéw i torowisk tramwajowych. Plyty
chodnikowe.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, uli, parkingéw i torowisk tramwajowych.
Krawezniki i obrzeza chodnikowe.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, uli, parkingdéw i torowisk tramwajowych.
Wspdlne wymagania i badania.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

KPED Katalog Powtarzalnych Elementéw drogowych CBPBDIM , Transprojekt”, Warszawa 1979-1982

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenie ptytg

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i
tatg

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Zatacznik B (normatywny)
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.03.00.00 PODBUDOWY, PODKLADY BETONOWE | PIASKOW E

1. WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru podktadéw w zakresie budowy
budynku.
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych ST

W zakres rob6t wchodzi :

14

a) zageszczenie gruntu rodzimego

b) wykonanie obsypek z piasku, grubosci zgodnej z dokumentacjg techniczng

c) wykonanie podtoza betonowego grubosci i klasy zgodnej z dokumentacjg techniczna,
d) wykonanie podtoza z podsypki cementowo piaskowej

e) wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

f)  wykonania ulepszonego podioza z kruszywa stabilizowanego cementem mechanicznie

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawag Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi,
nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :

15

2.1

2.2

a) roboty budowlane przy wykonywaniu podiozy - nalezy rozumieé wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem
podtozy zgodnie z ustaleniami projektowymi

b) wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione roboty budowlane

c) procedura — dokument zapewniajgcy jakosc¢ , jak, kiedy, gdzie, kto” wykonuje i kontroluje poszczegélne operacje robocze,
procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje

d) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujgce przedmiot i wymagania
jakosciowe wykonanych podiozy .

e) Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegajacy na odpowiednim zageszczeniu kruszywa o wiasciwie
dobranym uziarnieniu, przy wilgotnosci optymalne;.

f)  Ulepszone podioze — warstwa podtoza bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona cementem, stosowana wowczas, gdy
podtoze gruntowe ma matg nosnosc.

g) Warstwa technologiczna — warstwa gruntu lub kruszywa naturalnego stabilizowanego cementem, wykonana w gornej
warstwie nasypu dla ciezkiego ruchu technologicznego w czasie budowy nawierzchni.

h) Kruszywo stabilizowane cementem — mieszanka kruszywa naturalnego, cementu i wody, dobranych w optymalnych
ilosciach, zageszczona i stwardniata w wyniku ukonczenia procesu wigzania cementu.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i

poleceniami Inspektora Nadzoru.

Przy wykonywaniu podiozy nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-EN 1008:2004 .Wykonawca robot jest

odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg , ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t podano w specyfikaciji ogéinej ST.

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru .

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711

2.3 Beton na podkiady- B 10

Beton powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 206-1:2003.

Stosowaé mieszanki betonowe jako gotowy wyréb. Mieszanka betonowa sktada sie ze spoiwa, piasku, zwiru, i wody czyli
zaprawy i wypetniacza w postaci zwiru oraz dodatkéw i domieszek. Podstawowym sktadnikiem betonu decydujgcym o jego
wytrzymatosci jest cement.

2.4 Kruszywo do podbudowy z kruszywa tamaneqo stabilizowanego mechanicznie

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane
uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego. Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez
domieszek gliny.

Do wykonania podbudowy nalezy stosowa¢ kruszywo tamane niesortowane o uziarnieniu 0-63 mm.

Wymagania dla materiatow

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna leze¢ pomiedzy krzywymi granicznymi podanymi w tablicy 1.
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Tablica 1.Krzywe graniczne uziarnienia kruszywa

Sito kwadratowe, mm Przechodzi przez sito, %
# 63 100

31.5 78 + 100

16 58 + 87

8 42 +70

4 30+54

2 21+41

0.5 10 + 23

0.075 3+10

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2
Tablica 2.Wymagane wtasciwosci kruszywa

L Wyszczegdlnienie wiasciwosci Wymagania
p
1 Zawartos¢ ziarn nieforemnych, %, nie wiecej niz 30
2. Stopien przekruszenia ziarn, % 75
3 Scieralno$é ziaren wiekszych od 2 mm w bebnie Los Angeles, 30
ubytek masy, %, nie wiekszy niz
4. Mrozoodpornos¢ ziaren wiekszych od 2 mm po 25 cyklach 10
zamrazania i odmrazania, ubytek ma nie wiekszy niz
5. Plastycznos¢ frakcji przechodzacych przez sito 0,42 mm
a) granica plastycznosci, nie wigcej niz, % 4
b) granica plynnosci, nie wiecej niz, % 25
6. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych brak
7. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych brak

Do zwilzania kruszywa nalezy stosowac wode czyst3.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.
Nie po6zniej niz 14 dni przed rozpoczeciem robét. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wyniki badan
laboratoryjnych tacznie z projektowang krzywa uziarnienia.

2.5 Kruszywo do podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego cementem

Do stabilizacji cementem nalezy stosowac kruszywa naturalne - piaski, pospokki, zwiry, albo mieszanke tych kruszyw o ciggtym
uziarnieniu, spetniajgce wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do stabilizacji cementem

Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
Lp.
1. Uziarnienie, wg PN-91/B-06714/15:
a) ziarn pozostajacych na sicie 2 mm,
%, nie mniej niz: 30 PN-B-06714-15
b) ziarn przechodzacych przez sito
0,075 mm, %, nie wiecej niz: 15
2. Zawartos¢ czesci organicznych, Barwa cieczy nad kruszywem nie
wg PN-78/B-06714/28 ciemniejsza od barwy wzorcowej PN-B-06714-26
3. Zawartosé zanieczyszczen obcych,
wg PN-78/B-06714/12, %, nie wiecej niz: 0,5 PN-B-06714-12
4. Zawarto$¢ zwigzkow siarki, w przeliczeniu
na SO3, wgPN-78/B-06714/28, %, ponizej 1 PN-B-06714-28

Kruszywo mozna uzna¢ za przydatne do stabilizacji cementem wtedy, gdy wyniki badan laboratoryjnych wykazg, ze
wytrzymatosé na $Sciskanie i mrozoodpornosé probek kruszywa stabilizowanego bedg zgodne z wymaganiami okreslonymi
w pkt. 6.2. niniejszej Specyfikaciji.

Wszystkie kruszywa uzyte do stabilizacji cementem powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inspektora Nadzoru. Kruszywa ktére nie spetnig wymagan okreslonych w pkt. 2.3.1. niniejszej Specyfikacji, zostang odrzucone.
Jezeli kruszywo nie jest uzywane bezposrednio w miejscu wydobycia lecz przechowywane na placu budowy to powinno ono
by¢ sktadowane w pryzmach, na utwardzonym idobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczajgcych przed
zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem ro6znych rodzajéw kruszyw.
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Do stabilizacji kruszywa nalezy stosowa¢ cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701.

Badania cementu nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-04300.

Przechowywanie i transport cementu wg BN-88/6731-08.

Cement uzywany do stabilizacji powinien byé sypki, bez zawartosci grudek. w normalnych warunkach czas przechowywania
cementu nie powinien przekraczaé¢ trzech miesiecy. Cement zawierajgcy grudki lub przechowywany na budowie dtuzej niz 3
miesigce moze by¢ uzyty za zgodg Inspektora Nadzoru, gdy zaroby probne wykazg zadowalajgcg wytrzymatosé na Sciskanie
i zadowalajgcg mrozoodpornos¢.

Woda stosowana do stabilizacji kruszywa cementem i ewentualnie do pielegnacji wykonanej warstwy powinna by¢ czysta, bez
zawartosci szkodliwych dodatkéw, odpowiadajgca wymaganiom PN-EN/ 1008:2003.

3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
3.2 _Sprzet do wykonywania robét
Do wykonania podbudéw z kruszyw tamanych stabilizowanych nalezy stosowac:
- fladowarki lub minitadowarki,
-plyty wibracyjne, mate walce, walce stalowe gtadkie wibracyjne lub statyczne.
3.3 Sprzet przy zastosowaniu mieszania w mieszarkach stacjonarnych
Warstwa kruszywa stabilizowanego cementem nalezy pozyskac¢ z wezla betoniarskiego. Do wykonania warstwy ulepszonego
poditoza z kruszywa stabilizowanego cementem, nalezy wykona¢ przy pomocy zageszczarek plytowych, ubijakow
mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych.

4. TRANSPORT
4.1 Ogdlne warunki dotyczgce transportu
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
4.2 Transport betonu
Transport mieszanki betonowej na budowe nie powinien powodowa¢ jej segregacji, zmian konsystencji i skladu. Mieszanka
betonowa musi by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi ( tzw gruszkami), a czas transportu nie moze by¢ dtuzszy
niz :
60 minut przy temperaturze otoczenia do + 15° C
40 minut przy temperaturze otoczenia do + 20° C
25 minut przy temperaturze otoczenia do + 30° C
chyba ,ze zastosowanie dodatkéw bedzie stanowié¢ inaczej.
Stosowanie srodkOw transportu bez mieszalnika jest nie dopuszczalne.
4.2 Transport kruszywa
Transport kruszywa powinien sie odbywac¢ w sposob przeciwdziatajacy jego zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu.
Frakcje kruszywa tamanego pozostajace na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm powinny mie¢ nie mniej niz 75 % wagowo
ziaren przekruszonych, posiadajgcych wiecej niz jedng przetamang powierzchnie.
Transport cementu powinien odbywac sie z zastosowaniem cementowozow. w czasie transportu i przetadunku cement nie
moze ulec zawilgoceniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
5.2 Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do robét betonowych nalezy :
a) przed rozpoczeciem prac powinien by¢ sprawdzony stopien zageszczenia gruntu rodzimego i przeprowadzone
ewentualne dogeszczenie
b)  przy wykonywaniu podtozy nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-EN 1008:2004 Materialy budowlane.
Woda do betonéw i zapraw. Wymagania i badania.
5.3 Przygotowanie podioza
Podtoze powinno by¢ sprawdzone i przygotowane.
5.4 Wykonanie podioza
W zakres wykonania podtoza wchodzi :
a) wykonanie podsypki
b) wykonanie podtoza z kruszywa stabilizowanego
c) pielegnacja podbudowy
Nalezy wykona¢ sprawdzenie stopnia zageszczenia gruntu rodzimego zgodnie z dokumentacja techniczna.
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W przypadku, gdy stopien zageszczenia gruntu jest nizszy niz 1d=0,5, nalezy dokona¢ dogeszczenia do 1d=0,5 na gtebokos¢ co
najmniej 50cm w uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru i nadzorem autorskim.
Grubos¢ zageszczanego gruntu nie powinna by¢ wigksza niz :
a) 15 cm przy zageszczaniu recznym
b) 20 cm przy zageszczaniu walcami
c) 40 cm przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi
Wilgotnos$é optymalna oraz maksymalna gestos¢ objetosciowa powinny by¢ wyznaczane laboratoryjnie. Zageszczenie warstwy
gruntu powinno by¢ wykonane mozliwie szybko bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania podioza, aby nie wystgpito
nadmierne przesuszenie lub zawilgocenie.Rozpoczecie wykonania podioza z betonu moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze
zageszczenia gruntu i po odbiorze podsypki. Przy sprawdzaniu stanu gruntéw w podtozu nalezy stosowa¢ makroskopowe metody
badan gruntéw zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi normami.Badania sktadnikéw betonu powinny byé wykonane przed
przystgpieniem do przygotowania mieszanki betonowej i prowadzone systematycznie przez caly czas trwania robot betonowych.
W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowa¢ wszystkie wymagane normami
wtasciwosci betonu.
5.5 Przygotowanie podioza pod kruszywa
Podloze pod warstwe podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie stanowi warstwa gruntu
stabilizowanego cementem o wytrzymatosci Rm=2,5 MPa zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
Jezeli podioze wykazuje jakiekolwiek wady, to powinny by¢ one usuniete wedtug zasad zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w spos6b umozliwiajgcy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Uksztattowanie podbudowy powinno sie odbywac¢ wedtug wczesniej przygotowanych i odpowiednio zamocowanych linek.
5.6 Wytwarzanie mieszanki kruszywa
Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowang krzywa uziarnienia i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach stacjonarnych gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos¢ zapewnienia
jednorodnos$ci materiatu nie dopuszcza sie do wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegoélnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna byé od razu transportowana na miejsce wbudowania w spos6b przeciwdziatajgcy
segregacji i nadmiernemu wysychaniu.
5.7 Rozktadanie mieszanki kruszywa
Mieszanke kruszywa nalezy rozkltada¢ warstwg o odpowiedniej grubosci, tak aby jej ostateczna grubos$¢ byla zgodna z
Dokumentacjg Projektowa. Ukladana warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych
spadkoéw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inspektora
Nadzoru poprzedniej warstwy.
5.8 Zageszczenie
Po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zageszczenia przez watowanie. Jakiekolwiek
nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczenia powinny by¢ wyréwnane przez spulchnianie warstwy kruszywa i
dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni. Watowanie powinno postepowac stopniowo od dolnej do
gornej krawedzi podbudowy. Kontrole zageszczenia utozonej warstwy nalezy przeprowadzi¢ metoda Proctora wg PN-88/B-
04481 (metoda Il).
5.9. Nosnosé
Nos$nos¢ nalezy sprawdzi¢ jedng z podanych metod:
- metodg obcigzen ptytowych
- metodg ugiec sprezystych za pomoca belki Benkelmana pod obcigzonym kotem 57,5 kN
Wymagane wartosci modutdéw i ugie¢ na powierzchni zageszczonej masy podano w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagane wartosci ugie¢ i nosnosci warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

L Wyszczegdlnienie wiasciwosci Wymagania
p.
1. Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o srednicy min. 30 cm,
MPa
- wtérny E2 120
- stosunek modutéw E2/E1 2.2
2. Maksymalne ugiecie sprezyste pod kotem samochodu o obcigzeniu
57,5 kN mierzone za pomocg belki Benkelmana, mm 0.7 mm

Spos6b oznaczania modutéw E2 i E1 dla podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie:
a) obcigzenie wstepne do 50 kPa i odcigzenie,

b) obcigzenie w 1 cyklu od 100 kPa 5 stopniami do 700 kPA (plmax),

C) po osiggnieciu plmax odcigzenie,

15



d) obcigzenie powtdérne do 600 kPa (p2max),
e) odcigzenie do zera.
Przy kazdym stopniu predko$é osiadania nie powinna byé wigksza od 0,02 mm/min.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1 Wymagania szczegétowe
Badania w czasie wykonywania robdt czestotliwo$é oraz zakres badan
W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowaé wszystkie wymagane
normami whasciwosci betonu.
Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezgco. Kontroli powinny podlega¢ parametry, od ktorych
zalezy jako$¢ betonu.
Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na kazda
zmiane robocza. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na $ciskanie probek pobranych z danej partii
betonu. Liczba probek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci betonu, przy czy nie moze by¢ mniejsza niz 1 probka na
50 m3 betonu, 3 probki na dobe oraz 6 prébek na partie betonu. Probki pobiera sig losowo.
Jezeli w normie lub dokumentacji technicznej nie jest okreslony termin, po ktorym beton powinien uzyska¢ wymagang
wytrzymatos$é, to nalezy jg sprawdzac po 28 dniach
b) warunki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do Dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem o robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw na reprezentatywnych prébkach. Badania te
powinny obejmowa¢ wszystkie wtasciwosci okreslone w tablicy 1, 2, a wyniki nalezy przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do
zaakceptowania.

6.2.Badania w czasie budowy

Rodzaj i czestotliwos¢ badan kontrolnych w czasie robét podano w tablicy 4.

Tablica 4.Czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie budowy warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie

Czestotliwos¢ badan

. . N Maksymalna  powierzchnia
L Wyszczegdlnienie badan Ml.nlmal.na _“CZba badaTn na podbudowy przypadajgca na
p dziennej dzialce roboczej . .

jedno badanie (m2)
1 Uziarnienie kruszywa 2 600
2 Wilgotnos¢ kruszywa 2 600
3 Zageszczenie warstwy €0 najmniej 4 badania na cato$¢ robot
4 Zawarto$¢ zanieczyszczen 2 600
obcych

6.2.1.Badania wkasciwosci kruszywa

Uziarnienie kruszywa i zawarto$¢ zanieczyszczen obcych nalezy sprawdza¢ na probkach pobranych w sposéb losowy z
roztozonej warstwy przed jej zageszczeniem. Badania petne kruszywa obejmujgce ocene wszystkich wtasciwosci powinny byc¢
przeprowadzone przez Wykonawce w przypadku zmiany zrédta poboru materialtdw w czasie rob6t i w innych przypadkach
okreslonych przez Inspektora Nadzoru.

6.2.2.Badanie wilgotnosci kruszywa

Wilgotnos$¢ materiatu kontroluje sie po jego roztozeniu bezposrednio przed przystgpieniem do zageszczania. Uzyskane wyniki
powinny by¢ zgodne z p. 5.4.

6.2.3.Nosnos¢ i zageszczenie warstwy

Wymagania dotyczgce oceny nosnosci i zageszczenia warstwy podbudowy podano w p. 5.4., Tablica 3. Nalezy wykona¢ co
najmniej 4 pomiary na catosci przewidzianych robét drogowych lub wedtug zalecen Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania i pomiary wykonanej podbudowy z kruszywa tamanego i kruszywa stabilizowanego cementem
6.3.1.Grubos¢ warstwy

Grubos$c¢ warstwy powinna byé zgodna z Dokumentacjg Projektowg. Nalezy mierzy¢ taczng grubos¢ tych warstw.
Grubos$¢ warstwy nalezy mierzyé po jej zageszczeniu:

-podczas budowy w trzech losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz co 20 m
-przed odbiorem w trzech punktach.

Dopuszczalne odchyki od grubosci projektowanej nie powinny przekraczaé + 10 %.

6.3.2.Réwnos¢ podbudowy

Roéwnos¢ podtuzng podbudowy nalezy mierzy¢ w osi kazdego pasa ruchu planografem w sposéb ciagly lub 4-metrowg tatg co
25 m. Réwnos$¢ poprzeczng podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowa tata co 25 m.

Nieréwnosci podbudowy nie powinny przekracza¢ 12 mm.
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6.3.3.Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy powinny byé zgodne z Dokumentacjg Projektowag. Pomiar spadkéw poprzecznych nalezy
przeprowadza¢ 10 razy na catosci przewidzianych rob6t drogowych, a ponadto w miejscach watpliwych.

Dopuszczalne réznice w stosunku do wartosci projektowanych nie powinny przekraczaé wiecej niz + 0,5 %.

6.3.4.Rzedne podbudowy

Rzedne nalezy sprawdza¢ co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach. R6znice pomiedzy rzednymi wykonanej podbudowy, a
rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cmi- 2 cm.

6.3.5.Uksztaltowanie osi podbudowy

Uksztattowanie osi podbudowy nalezy sprawdzaé nie rzadziej niz co 25 m oraz dodatkowo na poczatku, a ponadto w miejscach
watpliwych. O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz +3 cm.

6.3.6. Szerokosc¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nalezy sprawdza¢ co najmniej 10 razy na calosci przewidzianych robét drogowych. Szerokosc
podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cmi-5cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robét nalezy wykonywa¢ w metrach szesciennych wykonanych podtozy.

7.1 Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe podtozy okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Ptatnos¢ za m2 utozonej i zageszczonej warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa, obmiarem rob6t , atestem producenta materiatdw i oceng jakosci wykonania robot.

Cena jednostkowa dla wykonanej podbudowy obejmuje:

-prace pomiarowe,

-sprawdzenie i ewentualna naprawa podtoza,

-zakup materiatow,

-przeprowadzenie badan materiatow i opracowanie sktadu mieszanki,
-przygotowanie mieszanki zgodnie z receptura,

-dostarczenie mieszanki na budowe,

-roztozenie mieszanki,

-zageszczenie,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w ST,
-utrzymanie podbudowy w czasie robot,

-uzyskanie wymaganej nosnosci.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Odbidr robot zanikajgcych i podlegajacych zakryciu)
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot.
8.2 Uznanie robét za poprawne
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.
8.3 _Zakres sprawdzen i weryfikaciji
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-EN 1008:2004 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega :

a) zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng

b) rodzaj zastosowanych materiatdw

c) przygotowanie podtoza

d) prawidtowos$¢ wykonania podtoza

8.4 Rodzaje odbioréw robot.
Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom :

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu ( migdzyoperacyjne)

b) odbiorowi czesciowemu technicznemu rob6t

c) odbiorowi koncowemu robét
8.5 Odbiodr robot zanikajgcych i podlegajacych zakryciu
Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania og6lnego postepu robét.
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Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoznacznym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwltocznie, nie pozniej jednak , niz w ciggu 3 dni roboczych od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z umowg , dokumentacja projektowsa i uprzednimi ustaleniami.
8.6 Odbiodr czesciowy techniczny robot
Odbidr czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych rob6t w okresie rozliczeniowym, zgodnym z
harmonogramem realizacji robét i postanowieniami umownymi. Odbioru czesciowego technicznego rob6t dokonuje sie wedtug
zasad okreslonych w umowie. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.
8.7 Dokumenty do odbioru kohcowego robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robo6t jest protokét odbioru sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego
przez Strone Zamawiajaca.
Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ dokumenty, zawierajgce w szczeg6lnosci :

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu i

udokumentowanie wykonania jego zalecen
c) Dzienniki budowy
d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatow i
wyrobow

e) recepty i ustalenia technologiczne

f)  protokoty odbioréw robot zanikajgcych i czesciowych technicznych

g) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg

h) inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgca
W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego
robét, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty uzupelniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B 14501:1990 Zaprawy budowlane cementowe

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN 206-1:2003 Beton.Czes¢ 1: Wymagania,wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢
PN-EN 12620:2004 Kruszywa mineralne do betonu

PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. Wymagania i badania
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Arkady 1989

. PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

. PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.
. PN-78/B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego.

. PN-79/B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles.

. PN-B/11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

. PN-S-06102Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenie plyta.

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

10. BN-70/8931-06 Pomiar ugie¢ nawierzchni podatnych ugieciomierzem belkowym.

11. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

12. PN-S-02205:1998 Roboty ziemne. Wymagania i badania

0 ~N O O~ WDN B
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ST.04.00.00 ZBROJENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH
1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich ( konstrukcji z
betonu) zgodnie z dokumentacja techniczng.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych ST
W zakres rob6t wchodzi zbrojenie konstrukcji monolitycznych z betonu — stal zgodnie z dokumentacjg projektowg - wygiecie,
przyciecie, tgczenie oraz montaz .
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawag Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi,
nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :
a) roboty budowlane przy wykonywaniu prac zbrojarskich - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem robét zbrojarskich zgodnie z ustaleniami projektowymi
b) wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione roboty budowlane
c) procedura — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje
d) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujgce przedmiot i wymagania
jakosciowe robot zbrojarskich

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Obliczenia statyczne; PN-89H-06250 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze.

Podstawowe elementy wykonania robét :

a) przed przystgpieniem do posadowienia obiektu nalezy, niezaleznie od danych zawartych w projekcie, dokonaé
komisyjnego rozeznania w wykopie rzeczywistego ukladu warstw  gruntowych oraz wiasciwosci fizycznych i
mechanicznych gruntéw i okresli¢ glebokos¢ wystepowania warstw nosnych, liczagc od poziomu posadowienia obiektu

b) wykonanie elementéw zelbetowych powinno by¢ tak realizowane, aby zapewniato wymagany stopien bezpieczenstwa
obiektu i nie powodowato szkodliwych jego odksztalcen, jakie mogg powsta¢ wskutek zmian zachodzacych w gruncie i
wykonanej uprzednio konstrukcji obiektu w trakcie wykonywania rob6t lub przekroczenia nosnosci

c) przed przystgpieniem do wykonywania fundamentu nalezy uwzgledni¢ wszystkie czynniki majace wplyw na ustalenie
rzeczywistego poziomu posadowienia obiektu

d) przed przystapieniem do wykonywania elementéw zelbetowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie czynniki majgce wpltyw na
ustalenie ich rzeczywistego poziomu posadowienia

Dokumentacja projektowa w zakresie projektu zbrojenia powinna zawiera¢ :

a) rozmieszczenie zbrojeniowych pretéw stalowych w elementach konstrukcji zelbetowej

b) wykazy pretow zbrojeniowych

c) sposoby fgczenia pojedynczych pretow w siatke lub szkielety zbrojeniowe

d) inne szczegdtowe dane niezbedne do prawidtowego wykonania zbrojenia w okreslonych warunkach wykonania

e) klase stalii znak gatunku stali pretéw zbrojeniowych i innych elementéw stalowych

f)  zwymiarowany ksztalt wszystkich pretdw zbrojenia i uchwytéw montazowych

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Ogdine wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i skladowania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i skladowania podano dziale ,Wymagania ogélne” w specyfikacji ogolnej
ST

Dostarczone na budowe prety zbrojeniowe w postaci kregdw lub pretéw prostych w wigzkach powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci
(certyfikat). Kregi i wigzki pretow powinny by¢ zaopatrzone w przewieszki zawierajgce : znak wytworcy, srednice minimalna, znak
stali, numer wytopu, znak obrébki cieplnej. Prety zbrojarskie ze stali A IlIN powinny odpowiada¢ normie PN-93/H-84023 Stal
okreslonego zastosowania. Stal zbrojeniowa. Gatunki.

3. SPRZET
3.1 Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu
Wymagania ogdlne podano w specyfikacji ogoinej ST.

3.2 Sprzet do wykonywania rob6t zbrojarskich
Prace zbrojarskie nalezy wykonywa¢ specjalistycznymi urzadzeniami - gietarkami, prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi
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wyposazenia zbrojarni.
Sprzet ma spetnia¢ wymogi bhp, osoby obstugujace go powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Wskazuje sie Wykonawcy na koniecznos$¢ stosowania maszyn i urzadzen o krétkich terminach realizacji robét.

4. TRANSPORT

4.1 OgdIne warunki dotyczgce transportu

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem mozliwosci
utozenia i umocowania fadunku oraz bezpieczenstwa transportu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptywajg niekorzystnie na jakos$¢
wykonywanych robét i whasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda spetniaé
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.
5.2 Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do rob6t zbrojarskich nalezy :
a) dokona¢ odbioru deskowania
Przy wykonywaniu rob6t zbrojarskich nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe,
zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie ; PN-89/H-06250 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania
przy odbiorze.
5.3 Przygotowanie pretéw zbrojeniowych
a) oczyszczenie pretdw zbrojeniowych
Prety stalowe, przed uzyciem do wktadek zbrojeniowych zgodnie z projektem nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny,
luznej rdzy, tlustych plam lub innych zanieczyszczen.
Czyszczenie pretdw powinno byé dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we whasciwosciach technicznych stali ani
pbzniejszej korozji.
Prety stalowe uzyte do wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
b) prostowanie i ciecie pretow zbrojeniowych
W przypadku prostowania stali metodg wyciggang — stanowiska pracy, miejsca zamocowania pretéw oraz trase z obu stron
toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym pracownikow.
Na terenie ogrodzonym zabronione jest :
a) przebywanie pracownikéw wzdtuz ciggnionego preta zbrojeniowego w czasie prostowania stali,
b) przebywanie 0s6b nie zatrudnionych przy prostowaniu
c) organizowanie innych stanowisk roboczych i sktadowisk
Wprowadzanie konca preta ze zwoju do prosciarki dozwolone jest tylko po jej zatrzymaniu.
Kotowrotki do rozwijania zwojow stali zbrojeniowej oraz przestrzen kotowrotkami a prosciarkami powinny by¢ ogrodzone.
Przy cieciu pretéw zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad :
a) w przypadku ciecia pretdw nozycami recznymi nalezy cigty pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole
zbrojarskim
b) ciecie pretéw o srednicy wiekszej niz 20 mm nozycami jest zabronione
d) przy mechanicznym przecinaniu pretow — chwytanie reka pretow w odlegtosci mniejszej niz 50 cm od nozyc
tnacych jest zabronione.
e) giecie pretow zbrojeniowych
Przy gieciu pretéw zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :
a) giecie pretow do srednicy 20 mm moze byé wykonywane recznie lub mechanicznie
b) prety o $rednicy wiekszej niz 20 mm moga by¢ odginane wytacznie za pomocg urzgdzen mechanicznych, giecie pretéw
powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko do stali walcowanych na gorgco i przy zachowaniu
szczegbtowych wytycznych dla tego rodzaju giecia, stanowigcych zatgcznik do dokumentacji technicznej robét
zbrojarskich
c) zakladanie pretéw, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gieciu pretéw zbrojeniowych na mechanicznej gigtarce
dopuszczalne jest tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki
5.4 Montaz zbrojenia
a) o0golne zasady montazu :
- ustawianie lub ukfadanie elementéw zbrojenia powinno byé wykonywane wedlug przygotowanych schematow
zapewniajacych kolejnosé robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia
- nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw roboczych, transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych
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- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan

- zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami i
przemieszczeniami podczas podawania materiatu i zageszczania mieszanki betonowej

- prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos$é otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym
w projekcie

b) montaz zbrojenia z pojedynczych pretow

- montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w zbrojeniu

- zbrojenie pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie

- taczenie poszczegoinych pretdw zbrojenia miedzy sobg powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym powyzej

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakos$ci podano w specyfikacji ogéinej ST .
6.2 Badania w czasie wykonywania robét
Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno byé poddane kontroli przed zabetonowaniem.
Kontrola zbrojenia obejmuje :
a) badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami
b) badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem
c) badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem
d) sprawdzanie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletdw wykonanych w specjalistycznych zaktadach
e) badanie potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy
Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu i ustawieniu zbrojenia nie powinny by¢ wieksze niz podano w tabeli :

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchyiki
Od wymiarow siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych

a. w dlugosci elementu b.w.

b. szerokosci (wysokosci) elementow +/- 10mm

Cc. przy wymiarze do 1m +/- 5mm

d. przy wymiarze powyzej 1m +/- 10mm
W rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion :

e. przy srednicy do 20mm +/- 0,5d

f.  przy $rednicy powyzej 20mm +/- 10mm
W potozeniu odgie¢ pretow +/- 0,2d
W grubosci warstwy otulajgcej +/- 10mm
W potozeniu potgczen +/- 25mm

Warunki badan stali i innych materiatéw powinny by¢ wpisane do Dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach panstwowych, a w przypadku
braku takich norm na podstawie aprobaty technicznej wydanej przez jednostke upowazniong do wydawania aprobat technicznych.
W zaleznosci od $rednicy pretéw i kasy stali prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w postaci kregéw lub wigzek pretéw
prostych. Srednica kregéw powinna wynosi¢ 550 — 1000mm, a ich masa do 1000kg. Masa wigzek nie powinna przekraczaé
5000kg.

Prety proste wszystkich klas powinny by¢ dostarczane o dtugosciach 10 — 12 m, jezeli w zaméwieniu nie okreslono dtugosci
wymagane;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét

Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w specyfikaciji ogélnej ST.

Zasady przedmiaru i obmiaru rob6t zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze rob6t” pozycjami kosztorysowymi.

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace niezbedne do wykonania robét podstawowych nalezy kalkulowa¢ w wycenie robét
podstawowych.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robét nalezy wykonywa¢ w tonach zamontowanego zbrojenia

7.3 Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe robd6t zbrojarskich okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem  zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.4 8.1 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogoélne zasady odbioru robét podano w specyfikacji ogélnej ST.

8.5 8.2 Odbidr robét zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu ( deskowanie)

Odbiér deskowania nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét zbrojarskich.
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8.6 8.3 Uznanie robét za poprawne
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.
8.7 Zakres sprawdzen i weryfikaciji
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone, odbiory statyczne i
projektowanie; PN-89/H-06250 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze; PN-88/B-06250 Roboty
betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega :

a) zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng

b) rodzaj zastosowanych materiatdw

c) odbiér deskowan i rusztowan

d) badanie prawidtowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia
Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzgdzi¢ protokot, w ktérym powinny byé podane numery rysunkéw roboczych zbrojenia,
wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunieciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do
betonowania.
Do protokotu odbioru zbrojenia nalezy dotaczyé¢ :

a) zaswiadczenia o jakosci producentow siatek

b) protokoly badania potgczen zgrzewanych i spawanych wykonywanych na placu budowy

c) odpisy oraz wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym
Niezaleznie od protokotu od protokotu odbioru zbrojenia dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem dopuszczajgcym zbrojenie
do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
8.8 Odbidr zbrojenia petnigcego funkcje potgczen wyréwnawczych i uzioméw
Zbrojenie w elementach zelbetowych ( Scianach, stupach, stropach) petnigce funkcje potgczen wyréwnawczych i uzioméw podlega
osobnemu, niezaleznemu odbiorowi technicznemu, przeprowadzonemu przez branzowych Inspektoréw nadzoru. Odbior
techniczny uwzglednia :

a) zgodnos¢ z dokumentacjg budowlang i branzowag

b) lokalizacje pretéw i ptaskownikow

c) elementy spawdw i potgczen pretow i ptaskownikéw
8.9 Rodzaje odbioréw robot.
Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom :

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu ( migdzyoperacyjne)

b) odbiorowi czesciowemu technicznemu rob6t

c) odbiorowi koncowemu robét
8.10 Odbiodr robot zanikajgcych i podlegajacych zakryciu
Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania og6lnego postepu robét.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoznacznym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwltocznie, nie pozniej jednak , niz w ciggu 3 dni roboczych od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z umowg , dokumentacja projektowsa i uprzednimi ustaleniami.
8.11 Odbidr czesciowy techniczny robot
Odbidr czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych rob6t w okresie rozliczeniowym, zgodnym z
harmonogramem realizacji robét i postanowieniami umownymi. Odbioru czesciowego technicznego rob6t dokonuje sie wedtug
zasad okreslonych w umowie. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.
8.12 Dokumenty do odbioru kohcowego robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robo6t jest protokét odbioru sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego
przez Strone Zamawiajaca.
Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowac¢ dokumenty, zawierajgce w szczeg6lnosci :

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

b) uwagi i zalecenia Inspektora  Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i

udokumentowanie wykonania jego zalecen
c) Dzienniki budowy
d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatow i
wyrobow

e) ustalenia technologiczne

f)  protokoty odbioréw rob6t zanikajgcych i protokoty odbioréw czesciowych technicznych

g) inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgca
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W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego
rob6t zbrojarskich, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin
wykonania rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-89/H-84023 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-ISO-6935-1 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO-6935-1/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowe

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowe. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych Arkady 1989
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ST.05.00.00 BETONY KONSTRUKCYJNE, ELEMENTY

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét Zzelbetowych i elementéw
zgodnie z dokumentacjg techniczna.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych ST
W zakres robét wchodzi wykonanie konstrukcji zelbetowych z betonu oraz stropéw, tgcznie z pracg sprzetu i rusztowaniami,
zgodnie z dokumentacjg techniczng :

a) wykonanie stép, taw, stropéw, stupéw, podciggéw , $cian, belek zelbetowych

b) montaz belek, spocznikéw, biegéw i ptyt stropowych, posadzek zgodnie z dokumentacjg projektowg

c) dostawa i montaz prefabrykowanych elementéw, zgodnie z dokumentacjg techniczng
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi,
nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :
a) roboty budowlane przy wykonywaniu robét z zelbetu - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem robét zelbetowych zgodnie z ustaleniami projektowymi
b) wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione roboty budowlane

c) procedura — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje
d) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujgce przedmiot i wymagania
jakosciowe robo6t .

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru.
Przy wykonywaniu robét zelbetowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania i badania przy odbiorze.

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

2.1 0Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w specyfikacji ogéinej ST.
2.2 Drewno na_ deskowania i rusztowania

Drewno tartaczne iglaste oraz tarcica stosowana do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom wg normy PN-82/D-94021
Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi i PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.
Tarcica iglasta do rob6t ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-75/B-96000.

Sklejka na deskowania powinna odpowiadac¢ normie PN-83/D-97001:19 Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania.

2.3 Elementy stalowe rusztowan sktadanych

Elementy stalowe do budowy rusztowan sktadanych sg elementami zinwentaryzowanymi.

Wymiary zasadniczych elementéw rusztowan powinny odpowiada¢ wymaganiom dla :

a) rur bez szwu wg PN-80/H-74219

b)  ksztattownikéw wg PN-84/H-93000

c) blach grubych i uniwersalnych wg PN-83/H-92120
2.4 Beton konstrukcyjny
Do konstrukcji nalezy uzy¢ betonu produkowanego w wyspecjalizowanej wytwérni klasy przyjetej w projekcie. Beton powinien
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 206-1:2003 .Ewentualne dodatki do betonu utatwiajgce betonowanie mogg by¢ stosowane
w ilosciach i warunkach podanych w aprobatach technicznych.
Nie dopuszcza sie do stosowania do elementéw konstrukcyjnych betonéw wykonywanych na budowie w warunkach poligonowych
bez dostatecznych srodkéw kontroli.
2.5 Domieszki do betonu
Chemiczne domieszki do beton6w powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 206-1.2003/Ap1:2004Beton. Wymagania,
wtasciwosci, produkcja, zgodnose.
Wiasciwos¢ i skutecznos¢ domieszki nalezy sprawdzié, przygotowujgc zaroby kontrolne z cementami, kruszywami i innymi
materiatami stosowanymi w pracach budowlanych.
Jezeli zachodzi konieczno$¢ réwnoczesnego uzycia dwoch lub wiekszej ilosci domieszek w tej samej mieszance betonowej, nalezy
woéwczas dostarczy¢ danych do oceny ich wzajemnego oddzialywania i zapewnienia ich zgodnosci.
Niedozwolone jest stosowanie domieszek nadmiernie hamujacych lub przyspieszajacych czas tezenia betonu.
Domieszki mogg by¢ uzywane tylko za uprzednig pisemng zgoda Inspektora nadzoru oraz z nalezytg ostroznoscig, zgodnie z
instrukcjg producenta. Zaréwno dodawana ilos¢ domieszki jak i metoda jej stosowania podlega zatwierdzeniu przez
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Inspektora nadzoru, ktéremu nalezy dostarczy¢ informacije :

a) typowa ilo$¢ domieszki oraz szkodliwy wptyw, jezeli dotyczy zwiekszenia lub zmniejszenia tej ilosci

b) chemiczna nazwa ( nazwy) gtéwnego sktadnika czynnego w domieszce

c) czy domieszka prowadzi do pobrania powietrza w przypadku stosowania ilosci zalecanej przez producenta

d) jakakolwiek zatwierdzana domieszka powinna spetnia¢ parametry wskazane w Projekcie technologicznym betonowania.
2.6 Dylatacje
Dylatacje nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg. Podziat obiektu dylatacjami zostat wyszczegdélniony na rysunkach.
Caltosc robot realizowana w oparciu o zatwierdzony przez Inspektora nadzoru Projekt technologiczny betonowania.

3. SPRZET
3.1 Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogéinej ST .
3.1 Sprzet do wykonywania robo6t zelbetowych
Sprzet ma spetnia¢ wymogi bhp, osoby obstugujace go powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
a) rusztowania i deskowania
roboty nalezy wykonywaé¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu, przeznaczonego do realizacji rob6t zgodnie z
zatlozong technologia. Zaleca sie stosowanie nowoczesnych systeméw rusztowan i deskowan, oferowanych przez
specjalistyczne przedsiebiorstwa
b)  betonowanie konstrukcji
roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu do transportu mieszanki betonowej i jej zageszczania. Dobér srodkow
transportu wewnetrznego powinien zapewni¢ dostarczenie do miejsca betonowania betonu o zatozonej konsystencji oraz
przyjetego sposobu zageszczania.
Wskazuje sie Wykonawcy na koniecznos$¢ stosowania maszyn i urzadzen o krétkich terminach realizacji robét.
Nalezy przewidzie¢ rusztowania.
4. TRANSPORT
4.1 Ogdlne warunki dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ogéinej ST.
4.2 Rusztowania i deskowania
Zastosowane materialy mogg by¢ przewozone s$rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu.
a) transport poziomy elementéw
sposéb zatadowania i umocowania elementéw przeznaczonych do montazu i otrzymanych z demontazu rusztowan i
deskowan na $rodki transportu powinien zapewnia¢ ich statecznos¢ i ochrone przed przesunigciem sie tadunku podczas
transportu. Elementy wiotkie oraz klatki przestrzenne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i
zdeformowaniem.
b) transport pionowy elementéw sktadanych
uchwyty do zamocowania stezen nie powinny by¢ znieksztatlcone lub wygiete. Podnoszone elementy powinny by¢
zabezpieczone przed odksztalceniem np. przez zastosowanie podktadek drewnianych pod peta lub haki podnoszace
element.
c) sktadowanie elementéw rusztowan stalowych
elementy nalezy uktada¢ na podktadkach stalowych lub innych systemowych, dla zabezpieczenia zetkniecia sie z ziemig,
zalania wodg i gromadzenia wody w zagtebieniach konstrukcji. Przy uktadaniu w stosy pionowe nalezy stosowac
odpowiednio roziozone podktadki miedzy elementami, dla zabezpieczenie elementéw przed odksztatceniami wskutek
przegiecia lub docisku, oraz zachowa¢ odstepy umozliwiajgce bezpieczne podnoszenie elementow.
Przy stosowaniu rusztowan i deskowan systemowych nalezy przestrzega¢ wymogow, jakie narzuca dostawca systemu.

4.3 Transport betonu
Transport mieszanki betonowej na budowe nie powinien powodowac jej segregacji, zmian konsystencji i sktadu. Mieszanka

betonowa musi by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi ( tzw, gruszkami), a czas transportu nie moze by¢ dtuzszy niz :
60 minut przy temperaturze otoczenia do + 15° C

40 minut przy temperaturze otoczenia do + 20° C

25 minut przy temperaturze otoczenia do + 30° C

chyba ,ze zastosowanie dodatkéw bedzie stanowi¢ inaczej.

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest nie dopuszczalne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Warunki ogélne”

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.
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5.2 Warunki przystagpienia do robét
Przed przystgpieniem do rob6t zelbetowych nalezy :
a) sprawdzi¢, czy opdr jednostkowy poditoza gruntowego na poziomie posadowienia jest co najmniej rowny wartosci wskazanej
w projekcie
b) dokona¢ odbioru deskowania i zbrojenia
c) Wykonawca przed przystgpieniem do betonowania powinien przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Projekt
technologiczny betonowania, ktéry bedzie okreslat w szczeg6lnosci : certyfikacje i wydajnosé eksploatacyjng wytworcy
betonu, kolejno$¢ betonowania i czas wykonywania rob6t , podziat konstrukcji na fragmenty betonowane jednorazowo,
dylatacje technologiczne, sposo6b pielegnacji betonu, dostosowanie technologii do pory roku oraz planowat termin
rozebrania deskowania i rusztowania. Projekt musi by¢ zatwierdzony przez Inspektora nadzoru.
Przy wykonywaniu robét zelbetowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-06250 Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania i badania przy odbiorze.
5.3 Wykonanie rusztowania i deskowania
Przy wykonywaniu rusztowania i deskowania nalezy przestrzega¢ warunkéw technicznych i montazowych podanych przez
dostawce systemowych rozwigzan.
Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnosc¢ i niezmiennos¢ ukladu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan, projekt ich
powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych sporzgdzonych na podstawie odpowiednich norm. Ustalona
konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej mieszanki betonowej i uderzenia przy jej
wlewaniu z pojemnikéw lub pompy, z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzenia pomostami
roboczymi.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug dokumentacji projektowej i przed wypetnieniem masa betonowg sprawdzone,
aby wykluczaly mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztalcen lub odchylen w wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtowosc
wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczna.
5.4 Ulozenie mieszanki betonowej i pielegnacija betonu
Przygotowanie do utozenia mieszanki betonowej obejmuje nastepujace czynnosci :
a) przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidlowo$é wykonania wszystkich robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci :
- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow, itp.
- wykonanie zbrojenia
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
- wykonanie wszystkich robét zanikajgcych np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych
- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie
Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkéw rdzy, ze
zwréceniem uwagi na oczyszczenie dolnych czesci stupkéw i cian.
Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatbw powinny byé powleczone $rodkiem
uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania.
Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych powinny byé przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i
szkliwa cementowego.
Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.
W czasie uktadania mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych ogoélnych zasad :
a) wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna
przekracza¢ 3,0m
b) przy zastosowaniu mieszanki plastycznej lub ciektej betonowanie stupéw od géry nie moze odbywac sie z wysokosci
przekraczajgcej 3,0m
c) w przypadku uktadania mieszanki z wiekszej wysokosci nalezy stosowac rury teleskopowe, rynny itp.
d) w czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje utrata
prawidtowosci ksztattu konstrukcji
e) szybkos¢é i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszanka betonowag powinny by¢ okreslone wytrzymatoscia i
sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo utozonej mieszanki
f) w okresie upalnej, stonecznej pogody mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg
wody
g) w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ chroniona przed wodg opadowa, w przypadku
gdy na mieszanke betonowa spadfa nadmierna ilo$¢ wody powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usung¢
h)  w miejscach , w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenia utrudniajg mechaniczne
zageszczenie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowa¢ zageszczanie reczne za pomoca sztychowania
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku rob6t, w ktérym powinny by¢
podane :
a) data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci budowli
b) wytrzymatosé betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki betonowej
c) daty, spos6b, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastgpnie wyniki i terminy
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d)

badan
temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce warunkéw atmosferycznych

Uktadanie mieszanki betonowe; :

a)

b)
c)

stupy powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami nie przekraczajgcymi 5m przy zageszczaniu mieszanki
betonowej wibratorami

$ciany powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie przekraczajgcej 3m

dolna czes$¢ stupa lub Sciany powinna by¢ wypetniona do wysokosci 15cm mieszanka betonowag przeznaczong do
betonowania po uprzednim usunigciu kruszywa o uziarnieniu wiekszym niz 10mm i o wytrzymatosci na $ciskanie nie
mniejszej niz w dokumentacji projektowe;.

Przerwy w betonowaniu :

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny znajdowac sie w miejscach uprzednio przewidzianych w projekcie i
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru

uksztaltowanie betonu w przerwach roboczych powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym

przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny sie znajdowaé w miejscach najmniejszych sit
poprzecznych

powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna byé prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych to jest w
zasadzie pod katem 45°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna byé prostopadta do osi
tych elementéw, a w ptytach i Scianach — do ich powierzchni

powierzchnia betonu w miejscu przerwana powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia stwardnialego z e
Swiezym betonem przez usunigcie z powierzchni stwardniatego betonu okruchéw luznych oraz warstwy szkliwa
cementowego przez przeptukanie wodg

resztki wody w zagtebieniach powinny by¢ usuniete przed betonowaniem

okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na te warstwe drugiej bez zaliczenia tego
okresu do przerwy roboczej powinien byé ustalony przez nadzér techniczny ( laboratorium kontrolne) w zaleznosci od
temperatury zewnetrznej, warunkéw klimatycznych, wtasciwosci cementu i innych czynnikdw wptywajacych na jakosé
konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20° C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢
dtuzszy niz 2 godz

przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio utozonego betonu

w przypadku koniecznosci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu $lizgowym konieczne jest
powolne podnoszenie deskowania na niezbedng wysoko$¢ po zabetonowaniu warstwy ostatniej przed przerwg, az do
ukazania sie widocznej szczeliny pomiedzy deskowaniem a powierzchnig betonu.

Pielegnacja i dojrzewanie betonu — twardnienie betonu w warunkach naturalnych :

a)

b)

c)
d)

warunki dojrzewania swiezo utozonego betonu, jego pielegnacja powinny :
- zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno — wilgotnosciowych niezbednych do przewidzianego tempa
wzrostu wytrzymatosci betonu, uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie
- chroni¢ twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wplywami
w okresie pielegnacji betonu nalezy :
- chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a w
szczegdInosci wiatru i promieni stonecznych, przez ich ostanianie i zwilzanie stosownie do pory roku i miejscowych
warunkéw klimatycznych
- utrzymywaé utozony beton w statej wilgotnosci co najmniej 7 dni przy stosowaniu cementéw portlandzkich i 14 dni
przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych
duze masywy betonowe powinny byé polewane wedtug specjalnej instrukcji
powierzchnie betonu moga byé powlekane $rodkami blonotwérczymi, zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody. Srodki
te powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta

5.5 Zageszczanie mieszanki betonowej

Zasady ogolne :

a)
b)

c)

d)

e)

f)

mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzgdzen mechanicznych

mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance
betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wigksza od dopuszczalnej

reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i poiciektej lub gdy
zbrojenie jest zbyt gesto ustawione i nie pozwala na stosowanie wibratoréw pograzanych

przy stosowaniu wibratorow pograzanych odlegto$¢ sagsiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢ wigksza niz 1,5
krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna byé¢
wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora ( roboczej jego dtugosci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na
5-10cm w dolng warstwe uprzednio utozonej mieszanki

przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢
na siebie na odlegtos¢ 10-20cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ w
konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwéjnie 12cm.

czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pograzanych, predko$¢ posuwu wibratoréw powierzchniowych jak
i skuteczny promien dziatania powinny by ¢ ustalane doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowe;j
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g) zakres i spos@b stosowania wibratoréw powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od przekroju konstrukcji, mocy
wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp
h)  opieranie wibratoréw wszelkich typéw o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne
i)  wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji o rodzaju deskowan
j)  wibratory pretowe nalezy stosowac¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie
wibratoréw wgtebnych
k) wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu
pod wplywem dziatania wibratora jest mozliwe po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 Mpa i
odpowiednim przygotowaniu powierzchni betonu
5.6 Rozbidrka rusztowan i deskowania
Caltkowita rozbiorka deskowan i rusztowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu.
W zwykiych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyzej 15° C mozna przyja¢ dla betonéw nastepujgce czasy
rozformowania :
a) 3dnialbo R 15 10 MPa dla usunigcia bocznych deskowan ptyt, belek lub tukéw
b) 6 dni albo R 15 15 MPa dla usuniecia bocznych deskowan stup6w lub $cian
W przypadku nizszych temperatur dojrzewania niz 15° C obowigzujgcym kryterium jest wytrzymatos¢ betonu. Gdy nie ma
mozliwosci sukcesywnego sprawdzania wytrzymatosci betonu w konstrukcji, mozna orientacyjnie przyja¢ do wyzej podanych
czas6w mnozniki :
a) 1,5 dla temperatury $redniej +10° C
c) 2,0 dla temperatury sredniej +5° C
d) 3,0 dla temperatury $redniej +1 °© C ( pod warunkiem uzyskania przez beton przed nastaniem chtodéw wytrzymatosci co
najmniej R 15 — 15 Mpa
Rusztowania nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod Scistym nadzorem technicznym, unikajac jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby
podpor.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogolne”.
6.2 Rusztowania i deskowania
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od wymiaréw projektowanych deskowan i rusztowan stosowanych przy wykonaniu konstrukcji z
betonu musza by¢ zgodne z zaleceniami producenta.
6.3 Badania w czasie wykonywania robét
a) warunki ogolne :
- badania skladnikéw betonu powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki betonowej i
prowadzone systematycznie przez caly czas trwania rob6t betonowych
- kontrola betonu powinna obejmowaé sprawdzanie i rejestrowanie cech technicznych mieszanki zgodnie z Polskimi
Normami i uwagami wprowadzonymi do dokumentacji projektowej
- podczas rob6t betonowych nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole jakosci mieszanki betonowej w czasie
transportu, uktadania i zageszczania oraz prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz
czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukciji
- w ramach przeprowadzanej kontroli nalezy sprawdza¢ roznice pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki a
konsystencjg kontrolowang tzw. metodg stozka opadowego
- ocenie podlegajg wszystkie wyniki wytrzymatosci na sciskanie probek pobranych z danej partii betonu przy stanowisku
betonowania; liczba prébek powinna by¢ ustalona z Inspektorem Nadzoru
b) konsystencja mieszanki betonowej :
- sprawdzenie jej przeprowadza sie co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Zaleca sig¢ sprawdzanie
konsystencji metodg opadu stozka, kazdorazowo przy odbiorze mieszanki betonowej ze srodka transportu, gdy istnieje
przypuszczenie przekroczenia dopuszczalnego czasu transportu lub zmiany konsystencji spowodowanej np. wysoka
temperaturg
- réznice pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczy¢ +20% wartosci wskaznika
Ve-Be, + 1cm wg metody stozka opadowego
- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie
W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy pobra¢ probki o liczbie okreslonej w planie kontroli jakosci, w
ilosci nie mniejszej niz :
- 1 probke na 100 zarobow
- 1 probke na 50m3
- 1 probke na zmiane roboczg
- 3 probki na dobe
- 6 probek na partige betonu
Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli wytrzymato$¢ okreslona na prébkach kontrolnych 150x150x150
mm spetnia wymagania normy PN-88/B-06250.
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Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na Sciskanie, powinny by¢ brane serie probek w ilosciach
zgodnych z PN-88/B-06250 poz. 1. Prébki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu
zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu plyty. Probki powinny by¢
pobierane komisyjnie z udziatem Inspektora nadzoru ze spisaniem protokotu z pobrania podpisanego przez obie strony. Probki
oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokotem pobrania winny byé wyposazone w tabliczki z podpisem Inspektora
nadzoru i kierownika robét, gwarantujgcymi ich autentycznos¢. Prébki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
wskazanych przez Kierownika budowy przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250.
c) nasigkliwos¢ betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobranych
na stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz
raz na 5000 m3 betonu oraz kazdorazowo po zmianie skfadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania.
d) odpornosé na dziatanie mrozu
Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci przeprowadza sie na probkach wykonywanych w warunkach laboratoryjnych podczas
ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych na stanowisku betonowanie zgodnie z planem kontroli,
lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, ale nie rzaqdziej niz raz na 5000 m3 betonu oraz kazdorazowo po
zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania.
Kazde badanie przeprowadza sie na 12 regularnych prébkach o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm.
Probki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢é w wieku 90 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250. W
metodzie przyspieszonej badanie przeprowadza sie na 6 probkach po 28 dniach
e) dokumentacja z kontroli jakosci betonu
- dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu
- dla kazdej jednorazowej dostawy betonu powinien by¢ wystawiony przez producenta dokument okreslajacy klase
betonu, jego cechy fizyczne oraz niezbedne dane
- zaswiadczenie o jakosci betonu winno zawiera¢ w szczegolnosci podstawowe dane merytoryczne : okres, w ktérym
wyprodukowano dang partie betonu charakterystyke betonu wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na
Sciskanie oraz typ prébek stosowanych do badan, wyniki badan dodatkowych, okres, w ktérym wyprodukowano dang
partie betonu
- dokumentacja kontroli betonu powinna w sposo6b Scisty odzwierciedla¢ jakos¢ i ilos¢ uzytych sktadnikdw oraz sposoéb i
warunki wykonywania, twardnienia a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujgcego sie w konstrukc;ji

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru rob6t

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST ,Wymagania ogdéine”

Zasady przedmiaru i obmiaru rob6t zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze robét” pozycjami kosztorysowymi. Roboty tymczasowe
i prace towarzyszace niezbedne do wykonania rob6t podstawowych nalezy kalkulowa¢ w wycenie robét podstawowych.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar rob6t nalezy wykonywa¢ w metrach szesciennych, oddzielnie dla poszczeg6lnych rodzajow konstrukcji betonowych oraz
sztukach, zgodnie z Przedmiarem robét. Nie specyfikuje sie oddzielnie konstrukcji pomocniczych jak rusztowania i deskowania.

7.3 Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdline zasady odbioru robo6t.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

8.2 Odbidr robét zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu ( deskowanie)

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot.

Odbidr deskowania nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot .

8.3 Uznanie robo6t za poprawne

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

8.4

Zakres sprawdzen i weryfikaciji

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-06250 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega :

8.5

a) zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng

b) rodzaj zastosowanych materiatdw

c) odbiér deskowan i rusztowan

d) badanie prawidtowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia

Odbioér deskowan

a) do odbioru deskowan powinien by¢ przediozony dziennik wykonywania deskowan, jezeli taki byt prowadzony na budowie
albo zapisy w dzienniku budowy dotyczgce danego rodzaju deskowania
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b) odstepstwa od postanowien projektu lub instrukcji wykonywania deskowan systemowych inwentaryzowanych powinny
by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inspektora nadzoru
c) badanie materiatéw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonywania deskowania powinno by¢ dokonywane przy
dostawie tych materiatdbw na budowe. Ocena jakosci materiatow przy odbiorze deskowania powinna by¢ dokonywana
posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci materiatow lub elementéw wystawionych

przez producentéw

d) przy odbiorze deskowan i rusztowan do wykonywania konstrukcji z betonu nalezy sprawdzac :

- przekroje i rozstawy stojakéw ( podpor)

- usztywnienie jak wyzej

- szczelno$¢ deskowania

- warto$c¢ roboczej strzalki ugiecia jezeli taka zostata przewidziana
- prawidtowosé wykonania deskowania w poziomie i pionie

- usuniecie z deskowan zanieczyszczen

- powleczenie deskowanie preparatami zmniejszajgcymi przyczepnos¢ betonu

- sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych
e) dopuszcza sie nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan :
- odchyika ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1 m 2 mm

- odchyitka ptaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci 1,5 mm

- odchylka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci 5,0mm

- odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa od pionu na catej wysokosci 10,0 mm

8.6 Odbior konstrukcji monolitycznych

Przy odbiorze konstrukcji monolitycznych z betonu powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty :
a) rysunki robocze z naniesionymi wszystkimi zmianami, jakie zostaly zatwierdzone w trakcie realizacji budowy, a przy

zmianach zwigzanych z bezpieczenstwem obiektu réwniez rysunki wykonawcze

b) dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian ( dzienniki budowy, karty nadzoru autorskiego)

c) wyniki badan kontrolnych betonu

d) protokoly odbioru deskowan przed rozpoczeciem betonowania

e) protokoly odbioru zbrojenia przed jego zabetonowaniem

f)  protokoty z posredniego odbioru elementéw konstrukcji lub rob6t zanikajgcych
g) protokoly z odbioréw fundamentéw i ich podtoza

h) inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy majace wplyw na

udokumentowanie jakosci wykonania obiektu budowlanego

Niezaleznie od powyzszych dokumentéw przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych powierzchnia winna by¢ poddana

badaniu i ocenie pod katem :
a) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukciji lub jej elementow
b) zgodnosci z projektem otworow i kanatow
c) prawidtowosci ustawienia czesci zabetonowanych
d) prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych
e) prawidtowosci utozenia izolacji
f)  prawidtowosci potozenia budowli w planie i jej rzednych wysokosciowych itp.
g) sprawdzenia przeprowadzonych uznanych, odpowiednich pomiarow
8.7 Parametry techniczne odbiorowe

a) sprawdzenie jakosci betonu pod wzgledem zageszczenia i jednolitosci struktury na podstawie doktadnych ogledzin

powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczacych metod badan :

a. przy sprawdzaniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagac, aby tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw
nie byla wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie
wiecej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowaé wiecej niz 5% przekroju danego elementu.

b)  zbrojenie gtéwne nie powinno by¢ odstoniete. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia elementéw lub konstrukciji

nie powinny by¢ wieksze od podanych w tabeli przedstawionej ponizej

przestawnym

Odchylenia Dopuszczalne w mm
Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych +/- 50 mm
Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych +/- 20 mm
Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych dla stupéw i innych | +/- 50 mm
elementéw prefabrykowanych
Odchylenia ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia do projektowanego odchylenia :

a) nalm wysokosci

b) na calg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach 5 mm

c) w Scianach ( budowlach) wzniesionych w deskowaniu $lizgowym lub | 20mm

1/500 wysokosci budowli, nie
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wiecej niz 100 mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od pionu :
a) nalm ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5mm
b) na calg ptaszczyzne 15 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dlugosci 2,0m z
wyjatkiem powierzchni podporowych :

a) powierzchni bocznych i spodnich +/- 4mm

b) powierzchni gérnych +/- 8 mm
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéw +/- 20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +/- 8 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw +/- 5 mm

8.8 Rodzaje odbioréw robot.

Roboty podlegaja nastepujgcym odbiorom :
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu ( miedzyoperacyjne)
b) odbiorowi czesciowemu technicznemu robét

c) odbiorowi koncowemu rob6t
8.9 Odbidr robét zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu
Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania og6lnego postepu robét.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoznacznym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwtocznie, nie pézniej jednak , niz w ciggu 3 dni roboczych od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z umowa , dokumentacja projektowa i uprzednimi ustaleniami.
8.10 Odbiér czesciowy techniczny roboét
Odbiér czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét w okresie rozliczeniowym, zgodnym z
harmonogramem realizacji robét i postanowieniami umownymi. Odbioru czes$ciowego technicznego rob6t dokonuje sie wedtug
zasad okreslonych w umowie. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.
8.11 Dokumenty do odbioru koncowego robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korcowego robét jest protokét odbioru sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego
przez Strone Zamawiajgca.

Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ dokumenty, zawierajgce w szczeg6lnosci :

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen

c) Dzienniki budowy

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatow i
wyrobow

e) ustalenia technologiczne

f)  protokoty odbioréw robét zanikajgcych i protokoty odbioréw czesciowych technicznych

g) inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajaca

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego
robét, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru korfcowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9.PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawg rozliczenia finansowego beda postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia. Statyczne i projektowanie.

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie
Srodowisk

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego zastosowania

PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na gorgco
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PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne

PN-81/H-92131 Stal walcowa. Blachy cienkie zwyklej jakosci

PN-78/M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia i podziat na gtéwne parametry

PN-78/M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogélne wymagania i badania
oraz eksploatacja

PN-78/M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne wymagania i badania oraz eksploatacja
PN-78/M-47900.03 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ogélne wymagania i badania

PN-B-03150 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia

PN-83/D-97005/19 Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogoélne wymagania i badania

PN-59/M-82010 Podkfadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

PN-88/M-82121  Sruby z tbem kwadratowym

PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe

PN-88/M-82501  Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym

PN-88/M-82503  Wkrety do drewna z them stozkowym

PN-88/M-82505  Wkrety do drewna z tbem kulistym

PN-88/M-82509  Wkrety do drewna . Wymogi i badania

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja, zgodnosé. Wytyczne techniczne i technologiczne
wybranego producenta elementéw stropéw

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych Arkady 1989
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ST.06.00.00 ELEMENTY BETONOWE | ZELBETOWE O FAKTURZE BETONU
ARCHITEKTONICZNEGO

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru elementéw betonowych
i zelbetowych o fakturze betonu architektonicznego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji zelbetowych -
stupéw i schodow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami .

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu rob6t zelbetowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania i badania przy odbiorze.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa — do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac stal zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi. Stal
zbrojeniowa dostarczona na budowe musi dla kazdej partii posiada¢ atest potwierdzajacy jej gatunek , a stal spawalna (RB 400W)
potwierdzenie spawalnosci przez producenta.

2.2. Beton — do wykonania konstrukcji zelbetowych nalezy uzy¢ betonu zgodnie z projektem konstrukcji wg. PN-EN-206-1
[C16/20;wg nowych oznaczen] ;

Whbudowywany beton powinien by¢ zageszczany mechanicznie.

Beton powinien by¢ dostarczany z wyspecjalizowanej wytworni .

Nie przewiduje sie produkcji masy betonowej na budowie.

Z kazdej dostarczonej partii betonu nalezy pobraé¢ prébki do badan.

3. SPRZET
3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogéinej ST .

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania konstrukcji zelbetowych powinien dysponowaé¢ nastepujgcym sprzetem:

- szalunki do betonu — tradycyjne lub inwentaryzowane,

- ha placu budowy zorganizowa¢ warsztat zbrojarski wyposazony w maszyny do prostowania stali dostarczanej w kregach oraz
maszyny do ciecia i giecia stali zbrojeniowej a takze urzadzenia do spawania stali zbrojeniowej,

- pompy do podawania betonu,

- wibratory powierzchniowe i wibratory wgtebne do zageszczania mieszanki betonowe;j.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ogéinej ST .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Og6lne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w specyfikacji ogéinej ST.

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t

Przystapienie do wykonania robot betoniarskich jest mozliwe wytgcznie za zgodg kierownika budowy, w korzystnych warunkach
atmosferycznych oraz po stwierdzeniu, ze inne warunki i etap rob6t budowlanych spetniajg wymaég wiasciwego prowadzenia prac
zasadniczych. Szczegdlnie wazne jest odpowiednie przygotowanie dna wykopéw pod wykonanie fundamentéw. Betonowanie
powinno by¢ poprzedzone odbiorem prawidtowosci wykonania robot zbrojarskich , prawidtowosci i bezpieczenstwa wykonania
szalunkow i niezbednych rusztowan, kontroli poprawnosci osadzonych elementéw do zabetonowania. Kazdorazowo powinny by¢
sprawdzone i przeanalizowane warunki bezpieczenstwa wykonywania robot .

5.3. Wykonanie robét

Przy wykonywaniu robot nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych
w pkt. 10, a w szczegoélnosci :

PN-63 / B-06251 ,Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne”

oraz

+Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych” Tom |, Cze$¢ 1, Rozdz.4,5,6, 7i 10.
Wydawnictwo Arkady 1989, Opracowanie Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie

Przerwy technologiczne w betonowaniu stosowa¢ w miejscach wskazanych w dokumentacji technicznej, a w
przypadkach pozostatych zgodnie z warunkami podanymi w przepisach wymienionych powyzej.

Warunki wykonywania :

- wykonanie w deskowaniach (formach) inwentaryzowanych, z blatami stalowymi lub ze sklejki laminowanej,
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deskowania powinny by¢ odpowiednio uszczelnione, aby chroni¢ przed wyciekami mleczka cementowego i zapewnia¢ w
trakcie betonowania odpowietrzenie i wibrowanie uktadanej mieszanki betonowe;j.

- receptura betonu powinna by¢ tak dobrana, aby beton miat odpowiednig urabialnos$¢; trzeba przy tym stosowac
wtasciwa ilos¢ kruszywa frakcji do 0,25 mm,

- maksymalna wielkos$¢ kruszywa powinna byé mniejsza niz minimalna grubos¢ otuliny zbrojenia; te wielko$¢ nalezy
zmniejszac¢ w przypadku gestego zbrojenia itp.,

- stosowac¢ wibrowanie dogtebne lub powierzchniowe

- mieszanke betonowg nalezy zaprojektowa¢ z mozliwie malg iloscig wody, a konsystencje regulowa¢ domieszkami
plastyfikujgcymi; wartos¢ stosunku wodno-cementowego nie powinna przekraczac¢ 0,55; konsystencja powinna by¢
zblizona do goérnej granicy konsystencji plastycznej,

- sklad mieszanki betonowej powinien byé w zasadzie jednakowy (niezmienny), nalezy stosowac jeden rodzaj
cementu od tego samego producenta, kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego zloza,

- nalezy eliminowa¢ wahania wartosci stosunku wodno-cementowego, réznice w granicach 0,02 moga powodowac
wyrazne zmiany w zabarwieniu,

- nalezy zachowa¢ odpowiedni rezim dotyczacy czasu mieszania sktadnikéw mieszanki betonowej, czasu jej
transportu, a takze ciggtosci betonowania,

- widoczna, pozostawiona w ,stanie surowym” powierzchnia betonu powinna by¢ hydrofobizowana

5.4. Pielegnacja betonu

Pielegnacje betonu rozpoczaé bezposrednio po zakonczeniu betonowania .Pielegnacje prowadzi¢ przez okres min. 3
tygodni stosownie do warunkéw klimatycznych i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej oraz przepisami wymienionymi w
pkt. 10. Celem pielegnaciji jest osiggniecie przez beton projektowych parametréw i maksymalne ograniczenie rys
skurczowych i termicznych.

5.5. Parametry techniczne betonu architektonicznego

Wykonczona powierzchnia betonu (lico betonu) powinna posiada¢ nastepujace cechy:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez poréw i bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnia,

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

- krawedzie naroznikéw wypuktych i wklestych powinny by¢ sfazowane — faza 20x20 mm

- po rozebraniu deskowan naleZy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz $ciernych,
- wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji betonowych (betonu architektonicznego),

- jednolita barwa — kolor ,naturalny” - szary cementowy,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Og6lne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ogolnej ST.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét

W trakcie realizacji robot zelbetowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujace odbiory:

- odbi6r podtoza pod fundamenty,

- odbiér deskowan (szalunkéw ),

- kontrola i odbiér montazu zbrojenia,

- badania prébek betonu jak wymieniono w pkt 2.2

Wyniki badan i odbiory powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6lne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w specyfikacji ogélnej ST.
7.2. Jednostka obmiarowa

Nalezy stosowac jednostki obmiarowe podane w katalogach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w specyfikacji ogoélnej ST.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami nadzoru budowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot:

- odchyitka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu i poziomu na 1 m — 1,5 mm,

8.4. Odbidr rob6t powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan,
wykaz usterek i mozliwos¢ ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zaméwieniem. Do
protokotu dotgczone powinny by¢ wymagane atesty i certyfikaty materiatlowe (stali ,betonu, kruszywa ).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Og6lne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji ogéinej ST.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje zakres robot ujetych w pozycji katalogowej podanej w
przedmiarze robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzgdzanie systemami
zapewnienia jakosci

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-63/B06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN-206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U .03.207.2016).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:



Tom I. - ,Budownictwo ogélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa,
ul. Filtrowa, Wydawnictwo Arkady 1989 r.

Dokumenty przetargowe
Umowa, warunki Kontraktu.

Dokumentacja projektowa- projekt wykonawczy konstrukcji.
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ST.06.00.00 ROBOTY MUROWE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania robét murowych.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych ST
W zakres robét wchodzi :
a) wykonanie $cian nosnych i dzialowych z bloczkéw z betonu komérkowego 24cm z uzyciem zapraw do cienkich spoin,
zgodnie z dokumentacja techniczng
b) wykonanie $cian nosnych i dziatowych z bloczkéw silikatowych (wapienno-piaskowych) 24cm i 12cm z uzyciem zapraw
do cienkich spoin
c) wykonanie uszczelnien p-poz Scianach i stropach w petnym kompletnym systemie, zgodnie z dokumentacjg projektowa
d) murowanie $cian fundamentowych z bloczkéw betonowych
e) kominy murowane

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawag Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi,
nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :
a) roboty budowlane przy wykonywaniu rob6t murowych - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem $cian zgodnie z ustaleniami projektowymi
b) wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione roboty budowlane
c) procedura — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje
d) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujgce przedmiot i wymagania
jakosciowe rob6t murowych
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Przy wykonywaniu $cian nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-68/B-10020 Roboty murowe z
cegly. Wymagania i badania przy odbiorze, PN-75/B-12008 Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana oraz PN-65/B-14503
Zaprawy cementowo - wapienne

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w specyfikacji ogéinej ST.

BLOCZKI Z BETONU KOM ORKOWEGO 24CM
- DEUGOSC [MM] 599 + 1,5
- SZEROKOSC [MM] 240 +1,5
- WYSOKOSC [MM] 199 + 1
KLASA GESTOSCI [KG/M3] 675 + 25
SREDNIA WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE WSTANIE WILGOTNOSCI USTABILIZOWANEJ 62 % [N/MM2] - 5,0
WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA W STANIE SUCHYM | TEMPERATURZE +10 °C, A10,DRY [W/(M-K)] - 0,195
IZOLACYJINOSC AKUSTYCZNA
- WSPOLCZYNNIK RA1R [DB] - 47
- WSPOLCZYNNIK RA2R [DB] - 44
DYFUZJA PARY WODNEJ
- WSPOLCZYNNIK OPORU DYFUZYJNEGO, p 5/ 10
- PRZEPUSZCZALNOSC PARY WODNEJ, A [KG/(M-S-PA)] - 0,2:0,4 - 10-10
REAKCJA NA OGIEN - KLASA Al
MROZOODPORNOSC [ILOSC CYKLI] - 15
ZUZYCIE NA 1 M2 [SZT.] 8,33
CECHY SZCZEGOLNE PRODUKTU
- BLOCZKI Z UCHWYTEM MONTAZOWYM
- MUROWANIE NA ZAPRAWIE DO CIENKICH SPOIN
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BLOCZKI SILIKATOWE 2 4CM
WYTRZYMALOSCI 20MPA

DLUGOSC [MM] 333+2
SZEROKOSC [MM] 240 +2
WYSOKOSC [MM] 199 +1
KLASA GESTOSCI [KG/M3] 1600
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE [MPA] 20
WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA W STANIE SUCHYM | TEMPERATURZE + 10°C
A10,DRY [W/(M-K)] 0,53

WSPOLCZYNNIK IZOLACYJNOSCI AKUSTYCZNEJ RA1R [DB]52
REAKCJA NA OGIEN KLASA Al
MROZOODPORNOSC [ILOSC CYKLI] 50

BLOCZKI SILIKATOWE 1 2CM
DLUGOSC [MM] 333 + 2

SZEROKOSC [MM] 120 + 2

WYSOKOSC [MM] 199 + 1

KLASA GESTOSCI [KG/M3] 1600

WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE [MPA] 15

WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPEA

W STANIE SUCHYM | TEMPERATURZE + 10°C

A10,DRY [W/(M-K)] 0,53

WSPOLCZYNNIK IZOLACYJINOSCI AKUSTYCZNEJ RALR [DB] 45
REAKCJA NA OGIEN KLASA Al

MROZOODPORNOSC [ILOSC CYKLI] 50

ZUZYCIE NA 1 M2 [SZT.] 15

CECHY SZCZEGOLNE PRODUKTU

- BLOKI DRAZONE

- BLOKI PROFILOWANE NA PIORO | WPUST

- UCHWYTY MONTAZOWE

- WEWNETRZNE KANALY ELEKTRYCZNE

- MUROWANIE NA CIENKIEJ SPOINIE

ZASTOSOWANIE MUROWANIE SCIAN WEWNETRZNYCH DZIALOWYCH

BLOCZKI S ILIKATOWE 8CM

BLOCZKI BETONOWE
BETONOWE BLOCZKI FUNDAMENTOWE BETONOWE O WYTRZYMALOSCI 20MPA DO WYKONYWANIA SCIAN
FUNDAMENTOWYCH
WYMIARY: 38 X 24 X 12 CM.
ZUZYCIE PRZY GRUBOSCI MURU 38 CM WYNOSI 35SZT/M2, PRZY GRUBOSCI MURU 24 CM - 22SZT/M2.

BLOCZKI GAZO BETONOWE
DLUGOSC (MM): 590

SZEROKOSC (MM): 120

WYSOKOSC (MM): 240

ODMIANA: 600

GESTOSC OBJETOSCIOWA W STANIE SUCHYM (KG/M3): 551-650
SREDNIA WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE (MPA): 3

DEKLAROWANY WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA W/MK: 0.14
ZUZYCIE (SZTIM2): 7

BETON ZBROJONY

C25/30 (B30), wodoszczelny W8, stal klasy A-1lIN
C20/25 (B25), zbrojone stalg

RB500W (A-1IIN)

PLYTY GKB 12,5MM

PLYTY GKBI 12,5MM

PLYTY OGNIOCHRONNE GKF 12,5MM

PROFILE SYSTEMOWE DO WZNOSZENIA SCIAN G-K
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PUSTAKI WENTYLACYJNE

SYSTEM PUSTAKOW

WENTYLACYJNYCH DO BUDOWY KOMINOW WENTYLACJI
GRAWITACYJNEJ: JEDNO-, DWU-, TRZY- | CZTERO-KANALOWYCH.

PUSTAK SPALINOWY JED NOCIAGOWY

- ZASTOSOWANIE DLA PALIW STALYCH, CIEKLYCH, GAZOWYCH, NISKICH ORAZ WYSOKICH TEMPERATUR GAZOW
WYLOTOWYCH.

- ODPORNY NA DZIALANIE KONDENSATU

- MAKSYMALNA TEMPERATURA SPALIN 600 °C

- ODPORNY NA POZAR SADZY ]

- RURY WEWNETRZNE O ZWIEKSZONEJ WYTRZYMALOSCI NA KOROZJE

- Z SYSTEMEM PRZEWIETRZANIA

- IZOLOWANY - WELNA MINERALNA DOSTOSOWANA DO PRZEKROJU

- LEKKIE PUSTAKI ZEWNETRZNE

- MOZLIWOSC WSPOLPRACY ZE WSZYSTKIMI RODZAJAMI PALIW

- ODPORNE NA KOROZJE DRZWICZKI ALUMINIOWE

- MOZLIWOSC ZASTOSOWANIA PRZYEACZA SPALIN 45°

- ZAJMUJACY MALO POWIERZCHNI

- MOZLIWOSC DOBUDOWANIA PRZY ZEWNETRZNEJ SCIANIE BUDYNKU

- DOSTEPNY W SREDNICACH OD 14 DO 40 CM

- ODPORNOSC OGNIOWA 60 MINUT

- SREDNICAW CM 40

- WYMIAR ZEWNETRZNY 67/67CM

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Nalezy stosowac¢ zaprawy gotowe posiadajgce atest oraz dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Zaprawy cienkowarstwowe

Sktad: mieszanina biatego cementu, wapna i piasku oraz dodatkéw mineralnych i domieszek.
Gestos¢ nasypowa ok. 1,5 kg/dm3

Wiasciwa ilos¢ wody od 4,5 do 5 dm3/25 kg; ok. 0,19 dm3/kg
Czas zuzycia ok. 2 godz.

Wytrzymatos¢é na sciskanie = 10 MPa

Poczatkowa wytrzymatosé na scinanie = 0,3 MPa

Grubos$¢ warstwy od 1 do 3 mm

Wydajnos¢ ok. 18,5 dms3 z 25 kg; ok. 0,74 dm3 z 1 kg
Zuzycie przy spoinie 2 mm dla muru o grubosci

12 cm z bloczkéw o wymiarach 12x20x24 cm ok. 2,5 kg/m?
Reakcja na ogien klasa Al

Absorpcja wodys 0,3 kg/(m*xmin®®)

Wspétczynnik przepuszczalnosci pary wodnej, pu*5/20
Zawartos$¢ chlorkéws 0,1 % ClI

Trwalo$¢é mrozoodporna

3. SPRZET

3.1 Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogéinej ST.

3.2 Sprzet do wykonywania robét murowych

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania rob6t murowych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

Wskazuje sie Wykonawcy na konieczno$¢ stosowania sprzetu o krétkich terminach realizacji robo6t.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne warunki dotyczgce transportu

Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”

4.2 Pakowanie i magazynowanie

Materiaty powinny by¢ magazynowane starannie na suchym podkiadzie, w pomieszczeniach krytych i zamknietych, w
magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

4.3 Transport materiatow

Transport materiatéw nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.

Wyroby ustawione w srodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajgce stabilnosé i zwartos$¢ tadunku.

38



5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Warunki ogolne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.
Przed przystgpieniem do wykonywania robét murowych nalezy :
a) sprawdzi¢ jakos¢ elementéw sciennych
b) odebra¢ roboty zwigzane z wykonaniem podtozy
c) sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan fundamentow
5.2 Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy :
a) przygotowac podioza przez ustalenie poziomu pierwszej warstwy
b) usuna¢ resztki zaprawy z podtozy
5.3 Murowanie $cian
Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie oraz :
a) mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do pionu z zachowaniem
zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow , otworéw
b)  mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dlugosci
c) w miejscu potaczenia muréw wykonywanych niejednoczesnie nalezy strzepia zazebione koncowki
d) wnekii bruzdy nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem muréw
e) konstrukcje murowe moga by¢ wykonywane przy temperaturze nie mniejszej niz 0° C
f)  spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg
Spoiny w murach :
a) 12 mm w spoinach wspornych (poziomych) przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm a minimalna
10 mm
b) 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é maksymalna nie powinna przekracza¢ 15
mm a minimalna 5 mm
¢) 1-3mm przy zaprawach cienkowarstwowych
5.4 Zamocowanie elewaciji z cegly klinkierowej o wymiarach: 250x120x65 mm ze szczeling miedzy konstrukcjg i elewacjg
wynoszgcg 200 mm.
Zakres opracowania
- wytyczne zamocowania elewacji murowanej z uwzglednieniem sposobu mocowania wszystkich elementow
podpierajgcych i przytrzymujacych,
- zalecenia wykonawcze.
Opis sposobu przenoszenia obci  gzenh
W poziomie kondygnacji nadziemnych obcigzenia pionowe i poziome, wynikajgce z mimosrodowego zamocowania elewacji
wzgledem krawedzi konstrukcji od oblicowania przenoszone sg poprzez zelbetowg konstrukcje budynku.
Opis elementéw konstrukcyjnych
Elewacje zdylatowane sg w liniach pionowych ukazanych na rysunkach i podparte w poziomach pokazanych na rysunkach.
Dodatkowo elewacja bedzie zakotwiona do $ciany konstrukcyjnej za pomoca szpilek ze stali kwasoodpornej.
Zalecenia wykonawcze
Mocowanie elewacji- Sciane elewacyjng nalezy wykonaé jako kurtyne z dylatacjami i podparciami jw. UWAGA! Typ konsol i
ich rozmieszczenie podane zostang na rysunkach montazowych.

Kotwienie elewacji
Elewacja jest zakotwiona do $ciany, za pomocg kotew drutowych ze stali nierdzewnej. Szpilki przenosza naprezenia
pochodzace od parcia i ssania wiatru na elewacje. Rozstaw kotew wynosi A x B = 40 x 50 cm, a wokét otworéw i przy
dylatacjach nalezy umiesci¢ kotwy liniowo co 30 cm .
Kotwy nalezy osadza¢ poprzez wkrecanie w koszulkach rozpreznych SX8L (materialy poryzowane — gazobeton, ceramika
szczelinowa itp. — @8x65 mm) lub poprzez whijanie (takze poprzez wkrecanie) w koszulkach rozpreznych SX8 (materiaty
lite — beton, cegta petna, cegta silikatowa, bloczki betonowe itp. — @8x40 mm). Kotwa zagtebia sie w Scianie konstrukcyjnej
na glebokos¢ odpowiednio 60 i 35 mm i wchodzi ,falbankg” w spoine wsporng elewacji na glebokosé 50, 70 mm
(odsuniecie od lica elewacji min. 20 mm .
Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage aby jesli to mozliwe czesé kotwy wchodzaca w elewacje byla nizej niz czesc
wychodzaca ze Sciany konstrukcyjne;.

Podpieranie elewacji
Przyjeto, ze katownik konsoli podpiera elewacje z wycofaniem w stosunku do lica na 20 mm (dla elewacji o grubosci
mniejszej niz 90 mm wycofanie wynosi 15 mm). Teoretyczne wysuniecie mozna zwiekszyé lecz nie_mo ze ono nigdy
powodowaé oparcia mniejszego niz % grubosci elewacji. Powyzszej zasady nalezy stosowac takze do podparcia elewaciji
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na fundamencie.

Zbrojenie elewacji
Siatki nalezy tgczy¢ po dlugosci stosujac zaktady min. 20 cm wypadajgce w odlegtosci 5 ;| ¥4 miedzy podporami (filarek,
dodatkowy wieszak) mijankowo w kolejnych warstwach.
Z uwagi na estetyke i trwatos¢ elewacji murowanej, zaleca sie jej przezbrojenie. W tym celu nalezy umiescic siatki Murfor® w
dwoch pierwszych warstwach ponad podparciem (fundament lub konsole), a nastepnie co 40 do 45 cm. Wykonawca, bgdz
Zamawiajgcy moze zrezygnowac z przezbrojenia catej sciany elewacyjnej, jednakze nie moze pomingé miejsc narazonych
na spekanie .

Dylatacje
Dylatacje wykona¢ zgodnie z oznaczeniami na rysunku poprzez pozostawienie pustej fugi pomigedzy cegtami i wypetnienie
jej tasmg rozprezng w kolorze zaprawy. Spos6b prowadzenia (linia prosta lub tamana) zalezny jest od decyzji architekta
obiektu. Posrednie podparcie w poziomie na konsolach takze stanowi dylatacji. Przestrzeni miedzy konsolg, a warstwg
ponizej nie nalezy wypetia¢ zaprawg - grozi to awarig spowodowang przekazywaniem obcigzenia z pasma teoretycznie
podpieranego przez konsole na pasmo ponizej.

Odwodnienie i przewietrzanie elewac;ji
W celu zapewnienia optymalnej wilgotnosci warstwy ocieplenia oraz odprowadzenia na zewnatrz skroplonej pary wodnej,
nalezy zastosowac¢ puszki wentylacyjno odwadniajgce w kolorze zaprawy na dole i na gérze elewacji (jednakze nie rzadziej
niz co 6,00 m). Rozstaw poziomy puszek to maksimum 1 m .

Zaprawa
Elewacje nalezy wykona ¢ na zaprawie do $cian elewacyjnych o wytrzymato $ci min. 5 MPa i przyczepno $ci o
elementu murowego min. 0,5 N/mm 2

Mocowanie konsol
- Trasowanie otworéw
Wszystkie konsole sg projektowane indywidualnie, w zwigzku z tym otwory pod kotwy chemiczne nalezy wytyczy¢ zgodnie z
projektem. Nalezy zwrdci¢ szczeg6ing uwage na domiary od krawedzi zelbetu podane na rzutach oraz rzedne katownika
konsoli i odlegtos¢ od niego do osi kotwy .
- Montaz kotew chemicznych
Wytyczone otwory nalezy wywierci¢ zwracajgc uwage na doboér srednicy i gtebokosci otworu w zaleznosci od $rednicy
kotwy. Nastepnie otwory nalezy oczysci¢ ze zwiercin i pylu poprzez oczyszczenie mechaniczne i przedmuchanie. W tak
oczyszczone otwory umieszcza sie amputke z zaprawg i osadza kotwe metodg udarowo-obrotowg (np. przy uzyciu wiertarki
udarowej o obrotach < 750 obr./min.
Wiasciwie zamocowana kotwa powinna zagtebi¢ sie w betonie do miejsca oznaczonego na jej powierzchni (pasek bez
gwintu), a wtasciwie wymieszana zaprawa klejowa powinna lekko ,wyptynac¢” i pojawi¢ sie na krawedzi otworu .
Montaz konsol nalezy przeprowadzi¢ po catkowitym zwigzaniu zaprawy klejowej, ktore jest uzaleznione od temperatury
podtoza . W przypadku montazu kotew w wilgotnych otworach (bez stojgcej wody) czas twardnienia nalezy podwoic.
- Montaz i poziomowanie konsol
Na poprawnie zamocowane kotwy nalezy natozy¢ kliny do poziomowania, nastepnie nasung¢ wieszaki konsoli zahaczajac
na drugi zabek od spodu i ,zamknaé” podktadka C. Na szpilke natozy¢ podktadke i wstepnie dokreci¢ nakretka .
Po wstepnym przykreceniu rzedu konsol nalezy je wypoziomowac¢ przesuwajgc kliny w lewo lub w prawo (Rys. 16). W razie
koniecznosci mozna zmieni¢ zabek na jeden z dwoéch wyzszych (uwazajac na wlasciwe podparcie stopki konsoli na
zelbecie — odlegtosé od krawedzi min. 20 mm) lub nizszy (po uzgodnieniu z firmg HABE).
Po wypoziomowaniu catego rzedu konsol nalezy dokreci¢ nakretki momentem odpowiednim dla danej $rednicy kotwy .

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2 Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwosé oraz zakres badan materialdbw na sSciany powinny by¢é zgodne z PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly.
Wymagania i badania przy odbiorze

6.3 Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

. Dopuszczalne odchyiki [mm]

Rodzaj odchytek - - -
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnaciji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
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Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1l m dlugosci 1 2

— na calej dlugosci 15 30

Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 2

—na 1 m dtugosci 1 10

— na catej diugosci 10

Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15, -10

ponad 100 cm
szerokosé +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru rob6t

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”

Zasady przedmiaru i obmiaru robét zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze robét” pozycjami kosztorysowymi. Roboty tymczasowe
i prace towarzyszace niezbedne do wykonania rob6t podstawowych nalezy kalkulowaé w wycenie robét podstawowych.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robét nalezy wykonywac w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot.

7.3 Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogdlne zasady odbioru robo6t.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania og6ine”
8.2 Uznanie robo6t za poprawne
Podstawe dla odbioru rob6t murowych stanowig :
a) dokumentacja techniczna
b) dziennik budowy
c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych przez wykonawce na budowe
d) protokoty odbioréw materiatow i wyrobow
Odbiér robét murowych powinien by¢ przeprowadzony przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych, ale po
osadzeniu stolarki.
QOdbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych :
a) odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno byé¢ wigeksze niz 2 mm na 1m dtugosci
i nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci
b) najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm
8.3 Rodzaje odbioréw robot.
Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom :
a) odbiorowi czesciowemu technicznemu rob6t
b) odbiorowi koncowemu robot
8.4 Odbidr czesciowy techniczny robot
Odbidr czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych rob6t w okresie rozliczeniowym, zgodnym z
harmonogramem realizacji rob6t i postanowieniami umownymi. Odbioru czg$ciowego technicznego robét izolacyjnych dokonuje sie
wedtug zasad okreslonych w umowie. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.
8.5 Dokumenty do odbioru kohcowego robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robo6t jest protokét odbioru sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego
przez Strone Zamawiajaca.
Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ dokumenty, zawierajgce w szczeg6lnosci :
a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami
b) uwagii zalecenia Inspektora Nadzoru i udokumentowanie wykonania jego zalecen
c) Dzienniki budowy
d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatow i
wyrobow
e) ustalenia technologiczne
f)  protokoty odbioréw czesciowych technicznych
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g) inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgca
W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego
rob6t murarskich , komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin
wykonania rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg
projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych
toleranciji) daly pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/B-12008 Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B—3002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie

DIN 18 558 Powierzchnie wewnetrzne

ITB-AT-15-3876/99 Bloki wapienno-piaskowe

PN-B-12061:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegta i ksztattki.

PN-EN197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane- Czesc 1. Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN  771-1:2006 Wymagania dotyczace elementow murowych- Cze$¢ 1. Elementy murowe ceramiczne.
PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementéw murowych-Czesé 4. Elementy murowe z autoklawizowanego betonu
komérkowego (ze Zmianami)
PN-EN  998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw- Cze$¢ 1:Zaprawa tynkarska. (ze zmianami)
PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murow- Cze$¢ 1:Zaprawa murarska (ze zmianami )
PN-EN 845-2:2004  Specyfikacja wyroboéw dodatkowych do muréw- Czes¢ 2:Nadproza (ze zmianami)

ITB Wiasciwosci wytrzymatosciowe bloczkéw i muréw z blokéw wapienno — piaskowych Warszawa 1999
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych Arkady 1989
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ST.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz
konstrukcji stalowych- stupéw tgcznika w obiekcie przetargowym oraz zabezpieczenie ich farbami ogniochronnymi.
Zaprojektowano profile walcowane stalowe klasy S 235 JR.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogolnej ST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
2.1.1. wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach S235JR wg PN-EN 10025:2002
Prety okragte wg PN-75/H-93200/00; tolerancje wymiarowe wg ww normy
2.1.2. Ksztaltowniki zimnogiete
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte). Produkuje sie je ze stali
konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci STOS, St3SX, St3SY. Dlugosci fabrykacyjne od2 do 6m przy zwigkszonej doktadnosci
wykonania.
2.1.3. Wasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
a) Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
b) Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne
gotym okiem.
c) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
. Mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
. Nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci do 25 mm, 0,7 dla walcéwki o grubosci wigkszej
2.1.4. odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien byé zaopatrzony kazdy element lub
partia materiatu. Atest powinien zawierac:
. Znak wytworcy
. Profil
. Gatunek stali
. Numer wyrobu lub partii
. Znak obrobki cieplnej
Cechowanie materiatow walcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.5. odbidr konstrukcji na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni
wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaly usunigte
Cechowanie materiatu farbg na elemencie.
2.2 kgczniki
Jako taczniki wystepujg potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-
69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody powinny mie¢:
. Zaswiadczenie jakosci
. Spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
. Opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami
producenta.
2.2.2. $ruby
Wszystkie sruby powinny byé wykonane zgodnie z odpowiednimi normami.
Wszystkie tgczniki powinny by¢ cechowane: $ruby i nakretki walcowane cechy na gtéwkach.
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2.3. sktadowanie materiatow
(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wyladunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ przy pomocy zawiesi
i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w spos6b umozliwiajgcy odczytania znakowania.
Elementy do scalenia powinny byé w miare mozliwosci w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu skltadania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu, oczyszczac i naprawia¢ ewentualne uszkodzenia samej powtoki jak i powierzchni antykorozyjnej powstate podczas
transportu.
Konstrukcje nalezy uktada¢ poziomo na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
(2) elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) taczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4.Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
» Jakosci materiatdw, spoin, otworéw na sruby
» Zgodnosci z projektem
e Zgodnosci z atestem wytworni
» Jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
» Jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
2.5 Kraty pomostowe
Kraty pomostowe prasowane stalowe standardowe. Wysokos$¢ krat 40 mm, grubos$é ptaskownika nosnego 3 mm
Wykonane zgodnie z normg DIN 24537. Zabezpieczone antykorozyjnie w procesie cynkowania ogniowego zgodnie z normg EN
ISO 1461 (DIN 50976).

3. SPRZET
3.1. sprzet do transportu
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzgdzen. Wszelkie
urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.
3.2. Sprzet do robo6t spawalniczych
. Stosowany sprzet powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacja konstrukcyjng
. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%
. Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcjg
. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach
-stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywéw
atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja
Stanowisko powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
3.3 . Sprzet do potgczen na sruby
Do scalenia elementéw nalezy stosowaé¢ dowolny sprzet.
4. TRANSPORT
4.1 Ogdlne warunki dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ogéinej ST.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sig wyszlifowac.
5.2. prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.
5.3. skladanie zespotow
5.3.1. czesci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu bedg
niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan dokladnosci zespotow i wykonania
pofaczen wg tabeli zatgczonej ponizej
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Rodzaj odchyiki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos$¢

Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 dlugosci lecz nie
wiecei iak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dlugosci lecz nie
wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,
Scianek srodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju — do 0,01 wymiaru lecz nie
wiecei niz 5 mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Woygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Dlugos¢ elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
t przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 25
5001000 10 25
1000-2000 15 25
2000-4000 20 40
4000-8000 20 60
2000-16000 50 100
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug wkasciwych
norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszag od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sig grubosé mniejsza: 0 5% - dla
spoin czotowych o 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Nie

dopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani
technologie

- wymagang
budowy.

spawania moze

(4) zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowatosc,
braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.2.2. Polgczenia na $ruby

zaleci¢

Inspektor Nadzoru

wpisem do dziennika

. diugosé sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu

warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej niz 2 zwoje
. nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni
. powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru
. Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewniajg osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
Sprawdzi¢ stan fundamentéw - podpér, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych (w podporach) oraz reperéw
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
Poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi, przy czym wartosci nie powinny przekracza¢ wartosci:
Posadowienie stupa — strefy podporowej /dopuszczalne odchytki w mm

rzedna fundamentu — podpory / rozstaw $rub
Na powierzchni betonu / do 2,0mm
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Na podlewce/ do 10,00mm

5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp.rodzaj odchyiki/ dopuszczalna odchytka

1 odchylenie od osi stupa wzgledem osi toeret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15mm

3 strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wigcej niz 15mm

4 wygiecie belki lub wigzara /750 lecz nie wiecej niz 15mm

KONTROLA JAKO SCI
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.

OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru sa
Dla pozycji ST.07.00.00-masa gotowa konstrukcji w tonach.

ODBIOR ROBOT

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe oraz elementy konstrukcji stalowych uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach i w punkcie 5 daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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ST.08.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonaniai odbioru elementéw z drewna.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robt wymienionych w punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych ST
W zakres rob6t wchodzi wykonanie:
a) Dachu - konstrukcja drewniana z drewna warstwowo klejonego klasy GL32c
b) dostawy i montazu konstrukcji i podkonstrukcji drewnianej zaimpregnowanej antyogniowo i antygrzybicznie pod poszycie
dachu
c) obudowy podkonstrukcji z ptyt OSB 30mm
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawag Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi,
nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :
a) roboty budowlane przy wykonywaniu elementéw drewnianych nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem rob6t zgodnie z ustaleniami projektowymi
b) wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione roboty budowlane
c) procedura — dokument zapewniajgcy jakosé, ,jak, kiedy, gdzie i kto” procedura moze byé zastgpiona przez normy,
aprobaty techniczne i instrukcje
d) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujgce przedmiot i wymagania
jakosciowe przy wykonywaniu elementéw drewnianych.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA
2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i skladowania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Do konstrukcji drewnianej stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem. Preparaty do
nasycania drewna nalezy stosowaé¢ zgodnie z instrukcjg ITB- Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia
drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
2.2 Zakres asortymentowy
a) Elementy konstrukcji powinny by¢ wykonane z tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo, odpowiadajgcej klasie sortowniczej
okreslonej w dokumentaciji projektowej i trwale oznakowanej
b) inne rodzaje drewna nalezy sortowa¢ w przypadkach technicznie uzasadnionych
c) wkiadki, klocki, drobne elementy konstrukcyjne nalezy wykonywa¢ z drewna twardego
d) drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane metodami wytrzymatosciowymi
e) zasady klasyfikacji powinny by¢ oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej
f)  klasa wytrzymatosci powinna odpowiada¢ ustaleniom projektowym
g) wilgotnos¢ drewna nie powinna przekracza¢ normy wskazanej w dokumentacji projektowej

Dla rob6t wymienionych w punkcie 1.3 stosuje sie drewno klasy C30 wg nastepujgcych norm:
. PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie
. PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato$ciowymi
wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego podaje ponizsza tabela

Klasy wytrzymato $ci (warto $ci char akterystyczne) wybrane dla krajowego litego drewna sosnowego i
swierkowego o wilgotno  $ci 12% (wg PN-B-03150:2000)

Rodzaje wtasciwosci Oznaczenie Klasy drewna konstrukcyjnego litego o
wilgotnosci 12%
C30
Wytrzymatosé, N/mm?
Zginanie fmk 30
Rozcigganie wzdtuz witékien f ok 18
Rozcigganie w poprzek wtdkien frook 0,4
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Sciskanie wzdtuz wiékien f cox 23

Sciskanie w poprzek widkien f ook 57

Scinanie fuk 3,0

Sprezystosé, kN/mm?

Sredni modut sprezystosci wzdluz widkien E omean 12

5% kwantyl modutu sprezystosci wzdtuz widkien E 005 8,0

Sredni modut sprezystosci w poprzek wikien E 90.mean 0,40

Sredni modut odksztalcenia postaciowego G mean 0,75

Gestosé, w kg/m®

Wartos$¢ charakterystyczna o) 380

Wartos¢ srednia 0 mean 460
2.3 faczniki

1)  Sruby:

¢ ztbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002
¢ ztbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2) nakretki
¢ szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
¢ kwadratowe wg PN-88/M-82151
3) podktadki po $ruby
. kwadratowe wg PN-59/M-82010
4)  wkrety do drewna
. wkrety do drewna z them szesciokgtnym PN-85/M-82501
. wkrety do drewna z them stozkowym PN-85/M-82503
. wkrety do drewna z tbem kulistym PN-85/M-82505
5) blachy ciesielskie
6) zlgcza ciesielskie
7) gwozdzie
¢ gwozdzie okragte wg BN-70/5025-12

2.4 Drewno klejone )
KLASA WYTRZYMALOSCI GL32C

ZGINANIE FM,K 32

ROZCIAGANIE WZDEUZ WEOKIEN FT,0,K 19,5

ROZCIAGANIE W POPRZEK WEOKIEN FT,90,K 0,5

SCISKANIE WZDEUZ WEOKIEN FC,0,K 26,5

SCISKANIE W POPRZEK WLOKIEN FC,90,K 3,0

SCINANIE FV,K 3,5

SREDNI MODUL. SPREZYSTOSCI WZDtUZ WEOKIEN

SREDNI MODUL SPREZYSTOSCI WZDEUZ WEOKIEN EO,MEAN 13700
5% KWANTYL MODULU SPREZYSTOSCI WZDEUZ WEOKIEN E0,05 11100
SREDNI MODUt. SPREZYSTOSCI W POPRZEK WtOKIEN E90,MEAN 420
SREDNI MODUt. ODKSZTALCENIA POSTACIOWEGO GMEAN 780

GESTOSC PG,K 410

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogdinej ST.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne warunki dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”

Elementy powinny byé magazynowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i zamknietych, w
magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
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Transport materiatléw nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy. Srodki transportu powinny zabezpieczaé¢ zatadowane
wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé¢ zatadowane materialy przed wplywami atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Warunki ogélne”
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.
5.2 Skladowanie elementow
Elementy konstrukcji z drewna powinny by¢ skladowane w warunkach zabezpieczajacych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniem,
zgodnie z instrukcjg producenta. Wszystkie elementy powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym, odizolowane od podtoza
warstwg folii, utozone na podktadach twardych, na wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza. Podktady powinny by¢ rozmieszczone
zgodnie z warunkami sktadowania okreslonymi w dokumentacji projektowej. Przy uktadaniu warstwowym, wysokos¢ skladowania
nie powinna przekracza¢ trzech elementéw. Warstwy skladowania powinny by¢ oddzielone od siebie przektadkami,
rozmieszczonymi, rozmieszczonymi w sposob nie powodujacy ich deformacii.
Elementy pionowe moga by¢ sktadowane w pozycji pionowej, przy czym kat odchylenia od pionu nie powinien przekracza¢ 15°.
5.3 Woykonanie elementéw
Elementy konstrukcji drewnianych powinny by¢ wykonane zgodnie z indywidualnym opracowaniem technicznym. Rozréznia sie
tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz tolerancje specjalne, w zaleznosci od wskazan dokumentacyjnych.
Odchyiki wymiaréw przekrojow elementéw konstrukcji drewnianej nie powinny przekracza¢ wielkosci podanych w dokumentacji
technicznej.
Odchyiki wymiaréw elementéw konstrukcji drewnianej w odniesieniu do dtugosci i wysokosci elementu nie powinny przekraczac
wielkosci podanych w dokumentacji technicznej lub podanych ponizej :

a) +/- 0,1mm przy wymiarze od 0 do 5mm

b)  +/-0,5mm przy wymiarze od 6mm do 25mm

c) +/-1,0mm przy wymiarze od 26mm do 100mm

d) +/-2,00mm przy wymiarze od 101mm do250mm

e) +/-5,00mm przy wymiarze od 251mm do 120mm

f)  +/- 10,0mm przy wymiarze od 1201mm do 3000mm

g) +/- 15mm przy wymiarze od 3001mm do 6000mm

h)  +/- 20mm przy wymiarze ponad 6000mm

Elementy konstrukcji drewnianej produkowane metoda przemystowg powinny by¢ objete kontrolg jakosci zgodnie z systemem
zaktadowej kontroli jakosci.

Czesci elementéw konstrukcji stykajace sie z elementami konstrukcji z innych chtongcych wilgo¢ materiatdbw powinny by¢
izolowane.

Preparaty i zalecana technologia zabezpieczenia elementéw konstrukcji z drewna przed wilgocia, korozjg chemiczng, biologiczng i
ogniem powinny byé podane w dokumentacji technicznej. Sposéb zabezpieczenia elementéw konstrukcji przed korozjg biologiczng
powinien byé zgodny z instrukcjg producenta oraz powinien odpowiada¢ wymaganiom Instrukcji ITB 355/98.

5.4 Polgczenia mechaniczne

taczniki mechaniczne stosowane w potgczeniach elementéw konstrukcji drewnianych w postaci gwozdzi, $rub, wkretow do drewna,
sworzni, pierscieni itp. Powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-030150:2000 oraz PN-EN 912.

taczniki metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogolne”.
6.2 Klasy kontroli
W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji wystepujg dwie klasy kontroli :
a) klasa kontroli zwykiej
b) klasa kontroli rozszerzonej
Kontrola dotyczy whasciwosci stosowanych wyrobow i materialéw oraz wykonania rob6t. Obejmuje kontrole w czasie wykonania
(produkcji — z uwzglednieniem kontroli miedzyoperacyjnej) oraz kontrole zgodnosci z wymaganiami.
Kontrola odnosi sie do wykonanej konstrukcji, okreslonych elementéw w konstrukciji i okreslonych operacji.
Jezeli w dokumentacji projektowej nie stwierdza sie inaczej, przy wykonywaniu konstrukcji z drewna stosuje sie klase kontroli I.
6.1 Rodzaje kontroli
W fazie biezacej ( migdzyoperacyjnej) nalezy sprawdzic :
a) o0golng zgodnos¢ przebiegu procesu wykonania i montazu z technologig w zakresie kwalifikacji montazystow , sprzetu,
parametrow i kolejnosci wykonania roboét

49



b)
c)
d)
e)

zabezpieczenie stanowiska przed wptywami czynnikdéw atmosferycznych

jakos¢ wykonania poszczeg6inych potaczen

prowadzenie dziennika budowy

jakos¢ potaczen , ktore po catkowitym wykonaniu konstrukcji bedg niedostepne

W fazie ostatecznej ( po wykonaniu ) nalezy sprawdzic¢ :

a)
b)
c)
d)
e)

f)

prawidlowo$¢ uzytych materiatow

dziennik budowy

oczyszczenie konstrukcji

zgodnos¢ dtugosci i liczby potgczen z dokumentacja
wymiary potgczen

jakos¢ potgczen w zakresie wymaganym do klasy konstrukciji

W szczegolnosci powinny by¢ oceniane :

a)
b)
c)
d)
e)
f)

9)
h)
D]

wymiary i wymagania jakosciowe

wykonczenie powierzchni

wykonane zabezpieczenia

osadzenie konstrukcji

prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczelnosci i stabilnosci
prawidtowos$c¢ potgczen konstrukcyjnych

zabezpieczenie drewna

wilgotnos$¢ drewna

prawidtowos$¢ usytuowania elementdéw w pionie i poziomie

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,Wymagania ogélne”
7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robét nalezy wykonywa¢ w jednostkach wskazanych w przedmiarze robot.
7.3 Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania og6ine”
8.2 Uznanie robét za poprawne

Roboty uznaje sig za poprawne jezeli spetnione sg wszystkie elementy odbiorowe.
8.3 Rodzaje odbioréw robot.

Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom :

a)

odbiorowi czgsciowemu technicznemu robét

b) odbiorowi koncowemu robot
8.4 Odbidr czesciowy techniczny robét

Odbidr czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych rob6t w okresie rozliczeniowym, zgodnym z
harmonogramem realizacji robét i postanowieniami umownymi. Odbioru czesciowego technicznego rob6t dokonuje sie wedtug
zasad okreslonych w umowie. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.

8.5 Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego
przez Strone Zamawiajaca.
Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ dokumenty, zawierajgce w szczeg6lnosci :

a)
b)
c)
d)

e)
f)
9)
h)

rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, udokumentowanie wykonania jego zalecen

Dzienniki budowy

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatdw i
wyrobow

ustalenia technologiczne

protokoty odbioréw czesciowych technicznych

inwentaryzacje geodezyjng powykonawczg

inne dokumenty wymagane przez Strong Zamawiajaca

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego
rob6t , komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego rob6t. Wszystkie zarzgdzone przez
komisje roboty uzupelniajgce bedg zestawione wedlug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot
uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1912:2000 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci. Wizualny podziat na klasy i gatunki

PN-EN 912:2000 taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikbw stosowanych w konstrukcjach
drewnianych.

PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo
metoda maszynowa oraz dla maszyn sortujgcych.

PN-EN 518:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Metoda wizualna.

PN-EN 336:2001 Drewno konstrukcyjne. Gatunki i wymagania.

PN-EN 335-2:1996 Trwato$¢ drewna i materiatdbw drewnopochodnych.

PN-76/C-04906:2000 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych — Arkady 1989r.
Karty techniczne i instrukcje stosowania producenta materiatow
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ST.09.00.00 ROBOTY POKRYWCZE | DEKARSKIE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru pokry¢
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.
1.2 Przedmiot i zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie pokry¢
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:
- Pokrycie dachu stromego dachéwka
- Pokrycie stropodachu papa termozgrzewalng podktadows i papg wierzchniego krycia
- Obroébki blacharskie
- pokrycie lukarn papg termozgrzewalng podktadows i papg wierzchniego krycia
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t wymienionych w punkcie 1.1., obejmujacych :
impregnacja projektowanych elementéw drewnianych dachu preparatami chronigcymi przed wilgocig i korozjg biologiczna,
utozenie warstw dachowych - folii, termoizolacji, papy, dachéwek ceramicznych, zaizolowanie przejscia rur, wywiewek,
montaz koniecznych obrébek blacharskich i akcesoriow dachowych.
- Pokrycie i zamkniecie $cian bocznych lukarn.
- Elementy z blachy tytanowo- cynkowej.
Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tgcznie z czescig rysunkowg (dokumentacja techniczna) przekazang przez Zamawiajgcego.
Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robo6t zasadniczych i pomocniczych.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST s zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogolnej ST.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogdélne
Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST 16.00.00.
2.2 Wymagania szczegétowe
Wszystkie pokrycia dachu atestowane o charakterystyce NIE ROZPRZESTRZENIAJACE OGNIA.
1) ‘taty
2) Kontriaty
3) Deski mocowane na krokwiach drewnianych
4) Dachowka ceramiczna karpidwka o kroju ptaskim;
5) Stopy i tawy kominiarskie
6) Elementy kotwigce do lin bepieczenstwa
Dane techniczne:

wielkosé: ok. 180 x 380 x 13mm
min. ok. Srednio ok. maks. ok.
Szerokos$¢ krycia: | 180 mm -
Dlugos¢ krycia: 145 mm - 165 mm
maks. ok. Srednio ok. min. ok.
Zuzycie dachowek: |38,3 szt./m?2 36,0 szt./m? 33,6 szt./m?
Waga ok. 1,52 kg/szt. ok. 54,7 kg/m2
Minipakiet: 8 Sztuk Paleta: 528 Sztuk

7) Elementy systemu odwodnieniowego i obrébki blacharskie ze stali tytanowo-cynkowe;j
2.3 Opierzenia attyki, kominéw wykona¢ z blachy tytanowo-cynkowej. Odpowiednio wywing¢ na $ciany do wysokosci 20 cm.
Wiasciwosci fizyczne stopu cynku z tytanem
Grubos$¢ blachy 1 mm;

Gestosc 7,2 kg/dmt
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (zgodnie z kierunkiem walcowania) 0,022 mm/m/°C
Temperatura topnienia 420°C
Temperatura krystalizacji 300°C
Przewodzenie cieplne 110 W/(m.K)
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Przewodzenie elektryczne

Wiasciwosci wymiarowe

Grubosc¢+ 0,02 mm
Szerokos$é+ 2/0 mm

Dlugosc+ 5/0 mm

Prostoliniowos$¢ < 1,5 mm/m

Plaskos$¢ < 2mm

Wiasciwosci mechaniczne (w kierunku walcowania)

0,2% granicy sprezystoscill0 - 150 N/mm= 150 N/mm
Wytrzymatosé na rozcigganiel52 - 190 N/mm

- Wydtuzenie po zerwaniuz 40%

Préba zginania (przy 180°C)brak peknie¢ na zgieciu
Prostowanie po zginaniu brak peknie¢ na zgieciu

- Predkos¢ pelzania (przez jedng godzine przy obcigzeniu 50 N/mm2) < 0,08%
Préba zginania przy 4°Cbrak peknigé¢-

Ttocznosé (test Erichsena)- 7,5 mm bez pekniecia

- Twardos$¢ Vickersa 45

2.4 drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno sosnowe petne klasy C24 zabezpieczone przed szkodnikami i biologicznymi i

ogniem do stanu NRO odpowiednim impregnatem. Preparaty do nasycenia drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjg ITB-

Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami i biologicznymi i

ogniem.

Dla rob6t wymienionych w punkcie 1.3 stosuje sie drewno klasy C24 wg nastepujgcych norm:
PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi

taczniki
8)

9)

10)

11)

12)
13)
14)

Sruby:
¢ 7 tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002
¢ 7 tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
nakretki
« szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
« kwadratowe wg PN-88/M-82151
podkiadki po sruby
¢ kwadratowe wg PN-59/M-82010
wkrety do drewna
¢ wkrety do drewna z tbem sze$ciokgtnym PN-85/M-82501
¢ wkrety do drewna z tbem stozkowym PN-85/M-82503
¢ wkrety do drewna z tbem kulistym PN-85/M-82505
blachy ciesielskie
zlgcza ciesielskie
gwozdzie
¢ gwozdzie okragte wg BN-70/5025-12

sktadowanie materiatéw i konstrukciji

. materialy i elementy z drewna powinny by¢ skiadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym
warstwg folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki
sposéb aby nie powodowac¢ ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢

mniejsza niz 20cm.

. taczniki nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych,

zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.5 Hydroizolacja -papa termozgrzewalna

Cechy charakterystyczne:
Dwufunkcyjno$¢ papy: 50% wzmocniona hydroizolacja; lokalne wyréwnanie cisnien gazéw i pary wodnej pod powierzchnig

papy (tym samym ograniczenie grozby powstawania pecherzy i peknie¢ papy).

Trojfunkcyjno$¢ systemu: 50% wzmocniona hydroizolacja; petna, gwarantowana wentylacja dachu na catej powierzchni
dachu; catkowite wyréwnanie ci$nien par i gazéw pod papg na catym dachu(tym samym catkowicie likwiduje ryzyko
powstawania pecherzy, peknie¢ i odspojen papy od podioza )
kazdy 1m2 instalacji papy na dachu !
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Opis wyrobu:

Papa na osnowie z wiékniny poliestrowej z obustronng powlokg z masy asfaltowej: z asfaltu Modyfikowanego SBS z
natozony jest pasek folii o szerokosci ok. 80 mm, strona spodnia pokryta jest niebieskg powtoka akrylowa na ktérg natozone
sg wzdtuzne profilowane pasma klejowe z masy asfaltowej(modyfikowanej SBS oraz zywicami), zabezpieczone folig z
tworzywa sztucznego.

Przeznaczenie i zakres stosowania.

Wykonywanie warstwy wierzchniej w nowych lub podlegajgcych renowacji wodochronnych pokryciach dachowych , w
systemie jedno- lub wielowarstwowym.

2.6 Papa wierzchniego krycia

Elastomerobitumiczna papa zgrzewalna, powierzchnia gérna- tupek, powierzchnia dolna- folia, wktadka nosna z wtokniny
poliestrowej 250 g/m2,

grubosé¢ 4,2 mm,

Gietkos$¢ w niskich temperaturach (°C): <-25

Odporno$¢ na dziatanie wysokich temperatur (°C): +110

Maksymalna sita rozciggajaca: 800 N/50 mm

Wydtuzenie 40 %

2.7 Papa podktadowa paroizolacyjna

Papa elastomerobitumiczna samoprzylepna z zaktadem zgrzewanym

Do zgrzewania na zaktadach

powierzchnia gorna- tupek, powierzchnia dolna- folia $ciggana, masa samoprzylepna +zaktad zgrzewany
wktadka nosna: siatka szklana

grubosé¢ 4,0 mm,

Gietkos$¢ w niskich temperaturach (°C): <-30

Odporno$¢ na dziatanie wysokich temperatur (°C): +100

Maksymalna sita rozciggajaca: >1000 N/50 mm

Wydtuzenie 2 %

2.8 wzmochiona membrana wysokoparoprzepuszczalna

Waga: 140g/m?

Wspétczynniks 4:0,03m

Paroprzepuszczalno $¢€:1300g/(m2x24h)

Wytrzymato $¢€ na rozerwanie wzdtu zne: 490 N/5 cm

Wytrzymato $¢€ na rozerwanie poprzeczne: 450 N/5cm

Wytrzymato $¢€ na rozdzieranie gwo zdziem — wzdtu zne: 450 N

Wytrzymato $¢€ na rozdzieranie gwo zdziem — poprzeczne: 450 N

Odporno $¢ na dziatanie hydrostatycznego stupa wody: 3000 mm
3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogdinej ST.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed utartg statecznosci i uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Dachowki:

Do robét pokrywczych mozna przystapi¢ po spetnieniu wymagan ogolnych i szczeg6towych dotyczacych podktadu do
mocowania dachowek.

Krycie dachdw przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykow i wykonywania obrébek blacharskich moze byé wykonywane
w temperaturze powyzej +5st.C.

Przed przystgpieniem do ukfadania dachéwek powinny by¢ wykonane obrdbki blacharskie na okapach, w koszach, przy
murach ogniowych i kominach rurach i podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe, z mozliwoscig
zastosowania tzw. Fartuchow blaszanych na pokrycie od strony okapu.

Dachoéwki powinny by¢ utozone prostopadle do okapu, tak aby sznur przeciggniety wzdtuz poszczegoélnych rzedow byt
poziomy i jednoczesnie dotykat dolnego widocznego brzegu skrajnych dachéwek w danym rzedzie. Odlegto$¢ od sznura
do dolnego brzegu pozostatych dachéwek w tym rzedzie nie powinna by¢ wigksza niz 1 cm. Dopuszczalne odchykki od
kierunku poziomego wynoszg 2 mm na 1 m i 30 mm na catej dtugosci rzedu.

Krycie dachéwka polega na zawieszaniu na kazdej tacie jednego rzedu dachéwek

Nalezy stosowac sie do wymagan ogoélnych

Poszczegdlne rzedy dachéwek powinny zachodzi¢ na siebie na dtugosci zgodnej z typem dachdwki.

W strefie wiatrowej na potaciach dachowych od strony przewazajacych wiatrow ( zachodnia i potudniowa) kazda
dachéwka powinna by¢ przywigzana drutem przechodzgcym przez otwér w nosku dachéwki do gwozdzi ocynkowanych
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wbitych do taty od strony poddasza. Na pozostatych stronach co 5 dachéwke nalezy mocowac.
. Pozostatle wymagania musza by¢ zgodne z wytycznymi producenta oraz PN-71/B-10241
Obrébki blacharskie:
. Obrobki blacharskie powinny by¢ wykonywane z blachy tytanowo- cynkowej grubosci 1 mm w kolorze grafitowym
. Obrobki blacharskie powinny byé wpuszczone pod elementy pokrycia w taki sposéb aby nie powodowaty podciggania
kapilarnego wody.

. taty podkitadu nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem. Styki tat powinny znajdowac sie na krokwiach.
. Rozstaw fat nalezy dostosowac¢ do rodzaju dachéwek.
. Wzdtuz kalenicy i narozy nalezy przybi¢ dodatkowe taty do mocowania ggsiorow.
. taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem $rodkami dopuszczonymi do stosowania w budownictwie.
Wiatroizolacja
. Wiatroizolacje montujemy przed montazem kontrtat i fat.
. Wiatroizolacje przybijamy za pomocg gwozdzi z szerokim tebkiem lub zszywek do krokwi.
. Potagczenie wiatroizolacji nalezy wykona¢ na podwadjny zaktad lub klejenie
. Wiatroizolacje montujemy tak aby pozostawic¢ lekki zwis folii.
Papa termozgrzewalna
Montaz pokrycia papowego
W celu polepszenia przyczepnosci poditoza powierzchnie betonowg stropu nalezy przygotowac i zagruntowaé $Srodkami
bitumicznymi. Zagruntowane podtoze musi dobrze wyschng¢ i stanowi¢ jednorodna powierzchnie.
Na tak przygotowane podtoze mechanicznie montujemy pierwsza warstwe styropianu. Gorna warstwa styropianu powinna by¢
montowana z minieciem aby unikng¢ mostkéw termicznych. Na tak przygotowane podtoze montujemy w sposéb mechaniczny
pape podkladowg do ktoérej zgrzejemy pape nawierzchniowa. Przy montazu obu pap nalezy pamieta¢ o zachowaniu
wtasciwych zaktadéw. W trakcie wykonywania pokrycia nalezy paigta¢ o montazu kominkéw dachowych wentylacyjnych. Po
wykonaniu kompletnego pokrycia nalezy wykona¢ obréki blacharskie, zamontowa¢ orynnowanie.
Pape wierzchniego krycia nalezy uktada¢ za pomocg zgrzewania z wykorzystaniem otwartego ptomienia lub w okreslonych
przypadkach gorgcego powietrza o temp. ok. 600 C. Podtoze powinno by¢ nosne, bez sladéw zanieczyszczen, tlustych plam
czy wody. Wskazane jest, by stare warstwy bitumiczne zagruntowac¢ rozpuszczalnikowym preparatem Qualitekt VA, tworzgcym
wzmacniajgcg powtoke podkiadowag (zuzycie ok. 300 g/m2). Szczelnos¢ i zywotnos¢ pokrycia bitumicznego zalezy od
rzemieslniczo- starannego wykonania poszczeg6lnych jego warstw. Kazdorazowo, po zakonczeniu czynnosci ogrzewania
plomieniem, konieczne jest przeprowadzenie kontroli spoin, szczegéinie miejsc stykéw krzyzowych. Slad paska bitumu w tym
miejscu swiadczy o szczelnie wykonanym potgczeniu.
Pape podktadowa nalezy montowaé mechanicznie przy uzyciu odpowiednit tgcznikow.
Pokrycie nalezy wykonywa¢ na uprzednio wyrobionych spadkach betonowych celem po6zniejszej mozliwosci odprowadzenia
woéd opadowych.
Do wykonania kompletnego pokrycia dachowego wraz z ociepleniem zaleca sie zastosowanie pelnego systemu jednego
producenta.
Blacha tytanowo-cynkowa
Blacha cynkowo-tytanowa montowana na tzw. podtozach ciggltych; podtoze musi spetnia¢ nastepujgce kryteria:
Ciggtos¢
Ciggtos¢ podioza zapewniona jest wtedy, kiedy réznica wysokosci oraz odlegtos¢é miedzy elementami stanowigcymi podioze
(deskowanie, ptyty OSB, sklejka wododporna) nie przekracza 5 mm w miejscu ich tgczenia. Nalezy réwniez pamieta¢ o tym, ze takie
elementy jak $ruby, gwozdzie itp. nie powinny wystawa¢ ponad podioze, gdyz mogg by¢ przyczyng uszkodzen mechanicznych
pokrycia z blachy cynkowo-tytanowej. Przed rozpoczeciem robo6t, firma wykonawcza odpowiedzialna za ukladanie blachy musi
koniecznie sprawdzi¢, czy sa przestrzegane te podstawowe, minimalne wymagania.
Podtoze z ptyt drewnopochodnych
Piyty ze sklejki lub plyty wirowe nie moga by¢ uzywane w bezposrednim kontakcie ze stopem cynkowo-tytanowym. zaleca
stosowanie materiatu cynk-tytan z powtoka ochronng od strony dolnej lub membrany separacyjnej
przed montazem pokrycia Wykonawca powinien upewni¢ sie, ze:
. konstrukcja jest sucha, czysta i pozbawiona jakichkolwiek $mieci i odpadkéw (gwozdzie, liscie, rosliny itp.),
* gwozdzie sg calkowicie white w elementy wigzby i ich zetkniecie sie z blachg jest niemozliwe,
* gwozdzie sg calkowicie white w drewniane podtoze i ich zetkniecie sie z blacha jest niemozliwe,
. konstrukcja przeznaczona do krycia jest zgodna ze specyfikacjg (ptasko$¢ powierzchni, kompatybilno$¢ materiatdw itp.).
Poruszanie sie po materiale podczas i po zakonczeniu montazu dachu
Z zasady nalezy unika¢ poruszania sie po elementach tytanowo-cynkowych, ktére juz zamontowano, nawet jesli sg zabezpieczone
folig. Blachy powinny by¢ tgczone sukcesywnie w miare ich uktadania. Pozwala to unikng¢ zbednego poruszania sie po panelach
juz utozonych.
Jezeli jednak przejscie po cynku okaze sie konieczne, zaleca sie poruszanie sie po nim po drabinach o specjalnej konstrukcji i w
obuwiu antyposlizgowym. Blachy naturalne
W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ norm obowigzujgcych na budowach i dopilnowaé — jako minimum — stosowania paséw
bezpieczenstwa.
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Przymocowane elementy z blachy tytanowo-cynkowej nalezy zabezpieczy¢ na czas trwania innych zewnetrznych robét
wykonczeniowych (np. montazu paneli elewacyjnych, spoinowania muru ceglanego, wykonywanie obrzutki tynkarskiej itp.).
Zabezpieczenie to musi jednak umozliwi¢ skuteczne wentylowanie gérnej powierzchni blachy.
6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Przed przystgpieniem do rob6t pokrycia dachowego
. Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materialy posiadajg swiadectwa dopuszczeniowe a ich jako$¢ potwierdzona jest przez
producenta.
. Nalezy sprawdzi¢ czy dobrane materialy zgodne s3 z projektem i SST.
. Nalezy sprawdzi¢ czy folie izolacyjne nie posiadajg uszkodzen mechanicznych
. Nalezy sprawdzi¢ czy taty i kontrtaty nie sg peknigte lub krzywe ora czy posiadajg zabezpieczenie przeciwgrzybiczne i
przeciwpozarowe.
W przypadku watpliwosci co do jakosci wybranych materiatdw nalezy zleci¢ badanie zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej. Watpliwosci nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
6.2. Kontrola w trakcie robét
Konrola i badania wykonywane w trakcie prac polegajg na biezacym sprawdzaniu jakosci uzywanych materiatdw oraz ich
zgodnosci z dokumentacja techniczng. Kontroli w szczeg6lnosci powinny podlegac:
. badanie dostaw materiatdw
*  jakosci zastosowanych materiatow
. kontrole prawidtowosci wykonanych robét (geometria i technologia)
. ocene estetyki wykonanych prac
. sprawdzenie jakosci wykonania pokrycia
. sprawdzenie szczelnosci wykonania pokrycia
. sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego
. doktadnos¢ i staranno$é wykonania pokrycia
. doktadnos¢ wykonania obrébek blacharskich
. sprawdzenie przyczepnosci poszczegdlnych warstw pokrycia
6.3. Kontrola w czasie odbioru robét
Kontrola ma na celu ocene spetnienia wszystkich wymagan a szczego6lnie:
. Zgodnosci z dokumentacja projektowg
. Jakosci zastosowanych materiatéw
. Jakosci wygladu powierzchni dachdwki
. Prawidtowosci wykonania krawedzi, kalenicy, koszy i obrébek elementéw wystajgcych, kompletnosci wyposazenia dachu
w elementy dodatkowe takie jak dachowki wentylacyjne, fawy kominiarskie, drabinki $niegowe, osiatkowania wlotow
wentylacji dachu.
. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia dachowki
. Sprawdzenie doktadnosci utozenia i szczelnosci folii

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest jednostka uzyta w kosztorysach.

dla rob6t pokrywcezych i dekarskich — m? pokrytej powierzchni,

dla rob6t zwigzanych - ilo$¢ wykonanych obrébek.

llos¢ robd6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Odbiér podioza
Badania poditoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do
krycia potaci dachowych.
8.2 Odbi6r robét pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadza¢ dla tych robét, do ktorych dostep pézniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podioza,
- jakosci zastosowanych materiatow,
- doktadnosci wykonania poszczegoélnych warstw pokrycia,
- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potagczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania kofcowe pokrycia nalezy
przeprowadzaé¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy poditoza oraz poszczegélnych warstw lub fragmentéw
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pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

— protokoty odbioru materiatow i wyrobdw.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i potgczenia ich z
urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3. Odbidr obrébek blacharskich powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,
— sprawdzenie mocowania elementéw pokrycia dachu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-61/B-10245

PN-61/B-10245
PN-B-02361:1999
PN- B- 23116: 1997

PN-61/B-10245

PN-71/B-10241
PN-75/B-12029/Az1:1999

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

Pochylenia potaci dachowych.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z welny mineralne;.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania i badania przy odbiorze.
Ceramiczne materialty  dekarskie. Dachowki i gasiory  dachowe. Badania.
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ST.10.00.00 ROBOTY TYNKOWE | OKLADZINOWE, ELEMENTY Z PLYTY G-K

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych, oktadzin z plytek ceramicznych i kamienia, $cianek dziatowych i oktadzin w systemie suchej zabudowy i
sufitbw podwieszanych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
. wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu
. Sciany pomieszczen technicznych i pomieszczen pracy wewnatrz gtéwnie wykonczyé tynkiem cementowo-
wapiennym klasy C4. Malowa¢ farbami lateksowymi z przeznaczeniem do wnetrz.
. W pomieszczeniach wilgotnych i przy aneksach kuchennych wylozy¢ ptytkami ceramicznymi do wysokosci
sufitu. Na sciany stosowac plytki zgodnie z dokumentacjg techniczna- specyfikacjg materiatowg
. Sufity podwieszane systemowe zgodnie ze specyfikacjg materialowg
. Oktadziny sufitow, kanatéw wentylacyjnych i szachtéw instalacyjnych z ptyt gipsowych zawierajgcych dodatki
wiokien szklanych i celulozowych; plyty w systemie zapewniajgcym odpornos$¢ ogniowg
. Sciany dziatowe i oktadziny w systemie suchej zabudowy
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogélnej ST.

1.5. Og6lne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie woéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i
mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania wytycznych normowych, a w szczegélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm.

Nalezy stosowac¢ zaprawy gotowe posiadajgce atest i dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Uwaga: nalezy poprawi¢ przyczepno$¢ zapraw do $cian zelbetowych za pomocg $rodkéw gruntujgcych.
2.4. Ptytki ceramiczne

Wymagania:

1. Barwa — wg wzorca producenta, zgodna z dokumentacjg techniczng

2 Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%

3. Wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

4

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C
PLYTKA SCIENNA

BLYSZCZACA
19,8 X 19,8
KOLOR ZOLTY
PLYTKA SCIENNA
BLYSZCZACA
19,8 X 19,8
KOLOR BIALY
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2.5. Materialy do suchych tynkéw
. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6. Sufity

TYP 1 sufit tynkowany
Spodnig czes$¢ biegébw schodowych oraz spocznikéw, sufity w pomieszczeniach technicznych zgodnie z dokumentacjg

rysunkowg wykonczy¢ tynkiem gipsowym. Strop tynkowany malowany na biato, tynk gipsowy mokry, farba emulsyjna

akrylowa w kolorze biatym.

Wysokos$¢ montazu sufitdbw podwieszanych — na rysunkach rzutéw poszczeg6inych kondygnaciji.
TYP 2.1 okladzina sufitowa na mocowaniu bezposrednim
Ptyty gipsowo-kartonowe GKB 12,5mm mocowane na profilach sufitowych i uchwytach bezposrednich 75mm.
Parametry techniczne

- izolacyjnos¢ akustyczna Ry 40dB
- masa zabudowy 12kg/m3
- grubos$¢ zabudowy 33mm

- max. rozstaw profili nosnych poprzecznie do dlugosci ptyty 500mm
- max. rozstaw profili nosnych podtuznie do diugosci ptyty 400mm
- max. rozstaw wieszakow 1000mm

- konstrukcja rusztu: uchwyt bezposredni dt.75mm, wkrety i kotki, wkrety ,pchetka” 3,9x11mm, stalowe elementy mocujgce
- wykonczenie: masa szpachlowa, siatka spoinowa samoprzylepna, masa szpachlowa wykonczeniowa, malowanie farbg
emulsyjng akrylowg

TYP 2.2 sufit podwieszany na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej
Ptyty gipsowo-kartonowe GKB 12,5mm mocowane na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej z profili CD60.
Parametry techniczne

- izolacyjnos¢ akustyczna Ry 40dB
- masa zabudowy 15kg/m3
- grubos$¢ zabudowy 230mm
- max. rozstaw profili nosnych poprzecznie do dlugosci ptyty 500mm
- max. rozstaw profili nosnych podtuznie do dlugosci ptyty 400mm
- max. rozstaw wieszakow 900mm

- konstrukcja rusztu: profil CD60, wieszaki obrotowe noniuszowe i klamry zabezpieczajace, taczniki krzyzowe CD60, wkrety,
dybel sufitowy stalowy 6x40mm, stalowe elementy mocujace

- wykonczenie: masa szpachlowa, siatka spoinowa samoprzylepna, masa szpachlowa wykonczeniowa, malowanie farbg
emulsyjng akrylowg

TYP 2.3 sufit podwieszany na konstrukcji krzyzowej jednopoziomowej
Ptyty gipsowo-kartonowe GKB 12,5mm mocowane na konstrukcji krzyzowej jednopoziomowej z profili CD60.
Parametry techniczne

- izolacyjnos¢ akustyczna Ry 40dB
- masa zabudowy 17kg/m3
- grubos$¢ zabudowy 200mm
- max. rozstaw profili nosnych poprzecznie do dlugosci ptyty 500mm
- max. rozstaw profili nosnych podtuznie do dlugosci ptyty 400mm
- max. rozstaw wieszakow 900mm

- konstrukcja rusztu: profil CD60, wieszaki obrotowe noniuszowe i klamry zabezpieczajace, taczniki krzyzowe CD60, wkrety,
dybel sufitowy stalowy 6x40mm, stalowe elementy mocujace

- wykonczenie: masa szpachlowa, siatka spoinowa samoprzylepna, masa szpachlowa wykonczeniowa, malowanie farbg
emulsyjng akrylowg

TYP 2.4 sufit podwieszany mocowany do krokwi
Ptyty gipsowo-kartonowe GKB 12,5mm mocowane na tatach drewnianych.
Parametry techniczne

- wspotczynnik przenikania ciepta
- masa zabudowy

- grubos$¢ zabudowy

- wymiar przekroju faty

U=0,22W/(m?K)
16kg/m3

43mm
60x50mm
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- max. rozstaw profili nosnych poprzecznie do dlugosci ptyty 500mm

- max. rozstaw profili nosnych podtuznie do diugosci ptyty 400mm

- max. rozstaw wieszakow 1200mm

- konstrukcja rusztu: taty drewniane, wkrety do drewna

- wykonczenie: masa szpachlowa, tasma spoinowa, masa szpachlowa wykonczeniowa, malowanie farbg emulsyjng akrylowg

TYP 3 sufit podwieszany na konstrukcji krzyzowej jednopoziomowej — pomieszczenia mokre
Ptyty gipsowo-kartonowe GKBI 12,5mm mocowane na konstrukcji krzyzowej jednopoziomowej z profili CD60.
Parametry techniczne

- izolacyjnos¢ akustyczna Ry 40dB
- masa zabudowy 17kg/m3
- grubos$¢ zabudowy 200mm
- max. rozstaw profili nosnych poprzecznie do dlugosci ptyty 500mm
- max. rozstaw profili nosnych podtuznie do dlugosci ptyty 400mm
- max. rozstaw wieszakow 900mm

- konstrukcja rusztu: profil CD60, wieszaki obrotowe noniuszowe i klamry zabezpieczajace, taczniki krzyzowe CD60, wkrety,
dybel sufitowy stalowy 6x40mm, stalowe elementy mocujace

- wykonczenie: masa szpachlowa, siatka spoinowa samoprzylepna, masa szpachlowa wykonczeniowa, malowanie farbg
emulsyjng akrylowag do pomieszczen mokrych

TYP 4 sufit podwieszany monolityczny perforowany na konstrukcji krzyzowej
Perforowane plyty sufitowe 12,5mm o perforacji RL 6/18 mocowane na konstrukcji krzyzowej z profili CD60.
Parametry techniczne

- wskaznik pochtaniania dzwieku ay=0,5
- masa zabudowy 14kg/m3
- grubos$¢ zabudowy 230mm
- odpornos¢ na wilgoé 70%

- max. rozstaw profili nosnych poprzecznie do dlugosci ptyty 500mm
- max. rozstaw profili nosnych podtuznie do dlugosci ptyty 400mm
- max. rozstaw wieszakow 900mm

- konstrukcja rusztu: profil CD60, wieszaki obrotowe noniuszowe i klamry zabezpieczajace, taczniki krzyzowe CD60, wkrety,

dybel sufitowy stalowy 6x40mm

- wykonczenie: klej do fugowania, masa szpachlowa wykonczeniowa

TYP 5 sufit rastrowy

Ptyty z welny mineralnej 12mm w systemie z konstrukcjg widoczng krzyzowa.

Parametry techniczne

- grubos¢ 12mm

- wymiary 600x600mm

- wymiary konstrukcji 625x625mm

- kolor biaty

- odbicie $wiatta 0k.87 (ISO 7724-2)
- odpornos¢ na wilgoé do 70% RH

- odpornos¢ na wilgoé 70%

- konstrukcja rusztu: widoczna rozbieralna, wieszaki, profile gidwne i poprzeczne, listwy przyscienne, wszystkie elementy

metalowe pomalowane na biato

TYP 6 sufit podwieszany monolityczny perforowany na konstrukcji krzyzowej — odporny na uderzenia A1

Perforowane ptyty sufitowe 12,5mm o perforacji RL 6/18 mocowane na konstrukcji krzyzowej z profili CD60. W celu spetnienia
klasy odpornosci na uderzenia Al profile nalezy montowa¢ co 250mm na wieszakach co 600mm.

Parametry techniczne

- wskaznik pochtaniania dzwieku ay=0,5
- masa zabudowy 14kg/m3
- grubos$¢ zabudowy 230mm
- odpornos¢ na wilgoé 70%

- max. rozstaw profili nosnych poprzecznie do dlugosci ptyty 250mm
- max. rozstaw profili nosnych podtuznie do dlugosci ptyty 250mm
- rozstaw wieszakow 600mm

- konstrukcja rusztu: profil CD60, wieszaki obrotowe noniuszowe i klamry zabezpieczajace, taczniki krzyzowe CD60, wkrety,
dybel sufitowy stalowy 6x40mm
- wykonczenie: klej do fugowania, masa szpachlowa wykonczeniowa
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2.8. Tynki dekoracyjne
Zaprojektowano tynki dekoracyjne w dwdch kolorach . Tynki wykonane na bazie piasku, granulatéw marmurowych i wysezonowego
wapna gaszonego. Tynk po utozeniu przypomina beton architektoniczny.
Tynk niepalny, bezwonny.
Podtoza z nowym tynkiem muszg by¢ suche i wyrezonowane przez przynajmniej 30 dni do zakonczenia procesu karbonatyzaciji.
Inne poditoza przygotowane do naktadania starannie oczysci¢. Usuwajgc ewentualne miejsca stabo zwigzane z podtozem.
Aby wyréwnac chtonnos$¢ podioza nalezy natozy¢ srodek gruntujgcy.
Sposéb naktadania
Natozy¢ warstwe tynku na grubo$¢ ziarna przy pomocy szpachli ze stali nierdzewnej w sposob réwnomierny , by otrzymac
regularng powierzchnig. Gdy powierzchnia przyschnie, wykonac¢ pierwsze wygtadzanie szpachla.
Po kilkunastu minutach kiedy nastgpi wstepne wigzanie nalezy catos¢ gtadzi¢ za pomoca pacy w celu uzyskania jednorodnej i
gtadkiej powierzchni az do uzyskania efektu betonu architektonicznego. Wezwa¢ nadzor autorski w celu uzgodniienia sposobu
wygtadzenia tynku.
Wykonczenie i zabezpieczenie nawierzchni
Po wyschnieciu tynku zabezpieczy¢ lakierem zgodnie z technologig producenta.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogdinej ST.
Nalezy przewidzie¢ rusztowania.

4. TRANSPORT
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

» Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

» Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajagcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

5.2. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substanciji
tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.3. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podioza.
Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz $ciany betonowe.
Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.
Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmy¢ z kurzu.
Do mocowania plytek uzywaé cementowej, wysokoplastycznej, modyfikowanej tworzywami sztucznymi zaprawy
cienkowarstwowej
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania pltytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigeksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowej.

5.4. Wykonywanie suchych tynkéw
Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:
a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowe;j,
b) na podkladzie z plackdw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych do podtoza.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania
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wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty nie spoczywaly bezposrednio na podtodze ale powinny byé
podniesione i doci$nigte do sufitu (dystans miedzy podiogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).
Zlgcza plyt nalezy oklei¢ taSma papierowa perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawg gipsowa. Narozniki
zabezpieczy¢.
5.5 Montaz paneli aluminiowych

L] stosowa¢ mocowania niewidoczne.
Ptyty kompozytowe mocowaé do belek stalowych, przy uzyciu dwéch katownikéw o boku 50 mm przytwierdzonych do spodu
belek poprzecznych na wysokosci 145 mm powyzej ptyt oktadzinowych
5.6 plyty kamienne
MONTAZ
Ptytki po dostarczeniu na miejsce nalezy natychmiast umiesci¢ w budynku, a przynajmniej porzadnie zabezpieczy¢ przed
deszczem, wiatrem i mrozem. Jezeli plytki sg uszkodzone lub potamane, to przed montazem nalezy poinformowaé o tym
dostawce. Lekko uszkodzone plytki, ktérych uszkodzenia umozliwiajg dociecie plytek do wymiaréw ujetych w dokumentaciji
rysunkowej mozna w miare mozliwosci wykorzysta¢. Podczas montazu plytek nalezy przestrzega¢ ogdinych procedur. Przed
montazem instalator, klient i/lub architekt musi sprawdzi¢ czy ptytki (w stanie suchym) odpowiadaja probce. Przed montazem
ostroznie pomieszaj plytki, aby uzyska¢ harmonie koloréw i odcieni.
Nalezy unika¢ przykrywania plytek tymczasowag ostong chronigcg przed dalszymi pracami, poniewaz moze to je uszkodzi¢.
Wylgcznie w razie absolutnej koniecznosci mozna uzyé ostony do zakrycia i ochrony plytek. Nie mozna przeprowadzac
akceptacji powierzchni kamienia naturalnego patrzac pod $wiatto. Kontrole przeprowadza sie patrzac z wysokosci czlowieka
gotym okiem (patrz BIBB nr 1983 i nr 903-02). R6znice koloru mozna oceni¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu ptytek.
Mocowanie plyt na elewacji na zawiesiach systemowych zgodnie z dokumentacjg warsztatowa wykonawcy

Zalecenia wykonawcze
Mocowanie elewacji- okladzine elewacyjng nalezy wykona¢ jako kurtyne z podparciami. UWAGA! Typ konsol i ich
rozmieszczenie podane zostang na rysunkach montazowych.

Kotwienie elewacji
Elewacja jest zakotwiona do $ciany, za pomocg kotew drutowych ze stali nierdzewnej. Szpilki przenosza naprezenia
pochodzace od parcia i ssania wiatru na elewacje.
Kotwy nalezy osadza¢ poprzez wkrecanie w koszulkach rozpreznych SX8L (materialy poryzowane — gazobeton, ceramika
szczelinowa itp. — @8x65 mm) lub poprzez whijanie (takze poprzez wkrecanie) w koszulkach rozpreznych SX8 (materiaty
lite — beton, cegta petna, cegta silikatowa, bloczki betonowe itp. — @8x40 mm). Kotwa zagtebia sie w Scianie konstrukcyjnej
na glebokos¢ odpowiednio 60 i 35 mm i wchodzi ,falbankg” w spoine wsporng elewacji na glebokosé 50, 70 mm
(odsuniecie od lica elewacji min. 20 mm .
Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage aby jesli to mozliwe czesé kotwy wchodzaca w elewacje byla nizej niz czes¢
wychodzaca ze sciany konstrukcyjne;.

Podpieranie elewacji
Przyjeto, ze katownik konsoli podpiera elewacje z wycofaniem w stosunku do lica na 20 mm (dla elewacji o grubosci
mniejszej niz 90 mm wycofanie wynosi 15 mm). Teoretyczne wysuniecie mozna zwiekszy¢ lecz nie_mo ze ono nigdy
powodowaé oparcia mniejszego niz % grubosci elewacji.

Mocowanie konsol
- Trasowanie otworéw
Wszystkie konsole sg projektowane indywidualnie, w zwigzku z tym otwory pod kotwy chemiczne nalezy wytyczy¢ zgodnie z
projektem. Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na domiary od krawedzi zelbetu podane na rzutach oraz rzedne katownika
konsoli i odlegtos¢ od niego do osi kotwy .
- Montaz kotew chemicznych
Wytyczone otwory nalezy wywierci¢ zwracajgc uwage na doboér srednicy i gtebokosci otworu w zaleznosci od $rednicy
kotwy. Nastepnie otwory nalezy oczysci¢ ze zwiercin i pylu poprzez oczyszczenie mechaniczne i przedmuchanie. W tak
oczyszczone otwory umieszcza sie amputke z zaprawg i osadza kotwe metodg udarowo-obrotowg (np. przy uzyciu wiertarki
udarowej o obrotach < 750 obr./min.
Wiasciwie zamocowana kotwa powinna zagtebi¢ sie w betonie do miejsca oznaczonego na jej powierzchni (pasek bez
gwintu), a wtasciwie wymieszana zaprawa klejowa powinna lekko ,wyptynac¢” i pojawi¢ sie na krawedzi otworu .
Montaz konsol nalezy przeprowadzi¢ po catkowitym zwigzaniu zaprawy klejowej, ktore jest uzaleznione od temperatury
podtoza . W przypadku montazu kotew w wilgotnych otworach (bez stojgcej wody) czas twardnienia nalezy podwoic.
- Montaz i poziomowanie konsol
Na poprawnie zamocowane kotwy nalezy natozy¢ kliny do poziomowania, nastepnie nasung¢ wieszaki konsoli zahaczajac
na drugi zabek od spodu i ,zamkng¢” podktadka C. Na szpilke natozy¢ podktadke i wstepnie dokreci¢ nakretka .
Po wstepnym przykreceniu rzedu konsol nalezy je wypoziomowac¢ przesuwajgc kliny w lewo lub w prawo (Rys. 16). W razie
koniecznosci mozna zmieni¢ zabek na jeden z dwoéch wyzszych (uwazajac na wlasciwe podparcie stopki konsoli na
zelbecie — odlegtosé od krawedzi min. 20 mm) lub nizszy (po uzgodnieniu z firmg HABE).
Po wypoziomowaniu catego rzedu konsol nalezy dokreci¢ nakretki momentem odpowiednim dla danej $rednicy kotwy .
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Kamienne obramienia okienne nalezy montowa¢ za pomocg kotew stabilizujgcych i trzpieni ustalajgcych zgodnie z
dokumentacjg rysunkowg i rysunkami warsztatowymi wykonawcy

KONSERWACJA

Konserwacja rozpoczyna sie podczas pierwszego czyszczenia, na okofo tydzien po wstrzykiwaniu zaprawy. Czyszczenie to
nalezy przeprowadzi¢ jednokrotnie odpowiednim $rodkiem czyszczacym. Wazne: nalezy zawsze uzywac¢ produktéw, ktére nie
zawierajg kwasow! W celu ochrony wykonczenia kamienia mozna przeprowadzi¢ okresowe (1 lub 2 razy w miesigcu) zabiegi
pielegnacyjne odpowiednim $rodkiem. W przypadku wyjatkowo brudnych powierzchni i uporczywych plam, mozna stosowac
odpowiedni bezkwasowy $rodek. Przy montazu zewnetrznym: pierwsze czyszczenie — zobacz wyzej. Do dalszej konserwaciji,
aby utrzymac¢ przepuszczalno$¢ nalezy stosowac odpowiedni produkt, ktéry nie zamyka poréw kamienia.

5.7 Sposéb naktadania tynkéw dekoracyjnych

Natozy¢ warstwe tynku na grubos¢ ziarna przy pomocy szpachli ze stali nierdzewnej w sposob réwnomierny , by otrzymac
regularng powierzchnig. Gdy powierzchnia przyschnie, wykona¢ pierwsze wygtadzanie szpachla.

Po kilkunastu minutach kiedy nastgpi wstepne wigzanie nalezy catos¢ gtadzi¢ za pomoca pacy w celu uzyskania jednorodnej i
gtadkiej powierzchni az do uzyskania efektu betonu architektonicznego. Wezwa¢ nadzor autorski w celu uzgodniienia sposobu
wygtadzenia tynku.

Wykonczenie i zabezpieczenie nawierzchni

Po wyschnieciu tynku zabezpieczy¢ lakierem zgodnie z technologig producenta.

5.8 Sposéb monta_zu sufitbw podwieszanych

Montaz

Ptyty kasetonowe nalezy sktadowa¢ utozone na ptasko na réwnym podiozu i chroni¢ przed wilgocig. Podczas przenoszenia piyt
nalezy zawsze ustawi¢ dtuzszg krawedz w kierunku pionowym. Aby nie uszkodzi¢ przyklejonej na tylnej warstwie strony piyty
witokniny dzwiekochtonnej, nie nalezy ich przeciggac przez krawedzie plyt lezgcych na stosie pod spodem. Plyty nalezy najpierw
podnies¢, a nastepnie transportowac jw.

Montaz rozpocza¢ od naniesienia poziomu sufitu za pomoca niwelatora optycznego lub laserowego. Nastepnie zamocowac
katownik przyscienny za pomocg kotkéw rozporowych rozmieszczonych co 500 mm.

Po roztrasowaniu profili gtbwnych nanosimy punkty mocowania wieszakdw pamietajgc przy tym, ze pierwszy i ostatni wieszak
na profilu gtéwnym nie powinien byé bardziej oddalony od $ciany niz o 400 mm. Do mocowania wieszakdw uzywamy tylko
metalowych systemdw mocowania. Po zawieszeniu profili gltbwnych wpina¢ profile poprzeczne.

Pierwsza plyte przysuwa sie do elementu oporowego, odpowiednio ustawia i mocuje blachowkretami 3,5x25 mm,
rozmieszczonymi maks. co 150 mm. Najpierw przykreca sig strone czotlowa, a nastepnie krawedz wzdtuzna.

Nastepng plyte dosuwa sie do juz zamontowanej ptyty . Przed zamocowaniem nalezy wyréwnaé przebieg rzedéw otworéw w
kierunku wzdtuznym i diagonalnym. Przykrecanie nalezy rozpoczg¢ od naroza, w ktérym plyta styka sie z krawedzig wzdtuzng i
czotowg zamontowanej juz ptyty. Najpierw przykreca sie krawedz czotowg a nastepnie wzdtuzna.

Spoiny nalezy zaszpachlowa¢ odpowiednig masg szpachlowa, wzmacniajgc styki ptyt na spoinach wzdtuznych i poprzecznych
tasma spoinowg z widkna szklanego. Szpachlowa¢ takze wkrety. Zaszpachlowane i wyschniete spoiny szlifuje sie szlifierkg reczna.

Ptyty nie powinny styka¢ sie bezposrednio z ograniczajgcymi elementami budowlanymi (filary, $ciany itp.) ani by¢ przykrecane
bezposrednio do narozy Scian. Plyty mozna szpachlowa¢ dopiero wtedy , gdy jest pewnos¢, ze nie bedg ulega¢ wiekszym zmianom
dtugosci wskutek, gdy ma sie pewnos¢, ze nie beda ulega¢ wigkszym zmianom dtugosci wskutek zmian temperatury i wilgotnosci.
Temperatura pomieszczenia podczas szpachlowania nie moze by¢ nizsza od 5°C.

Konstrukcja no$na

Konstrukcja nosna profili gtéwnych i nosnych jest ustawiona i zamontowana w taki sposob, aby ptyty ukladane w poprzek
mozna byto przykreca¢ do profili nosnych. Na stykach poprzecznych ptyt musi byé zawsze umieszczony profil nosny. Odlegtos¢
pomiedzy osiami profili nosnych powinna wynosi¢ maksymalnie 320 mm. Plyty muszg by¢ montowane zawsze w tym samym
kierunku.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
. sprawdzenie zgodnosci klasy materiatlow ceramicznych z zamoéwieniem,
. préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
. wymiarow i ksztattu plytek
. liczby szczerb i peknig¢,
. odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci plytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w spos6b podany w
normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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6.3. Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwdw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
Kryteria oceny jakosci i odbioru:
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
- sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych poditoza i materiatow,
- sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest m? Ilosé robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr podtoza
Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podioze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbior tynkdw
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢é zgodne z
dokumentacjg techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il
. od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.
. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
-  poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
. wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
. trwale slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku
do podtoza.
8.3. Odbidr suchych tynkdw
Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny by¢ wigksze niz 1 mm/ na 1 m.
8.4. Odbidr podtozy pod piytki ceramiczne
Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa
sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ wodg.

8.5. Obidr oktadzin kamiennych
Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ mocowan, wymiaréw i uszczelnien z projektem oraz usytuowanie ptyt wzgledem pionu i poziomu.
Sprawdzenie prawidlowosci powierzchni oktadziny nalezy przeprowadzaé¢ na zgodno$é z wymaganiami PN-72/B-06190 za
pomoca przyktadania w dwoch prostopaditych do siebie kierunkach faty kontrolnej o dlugosci 2 m w dowolnych miejscach
powierzchni i pomiaru szczelinomierzem z doktadnoscig do 2,0 mm przeswitu miedzy tg fatg a powierzchnig oktadziny. W
przypadku, gdy zgodnie z wymaganiami dokumentacji oktadzina nie tworzy ptaszczyzny, do sprawdzenia nalezy zamiast taty
kontrolnej uzy¢ odpowiednich szablonéw
Dopuszcza sig tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz sg udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzor techniczny, albo innym réwnorzednym dowodem.
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej okladziny
kamiennej z projektem technicznym i opisem oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru.
W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik negatywny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robét oktadzinowych, albo
tylko ich niewtasciwie wykonang czes$¢, uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i niniejszych warunkéw technicznych. W
razie uznania catosci robét za niezgodne z wymaganiami normy, nalezy ustali¢, czy trzeba catkowicie lub czesciowo odrzucic¢
roboty, czy tez po dokonaniu poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodnosci z wymaganiami normy, a nastepnie
przedstawienie do ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

8.6. odbidr sufitbw podwieszanych
Sprawdzi¢ zgodnos¢ z projektem wykonawczym i zaleceniami producenta.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003

PN-EN 13139:2003
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Ptyty kartonowo-gipsowe
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ST.11.00.00 POSADZKI

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie posadzek w
obiekcie przetargowym.
W obiekcie przewidziano typy posadzek okreslone w specyfikacji materiatowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogolnej ST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.2. Wyroby gresowe

PLYTKI GRESOWE ; WYKONCZENIE SATYNA, ANTYPOSLIZGOWOSC R10, WYM. 59,8X 29,8 o
PLYTKI GRESOWE MROZOODPORNE, TWARDE, JEDNORODNE W PRZEKROJU; WZOR:SOL-PIEPRZ; GRUBOSC

8,0MM
COKOLY Z TEGO SAMEGO MATERIALU GRES KAT.1
NASIAKLIWOSC NIE WIECEJ NIZ 2,5%

WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE NIE MNIEJSZA NIZ 25,0 MPA
SCIERALNOSC NIE WIECEJ NIZ 1,5 MM
KWASOODPORNOSC NIE MNIEJ NIZ 98%

LUGOODPORNOSC NIE MNIEJ NIZ 90%
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych gresowych:
- barwa: wg wzorca producenta, zgodna z dokumentacjg techniczng
- nasigkliwos¢ nie wiecej niz 2,5%
- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
—  $cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- lugoodpornosé nie mniej niz 90%
- mrozoodpornosc
- antyposlizgowos¢
-  Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

- dhugos¢ i szerokosc: +1,5 mm

- grubos¢: +0,5mm

- krzywizna: 1,0 mm

- twardos¢ wg skali Mohsa MIN.5

- Scieralnos¢ V klasa $cieralnosci

— naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
— stopnice schodéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
— Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dlugosé i szerokosé: +1,5 mm
- grubosé¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Materialy pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — bialego i maczki wapiennej
— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

2.5 Posadzki sportowe
66



- 1IZOLACJA PODLOZA FOLIA PARAIZOLACYJINA (UKLADANA NA ZAKEADKE),
- WARSTWA ELASTYCZNA GR. 15 MM — JEST TO PIANKA POLIURETANOWA O WYMIARZE 200X100 CM, KTORA
ZACHOWUJE SWOJE WEASCIWOSCI ELASTYCZNE. WZDEUZ SCIAN, NA CALYM OBWODZIE, UKLADA SIE — JAKO
PODKLAD — ODCINKI PLYTY WIOROWEJ O SZEROKOSCI OK. 20 CM | GR. 15 MM,
- WARSTWA ROZKEADAJACA OBCIAZENIA GR. 15 MM — WYKONANA ZE SKLEJKI BRZOZOWEJ O WYMIARZE
246X58CM, tACZONA NA SYSTEMOWE PIORO | WPUST PRZY UZYCIU KLEJU POLIURETANOWEGO. PRZY SCIANACH
I WSZYSTKICH ELEMENTACH KONSTRUKCYJNYCH NALEZY ZACHOWAC DYLATACJE OK. 15-20 MM. CALOSC
PODLOGI POWINNO SIE PRZESZLIFOWAC A tACZENIA PLYTY WYSZPACHLOWAC MASA ELASTYCZNA.
- WYKLADZINA SPORTOWA — WYKLADZINA NATURALNA DLW LINOVATION SPORT GRUBOSCI MIN. 4 MM,
- LISTWA PRZYSCIENNA .
- LINIE BOISK — NANOSZONE SA PO CALKOWITYM ZAKONCZENIU MONTAZU PODLOGI
- CALKOWITA WYSOKOSC SYSTEMU: 34 MM

KOLOR JASNOSZARY

LINIE MALOWANE FARBAMI PUR
CZARNY — KOSZYKOWKA
NIEBIESKI — SIATKOWKA
CZERWONY - PILKA RECZNA
BIALE — TENIS

2.4. Homogeniczne wyktadziny do obiektéw uzytecznosci publicznej
Wymagania:
- niezapalne lub trudnozapalne,
- zabezpieczone utwardzonym poliuretanem.
- linoleum z pokryciem PUR, barwiona w masie, grubos$¢ 3,2mm, trwatos¢ barwy - klasa 6, wzor nakrapiany, kolor
jasnoszary S 2500-N
charakterystyczne parametry:
- catkowita grubos$¢: 3,2mm
- grubos¢ pokrycia PUR- ok. 20pm
- podtoze: juta
- odpornosc¢ ogniowa Cfi=s1
- antyposlizgowosé: R9
- dynamiczny wspétczynnik tarcia: klasa DS.
- tlumienie dzwiekéw uderzeniowych: 6dB
- szerokos¢ rolki: 200cm
- ciezar catkowity: 3800g/m?2
- odksztalcenie: <lub =0,15mm
- trwatos$¢ barwy: klasa 6
- skutecznos$¢ uziemienia: >200kOhm
- antyelektrostatycznos¢: ok. 2,0kV
- izolacyjnosc¢ termiczna: 0,018m2K/W
- przewodnos¢ cieplna: 0,17 W/mK

2.5. LINOLEUM LPX
-WZOR NAKRAPIANY,
-PODLOZE: JUTA
-GRUBOSC CALKOWITA 2,5MM
-CIEZAR CALKOWITY 2900 G/M2 WG EN 430
- KLASYFIKACJA WEDLUG NORMY DIN EN 685: KLASA 42 (ZASTOSOWANIE PRZEMYStLOWE, BARDZO SILNE
UZYTKOWANIE).
- KLASA OGNIOWA DIN EN 13501-1 CFL-S1.
- KLASYFIKACJA W ZAKRESIE ZAGROZENIA POSLIZGU R 9 ZGODNIE Z BGR 181.
- PRZYSTOSOWANE DO KOLEK DIN EN 12529 TYP W.
- NISKA WARTOSC ODKSZTALCENIA TRWALEGO - MATERIAL WYSOCE ELASTYCZNY | ODPORNY NA TRWALE
ZAGNIECENIA — EN 433 — OKOLO 0,15 MM
- ABSORPCJA DZWIEKU NA POZIOMIE 4 DB- ISO 140-8
- MATERIAL W PEENI ANTYSTATYCZNY, WYSOKI KOMFORTU UZYTKOWANIA,
BEZPIECZENSTWO ZAINSTALOWANEGO W POMIESZCZENIACH SPRZETU ELEKTRONICZNEGO) — EN 1815 — OKOLO
20KV
- PRZEWODNOSC CIEPLNA — EN 12524 — 0,17 W/M K
-IZOLACYJINOSC TERMICZNA 0,015M2K/W WG EN 12667
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2.7

- MATERIAL ODPORNY NA DZIALANIE OLEJOW | SMAROW.
-SZEROKOSC ROLKI 200CM WG EN 426

-TRWALOSC BARWY-KLASAE WG I1SO 105-B02

-KOLOR ZOLTY (NCS S 1070-Y)

LISTWY PRZYSCIENNE (TYP 1) Z TWARDEGO PCV W KOLORZE POSADZKI.

wycieraczka
opis: rolowana wycieraczka z wktadami szczotkowymi czyszczacymi osadzonymi w aluminiowych profilach nosnych kolor

antracyt przeznaczona do montowania na zewnatrz i wewnatrz budynku w miejscach o duzym nasileniu ruchu, catos¢ taczona
pomocy nierdzewnych lin stalowych.

Podstawowe dane techniczne: Wysokos¢ profila aluminiowego wraz z podktadem: 19 mm, wysokos$c¢ catkowitej wycieraczki: ok.
24 mm; Waga: ok 16 kg/1 mkw

Konstrukcja:

Konstrukcja zamkniegta. Profile aluminiowe tgczy¢ ze sobg przy pomocy gumowych elementéw tacznych .

Spos6b montazu:

Woycieraczka uktadana we wpuscie wykonczonym rama aluminiowa; Wycieraczka kierunkowa, nalezy zwrdci¢ uwage na sposob
utozenia wzgledem kierunkéw ruchu.

2.8 Wyktadzina PCW 2,0 MM

2.9 Listwa przypodiogowa

- Listwa ozdobna wykonana z ptyty MDF przeznaczona do wykanczania wnetrz uzytku publicznego.

- Wymiar 70 x 19 mm, przekroj prostokgtny

listwa zabezpieczona farbami poliuretanowymi — 2-krotnie malowane podktadem poliuretanowym z izolantem oraz 1
warstwa lakieru w pétmacie. Kolor dostosowac do $cian.

2.10 posadzka betonowa

Przygotowanie podio za , rozkladanie, zbrojenie i wibrowanie betonu
-oddzielenie $cian i stupéw folig, odizolowanie posadzki od pozostatych elementéw konstrukcji piankg dylatacyjng , utozenie
rozdzielacza- folia PE
- podtoze powinno by¢ czyste
- wylanie i utozenie betonu spetniajacego wymagania posadzkowe tj. klasy nie nizszej niz B-25 Beton zbrojony wiéknem

stalowym rozproszonym, op6zniajgcym powstawanie np. rys skurczowych.

Zatarcie i impregnacja posadzki
- Wierzch posadzek betonowych zaciera¢ mechanicznie
- Po zatarciu na $wiezg nawierzchnie posadzki nanie$¢ za pomocg recznego opryskiwacza roztwor zywicy akrylowej
Nacinanie i wypetnianie dylatacji
- Szczeliny dylatacyjne wykonywac¢ poprzez naciecie na pola nie wieksze niz 6m x 6m w technologii ciecia $wiezego betonu.
Ciecia wykonywac sie w 1/3 grubosci ptyty w gtab podsadzki. W przypadku masy elastycznej po okoto 28 dniach gdy nastagpi

zasadnicze otwarcie fug w betonie nalezy oczysci¢ fugi i wypeic¢ szczeline dylatacyjng elastyczng masa uszczelniajaca.

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogdinej ST.

5.

TRANSPORT
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa
asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana wytrzymatos$¢ i grubosé podktadu
oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

68



Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na
zginanie — 3 MPa.
Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.
Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz
5°C.
Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna byé
wigksza niz 400 kg/m®.
Zaprawe cementowg nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci roéwnej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
Podktad powinien mie¢ powierzchnig réwna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wiekszych
przeswitdbw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkladu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub
wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
5.2. posadzki gresowe
1) Do wykonania posadzek nalezy przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu robét budowlanych stanu surowego, robot
wykonczeniowych i instalacyjnych
2) Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ podtoze i zmy¢ z kurzu
3) Elementy gresowe powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i barwy
4) Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ minimum +5°C
5) Dopuszczalne odchylenie wedtug punktu 2.7
6) Spoiny miedzy ptytkami powinny tworzy¢ linie prostg, odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej
niz Imm/m i nie wiecej niz 5 mm w catym pomieszczeniu.
7) Posadzki nalezy przy scianach wykonczy¢ listwami przypodtogowymi z tego samego materiatu co posadzka.
5.3. posadzki z homogenicznej wyktadziny
1) Do wykonania posadzek z wyktadzin homogenicznych nalezy przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu robot
budowlanych stanu surowego, rob6t wykonczeniowych i instalacyjnych tgcznie z przeprowadzeniem préb
cisnieniowych
2) Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinno by¢ oczyszczone z kurzu i brudu i zagruntowane.
3) Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co
najmniej na kilka dni przed wykonywaniem rob6t i w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju
4) Wykladziny nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg wykonywane co najmniej 24 godziny przed
ukfadaniem
5) Woykiadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie.
6) Arkusze nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w
instrukcjach technologicznych
7) Woykladzine nalezy przykleja¢ calg powierzchnig do podtoza
8) Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fald, pecherzy lub
odstajgcych brzegow.
9) Arkusze nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$c spoin nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 mm
10) Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie prosta, odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej
niz Imm/m i nie wiecej niz 5 mm w catym pomieszczeniu.
11) Posadzki nalezy przy scianach wykonczy¢ wywinigciem wyktadziny na $ciane o wysokosci okoto 8cm.
5.4 montaz wycieraczki- Wycieraczka uktadana we wpuscie wykonczonym rama aluminiowa; Wycieraczka kierunkowa, nalezy
zwrdécié uwage na sposob utozenia wzgledem kierunkéw ruchu.
5.5 Listwy przypodtogowe
Do montazu listew nalezy przystapi¢ po zakonczeniu prac posadzkowych, tynkowych i malarskich.
Listwy przykleja¢ do $ciany na 2 kleje: klej montazowy na bazie zywic syntetycznych oraz klej na gorgco (pistolet + laski kleju).
Wszystkie tgczenia (narozniki wewnetrzne i zewnetrzne ) uszczelniane sa akrylem.
Klej natozy¢ rownomiernie na tylng strone listwy, dwoma réwnymi paskami po dtugosci listwy 10mm od brzegu goérnego i dolnego.
Na srodkowg czesé listwy natozy¢ klej punktowo w odlegtosci, co 10cm. Ze wzgledu na nieokreslony czas schniecia kleju
montazowego posmarowac¢ powierzchnig, jaka mozna zainstalowa¢ w danym czasie (czyta¢ instrukcje klej montazowy). W razie
potrzeby uzy¢ kotkéw lub gwozdzi. Element klejony przytozy¢ do $ciany i docisngé. Przy taczeniu listwy stosowac zaciecie pod
katem 45 stopni (katy wewnetrzne i zewnetrzne). Miejsce tgczone posmarowac klejem do tgczenia piyt (3D, D4, klej do drewna).
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Nieréwnosci migedzy Sciang a listwg wypetni¢: silikonem akrylowym lub klejem montazowym.

5.6 Podioga sportowa
Podtoga sportowa System K wymaga odpowiednio przygotowanej podbudowy z betonu klasy min. B15 wykonanej zgodnie ze

sztukg budowlang i Polskimi Normami. Pod posadzka betonowg powinna by¢ wykonana izolacja przeciwwilgociowa i termiczna.
Rownos¢ podioza zgodnie z Polska Norma powinna wynosi¢ +/- 2 mm na facie 2 m (mierzona w réznych kierunkach). Wilgotnos¢
podioza max. 3% (mierzone metodg CM). Wylewka betonowa powinna posiada¢ dylatacje przeciwskurczowe (przewaznie kwadraty
6 X 6 m).

Montaz systemowej podtogi sportowe :

Uktadanie folii systemowej ( zgodnie z zaleceniami producenta systemu)

Uktadanie pianki 15 mm ( zgodnie z zaleceniami producenta systemu )

Uktadanie folli systemowej ( zgodnie z zaleceniami producenta systemu)

Uktadanie paneli ze sklejki brzozowej 15 mm

Panele ktadziemy na piance .Ukladanie paneli — klekjenie piér i wpustéw za pomoca kleju systemowego , klej musi by¢ dobrze
rosmarowany na piérze i wpuscie.Podczas montazu i przyklejania paneli nalezy uwaza¢ , aby panele dokladnie sie stykaty
krawedziami i aby nie byto miedzy nimi zadnych przerw.Styki szlifujemy szlifierka.

Uktadanie wyktadziny ;

Temperatura przy montazu w pomieszczeniu powinna wynosi¢ min 18 stopni Celsjusza oraz 45-65 % wilgotnosci powietrza
Montaz wyktadziny rozpoczynamy od $ciany, uktadajg¢ rolki krawedz do krawedzi .Nalezy krawedzie przycig¢ ok. 2 cm .

Klejenie wyktadziny :

Podtoze powinno by¢ suche , czyste,bez pekniec i niepokryte niczym co uniemozliwiato by wiasciwe klejenie Rolki odwingc do
potowy i natozyé klej n a odkryta potowe podioza .Naktadac klej na podioze réwnymi warstwami .Nastepnie za pomoca 50 kg watka
wyeliminowa¢ pecherze powietrza .

Frezowanie

Frezowanie przeprowadza sie za pomoca frezarki.

Spawanie

Te czynnos¢ nalezy przeprowadzi¢ za pomocg urzadzenia do spawania sznura spawalniczego .

Malowanie lini boisk

Trwale oznaczenia za pomocg farby PUR .

Montowanie wpustéw podtogowych

Podczas montowania pianki i paneli nalezy nanies¢ srodek kotwy i zrobi¢ okragta wneke .Wpusty nalezy wykona¢ zgodnie z
zaleceniami producenta systemu.

Warstwy posadzkowe w hali sportowej

- systemowa_ podtoga powierzchniowo-elastyczna grubo$¢ 34 mm
- folia systemowa x 2
Podktad betonowy 15 cm Beton B-20
- folia PE 0,2 mm
- styropian EPS 150-037 8 cm
Folia PE 0,2 mm
- Chudy beton 10 cm B-10

- Zageszczona podsypka piaskowa 30 cm

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagana jakos$é materiatow

powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na

opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest m? Ilosé robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8.

ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wihasciwosci

technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidér powinien obejmowag:

9.

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatbw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za
pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z

polichlorku winylu.
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ST.12.00.00 STOLARKA DRZWIOWA
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru stolarki drzwiowej
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz
stolarki okiennej i drzwiowej.
] Drzwi wewnetrzne plytowe wykonczone powierzchniowo powlokg malarskg w kolorach wg dokumentacji projektowe;.
Drzwi wyposazone w zamki patentowe i okucia systemowe w kolorze srebrnym.
1.4. okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogolnej ST.
1.5. ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny jest za jako$c¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. drzwi wewn etrzne bezklasowe
Skrzydio drzwi ma ramiak z litej lub klejonej tarcicy iglastej albo lisciastej, z ptyt MDF lub ze sklejki. Wypetienie skrzydta
drzwiowego stanowig karton w postaci plastra pszczelego, piyty wiérowe (petne lub kanatowe) grubosci 33 mm lub plyciny ze sklejki
iglastej o gestosci nie mniejszej niz 550 kg/m3. Poszycie skrzydta drzwiowego stanowig ptyty HDF grubosci 3,0 + 6,0 mm, oklejone
fornirem z drewna naturalnego, modyfikowanego albo wykonczone powierzchniowo powtoka malarskg w kolorach wg dokumentaciji
projektowej. Grubos¢ skrzydta wynosi 40 + 45 mm.
Do drzwi sg stosowane oscieznice:
- drewniane wykonane z péifabrykatow klejonych warstwowo z tarcicy iglastej lub lisciastej,
- Z plyt MDF,
Powierzchnie oscieznic drewnianych i drewnopochodnych sg oklejone laminatem HPL lub CPL, folig PVC lub papierowa, fornirem z
drewna naturalnego albo wykonczone powtoka malarskg w kolorach wg dokumentacji projektowe;j

2.1.1. Drewno.

Do wykonywania ram, ramiakOw i szproséw skrzydet drzwiowych z drewna litego lub klejonego powinna by¢ stosowana tarcica
iglasta o gestosci nie mniejszej niz 350 kg/m3 lub lisciasta o gestosci nie mniejszej niz 450 kg/m3. Jakos¢ tarcicy powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 942:2000. Wilgotno$¢ drewna powinna wynosi¢ 8 do 15 %.

2.1.2. Pdifabrykaty z drewna klejonego warstwowo.

Poifabrykaty z drewna klejonego

warstwowo powinny byé wykonywane z materiatléw spetniajgcych wymagania p. 2.1.1 i 2.1.5 oraz powinny by¢ zaklasyfikowane do
klasy formaldehydu E1 wg PN-EN 13986:2006. Potaczenia drewna na dtugosci powinny by¢é wykonywane przy zastosowaniu ztgczy
klinowych wg PN-B-10087:1996. Wilgotnos¢ poszczegodlnych warstw drewna w pétfabrykacie klejonym warstwowo nie powinna byé
wigksza niz 15 %. Rdznica wilgotnosci drewna miedzy poszczeg6lnymi warstwami w obrebie przekroju potfabrykatu nie powinna
by¢ wieksza niz 2 %. Warstwy drewna w poffabrykacie powinny by¢ doktadnie sklejone. Spoiny powinny byé¢ ciggte i szczelne
(wypetnione klejem). Warstwowe potaczenie drewna nie powinno ulegac rozdzieleniu po spoinie podczas rozszczepienia probek o
diugosci 5 cm za pomoca klina lub szerokiego diuta. Srednie wytrzymatosci péifabrykatéw na $cinanie przy $ciskaniu nie powinny
by¢ mniejsze niz:

- 5,0 MPa po 7 dniach sezonowania prébek w klimacie normalnym (klimat normalny wg PN-ISO 554:1996 i PN-EN 205:2005 to
temperatura +20 °C + 2 °C i wilgotno$¢ wzgledna powietrza 65 + 5 % lub temperatura +23 °C + 2 °C i wilgotno$¢ wzgledna
powietrza 50 + 5 %),

- 2,0 MPa po 7 dniach sezonowania probek w klimacie normalnym i 4 dniach moczenia w wodzie o temperaturze +20 °C + 2 °C.

2.1.3. Plyty MDF i HDF.
Oktadziny skrzydet drzwiowych oraz oscieznice powinny byé wykonywane z piyt pilsniowych, formowanych metodg sucha.
Ptyty MDF powinny mieé gestos¢ nie mniejszg niz 700 kg/m3 oraz powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 622-5:2007.
Ptyty HDF stosowane na ptyciny powinny mie¢ gestos¢ nie mniejszg niz 760 kg/m3 oraz powinny spetnia¢ ponizsze wymagania:
- specznienie na grubosci, po 24 h w wodzie, nie wigksze niz 35 %,
- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 40 MPa,
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadle do ptaszczyzny nie mniejsza niz 0,70 MPa,
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- modut sprezystosci przy zginaniu nie mniejszy niz 3000 MPa.

2.1.4. Piyty wiérowe.
Wypetnienia drzwi powinny byé wykonywane z plyt wiérowych, grubosci 33 mm i gestosci nie mniejszej niZ 350 kg/m3. Okladziny
skrzydet drzwiowych mogg by¢ wykonywane z ptyt wiérowych grubosci 3,0 — 6,0 mm, o gestosci nie mniejszej niz 650 kg/m3. Plyty
wiorowe powinny spetnia¢é wymagania normy PN-EN 312:2005 dla ptyt typu P1 oraz powinny byé zaklasyfikowane do klasy
formaldehydu E1 wg normy PN-EN 13986:2006.

2.1.5. Sklejka.
Elementy ramy skrzydta oraz ptyciny powinny by¢ wykonywane ze sklejki spetniajgcej wymagania normy PN-EN 636:2005 dla
sklejki typu EN 636-1, zaklasyfikowanej do klasy formaldehydu E1 wg normy PN-EN 13986:2006.

2.1.6. Kleje.
Do klejenia drewna w péifabrykatach i elementéw skrzydta powinny by¢ stosowane kleje, spetniajgce wymagania klasy trwatosci co
najmniej D3, wg PN-EN 204:2002.

2.1.7. Szyby.
Do szklenia skrzydet drzwiowych powinny by¢ stosowane szyby bezpieczne, spetniajace wymagania PN-EN 572-5:1999 lub inne
szyby dopuszczone do obrotu i stosowania.

2.1.8. Powioki malarskie i lakierowe oraz pokrycia  fornirem, laminatami, foli g PCW lub papierow a.
Do wykonywania powlok malarskich nalezy stosowa¢ materiaty wykonczeniowe pozwalajgce na uzyskanie powtok gtadkich, bez
smug, zaciekéw, obcych wtrgcen, spetniajacych wymagania podane w ZUAT-15/111/16/2007. Przyczepnos¢ powtok do podioza
powinna odpowiada¢ stopniowi 0 lub 1 wg PN-EN ISO 2409:2008. Pokrycia skrzydet lub oscieznic drzwi, wykonane z forniru,
laminatéw, foli z PCW lub papierowych naklejanych na ptyty MDF albo HDF powinny by¢ odporne na zarysowanie a ich
przyczepnos$¢ do podioza, sprawdzona wg PN-EN 311:2004, nie moze by¢é mniejsza niz 0,6 MPa — w przypadku zniszczenia probki
w obrebie podtoza lub nie mniejsza niz 1,0 MPa — w przypadku zniszczenia probki w obrebie potaczenia okleiny z podtozem.

3. Wiasciwo $ci techniczne drzwi
3.1. drzwi bezklasowe

3.1.1. Wymiary. Wymiary drzwi powinny by¢ zgodne z dokumentacjg rysunkowa; Odchyitki wymiaréw skrzydet
drzwiowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerancji 2. Odchyiki
wymiaréw oscieznic oraz odchytki wymiaréw luzéw wrebowych powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w
ZUAT-15/-111.16/2007.

3.1.2. Ksztalt skrzydta (prostokatnosé i ptaskosc). Ksztatt skrzydta, okreslany prostokatnoscig narozy oraz ptaskoscig
brzegéw i narozy skrzydta powinien spetnia¢ ponizsze wymagania:

- odchyiki prostokatnosci narozy powinny miesci¢ sie w zakresie odchytek dopuszczalnych dla klasy tolerancji 3
wedtug normy PN-EN 1529:2001,

- odchyiki od ptaskosci ogolnej skrzydta drzwiowego powinny sie miesci¢ w zakresie odchytek dopuszczalnych dla
klasy tolerancji 3, za$ od ptaskosci miejscowej - dla klasy 1 wg PN-EN 1530:2001.

3.1.3. Funkcjonalnos¢ i niezawodnos$¢ dziatania. Drzwi, po wykonaniu 20000 cykli otwierania i zamykania skrzydta (dla
klasy wytrzymatosci 2 wg PN-EN 12400:2002), nie powinny wykazywaé uszkodzen i nieprawidtowosci w
dziataniu. Skrzydto drzwi powinno sie porusza¢ bez zacie¢ i zahamowan w ruchu. Uszczelki powinny na catej
swej dlugosci przylega¢ do odpowiednich powierzchni, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

3.1.4. Odpornos$¢ na uderzenie cialem miekkim i ciezkim. Odksztatcenia trwate, zgodnie z wymaganiami PN-EN
1192:2001 dla klasy 2 wytrzymatosci drzwi, powstate w wyniku dziatania na skrzydta obcigzenia udarowego o
energii uderzenia 60 J, zgodnie z PN-EN 949:2000, nie powinny przekracza¢ 2,0 mm. Nie powinny wystepowac
uszkodzenia konstrukcji drzwi oraz pekniecia oklein lub powtoki malarskiej skrzydta. Po badaniu drzwi powinny
zachowa¢ sprawnos¢ dziatania.

3.1.5. Odpornos¢ skrzydet na uderzenie cialem twardym. Srednia gleboko$é trwatych wgtebien, zgodnie z wymaganiami
PN-EN 1192:2001, powstatych po uderzeniach z energig 3 J, wykonanych zgodnie z PN-EN 950:2000 dla klasy 2
wytrzymatosci drzwi, nie powinna przekracza¢ 1 mm, zas$ wartos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm.
Wartos¢ Srednia $rednic tych wglebien nie powinna przekracza¢ 20 mm. Mogg wystepowaé pojedyncze
uszkodzenia powtoki malarskiej. Odksztatcenia trwale powinny byé stabo widoczne przy obserwacji w Swietle
rozproszonym z odlegtosci 5 m.

3.1.6. Odporno$¢ na wstrzasy. Drzwi powinny by¢ odporne na wstrzgsy nie wykazujgc uszkodzen ani obnizenia
wihasciwosci funkcjonalnych, po wykonaniu, wg PN-B-06079:1988, 50 cykli badawczych (dla klasy wytrzymatosci
2). Uszczelki powinny na catej swej dtugosci przylega¢ do odpowiednich powierzchni, zgodnie z zalozeniami
konstrukcyjnymi.

3.1.7. Prawidlowo$¢ dziatania i wartosci sit operacyjnych. Skrzydio drzwi przy otwieraniu i zamykaniu powinno sie
porusza¢ bez zacigé i zahamowan w ruchu. Po zamknieciu drzwi uszczelki powinny przylega¢ na catej swej
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3.1.8.

3.1.9.

4. MONTAZ

diugosci do odpowiednich powierzchni, zgodnie z zatlozeniami konstrukcyjnymi. Zawiasy, klamki, zamki i inne
elementy wyposazenia powinny dziata¢ zgodnie z danymi producenta. Wartosci sit operacyjnych nie powinny
przekraczac wartosci podanych dla klasy tolerancji 2 wg normy PN-EN 12217:2005.

Odpornosc¢ na obcigzenie pionowe. Odksztalcenia trwate, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2
odpornosci drzwi, powstate w wyniku obcigzenia skrzydia sitg skupiong 600 N, dziatajgcg w plaszczyznie
skrzydta, zgodnie z PN-EN 947:2000, nie powinny przekroczy¢ 1,0 mm oraz obnizy¢ wtasciwosci funkcjonalnych i
sprawnosci dziatania drzwi.

Wytrzymatos¢ na skrecanie statyczne. Odksztalcenie trwate naroza, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001
dla klasy 2 wytrzymatosci drzwi, powstate w wyniku obcigzenia sitg skupiong 250 N, zgodnie z PN-EN 948:2000,
nie powinno spowodowaé uszkodzenia skrzydta oraz obnizy¢ wtasciwosci funkcjonalnych i sprawnosci dziatania
drzwi.

Przygotowanie osciezy
Osnieza musza by¢ wykonane dokfadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie. Brak prostokatnosci wymaga usuniecia
usterki. Powierzchnie o$ciezy muszg miec¢ zatartg zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione.
Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli

ponizej.
. . Rozmieszczenie punktéw
Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba i
, zamocowan
punktéw - -
L. L, X w nadprozu i na
wysokos$¢ szerokosé zamocowan .
progu stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
1504200 6 po 2 po 2
owyzej
powyzel 8 po 3 po 2
200
Powyzej
wyzel do 150 6 nie mocuje sie po 3
150
1504200 8 pol po 3
owyzej
powyze) 100 po 2 po 3
200

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia,

Wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypei¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

1 Do montazu stolarki mozna przystgpi¢ w tych czesciach budynku, ktére sg wysuszone i zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi.

2 Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu,
poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowa¢ mechanicznie do osciezy.

3 Szczeliny pomiedzy o$ciezami i o$cieznicami wypetni¢ piankg poliuretanows, ktérej nadmiar po wyschnieciu nalezy usung¢ lub
kitem trwale plastycznym.

4 Oscieznice drzwiowg mocowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu.

5  Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowa¢ i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia elementéw okiennych i drzwiowych usungé
po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.

6 W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do czasu zakonczenia prac
budowlanych.

7  Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3 mm.

8  Ro6znice wymiaréw po przekatnych nie powinny byé wieksze od:

- mm przy diugosci przekatnej do 1 m,
- mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
- mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

9  Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
10 Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

5. SPRZET

Miejsca luzéw Wartos¢ luzu i odchytek dla drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1
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5.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogdinej ST.

6. TRANSPORT
6.1 Oznakowanie.
Kazde drzwi powinny by¢ oznakowane. Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujgce informacje:
- nazwe producenta,
- nazwe wyrobu,
- rok produkcji,
- numer Aprobaty Technicznej
6.2 Pakowanie
Drzwi powinny by¢ opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym zestawie elementéw sktadowych zgodnie z normg
PN-B-05000:1996, z dotaczong instrukcjg montazu i wbudowania.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ drzwi przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatlceniami. Na opakowaniu powinny by¢
umieszczone co hajmniej dane z oznakowania drzwi oraz:
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.
Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11
sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041).
6.3 Przechowywanie
Drzwi powinny by¢ przechowywane zgodnie z normg PN-B-05000:1996 w pomieszczeniach zabezpieczajgcych przed opadami
atmosferycznymi oraz z dala od czynnikéw zracych itp.
6.4 Transport
Opakowania z drzwiami nalezy transportowa¢ w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie z
wytycznymi producenta uwzgledniajgcymi wymagania przepisOw obowigzujacych w transporcie drogowym i kolejowym przy
przewozeniu tego typu wyrobéw oraz z wymaganiami okreslonymi w normie PN-B-05000:1996.

7. KONTROLA JAKO SCI
O cena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtlowosci zmontowania i uszczelnienia.

8. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru- llo$¢ wykonanych robét okresla sie na podstawie przedmiaru i pomiaru w terenie.

Jednostkg obmiaru jest sztuka [szt.] w przypadku drzwi oraz okien.

9. ODBIORY
Wykonane i zamontowane elementy stolarki uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektows,
niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentaciji projektowej, przywotanych normach daty wyniki pozytywne.
Elementy nalezy odbiera¢ etapowo, kazdorazowo nalezy wykona¢:
. sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
. sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
. sprawdzenie jakosci materiatléw z ktérych zostata wykonana stolarka,
. sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
= sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich funkcjonowania,
= sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

10. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

11. PRZEPISY ZWAZANE

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN-EN 12400:2004 91.060.50 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania
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i klasyfikacja.

PN-EN 12219:2002 91.060.50 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.
PN-EN 45014:200 03.120.20 Ogodlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.
PN-EN 1906:2003 91.190 Okucia budowlane. Klantgdki drzwiowe wraz z tarczami.
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ST.13.00.00 SLUSARKA
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem sg elementy stalowe nie bedace elementami konstrukcyjnymi, jak balustrady, barierki, pochwyty, drabiny, etc...

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie montazu
Slusarki do obiektu wg ponizszego:
* balustrady wewnetrzne, pochwyty schodowe
» elementy s$lusarskie dekoracyjne w budynku
» drobne elementy $lusarskie w budynku
* urzadzenia dachowe i towarzyszace
« wykonanie $wietlika dachowego

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej ST s zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogoélnej ST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; ST wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST
07.00.00).
- wyroby ze stali nierdzewne;j.
2.2. Powtoki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg ST.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

BALUSTRADY WEWN ETRZNE

- ELEMENT PIONOWY BALUSTRADY:

PROFIL STALOWY ZAMKNIETY O PRZEKROJU 10 X 50 MM, ZE SCIANKAMI O GRUBOSCI MIN. 1,5 MM OCYNKOWANY,
MALOWANY PROSZKOWO, WYS 1100 MM POWYZEJ WYKONCZONEGO POZIOMU POSADZKI, W ROZSTAWIE CO 110 MM,
(SWIATLO OTWORU 100 MM) SPAWANY OD GORY DO POCHWYTU TJ. PROFILU STALOWEGO ZAMKNIETEGO16 X 60 MM, ZE
SCIANKAMI O GRUBOSCI MIN 1,5 MM, MALOWANEGO NA KOLOR RAL 7016, OD DOLU SPAWANY DO BLACHY GR 8 MM
MOCOWANEJ DO BOKU PLYTY STROPOWEJ ZA POMOCA SRUB STALOWYCH ROZPREZNYCH DO BETONU, Z £t BEM
STOZKOWYM WPUSZCZANYM, MALOWANYCH

- POCHWYT: PROFIL STALOWY ZAMKNIETY 16 X 60 MM, ZE SCIANKAMI O GRUBOSCI MIN 1,5 MM, Z WYOBLONYMI
KRAWEDZIAMI, OCYNKOWANY, MALOWANY

- SRUBY STALOWE ROZPREZNE DO BETONU, 2 X@ 10 MM Z £BEM STOZKOWYM WPUSZCZANYM, MALOWANE

NAPIS NA ELEWACJI

- STALOWY OCYNKOWANY

- MALOWANY PROSZKOWONA KOLOR GRAFITOWY

- KAZDY ZNAK MOCOWANY DO FASADY INDYWIDUALNIE
- CZCIONKA ARIAL NARROW

- WYSOKOSC ZNAKOW 35CM

OBROBKI SYSTEMOWE
KOLOR GRAFITOWY, GRUBOSC BLACHY 1 MM, BLACHA TYTAN-CYNK NA RABEK STOJACY

WYDZIELENIE BOKSU NA SPRZET SPORTOWY

- KONSTRUKCJA SCIAN DO BOKSU Z PROFILI STALOWYCH ZAMNKNIETYCH OCYNKOWANYCH (40 X 40 X 5 MM) | SIATKI
KREPOWANEJ (3 X 3 CM)

PARAPETY ZEWNETRZNE

ZEWNETRZNE PARAPETY STALOWE PRODUKOWANE Z BLACHY STALOWEJ OBUSTRONNIE OCYNKOWANEJ.
ELASTYCZNE | TRWALE WYKONANE Z BLACHY O GRUBOSCI 0,7 MM. POWIERZCHNIE BLACHY POKRYWANE SA FARBAMI
POLIESTROWYMI O LACZNEJ GRUBOSCI 35 MIKRONOW,

MAX DEUGOSC: 250 CM (GRUBOSC 0,55 MM), 300 CM (GRUBOSC 0,7 MM)

MIN. DLUGOSC: 25 CM

MAX SZEROKOSC: 40 CM

MIN SZEROKOSC: 12,5 CM

TOLERANCJA WYMIAROWA: +/- 0,5 CM
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DRABINKA WYJ SCIOWA NA DACH

- STALOWA MALOWANA NA RAL 7016, SZEROKOSC 0,5 M, ODSTEPY MIEDZY SZCZEBLAMI NIE MOGA BYC WIEKSZE NIZ 0,3
M ODLEGLOSC DRABINY OD SCIANY NIE MOZE BYC MNIEJSZA NIZ 0,15 M. ]

- POCZYNAJAC OD WYSOKOSCI 3 M NAD POZIOMEM STROPODACHU, DRABINE ZAOPATRZYC W OBRECZE
ZABEZPIECZAJACE PRZED UPADKIEM, ROZMIESZCZONE W ROZSTAWIE NIE WIEKSZYM NIZ 0,8 M, Z PIONOWYMI
PRETAMI W ROZSTAWIE NIE WIEKSZYM NIZ 0,3 M. )

- ODLEGLOSC OBRECZY OCHRONNEJ OD DRABINY, W MIEJSCU NAJBARDZIEJ OD NIEJ ODDALONYM, NIE MOZE BYC
MNIEJSZA NIZ 0,7 M | WIEKSZA NIZ 0,8 M.

STOPY KOMINIARSKIE | tAWY

SYSTEMOWE ROZWIAZANIE DO DACHOWKI KARPIOWKI W KOLORZE DACHOWKI; OCYNKOWANA OGNIOWO BLACHA
STALOWA O GRUBOSCI 3 MM, WRAZ Z MOCOWNIKIEM OFEROWANY W WERSJI NATURALNEJ (NIELAKIEROWANEJ) LUB
MALOWANEJ PROSZKOWO

MOCOWANIA DO LINA NA DACHU
SYSTEMOWE ROZWIAZANIE W KOLORZE DACHOWKI

PLOTKI SNIEZNE

SYSTEMOWE ROZWIAZANIE DO DACHOW KRYTYCH DACHOWKA KARPIOWKA O KACIE NACHYLENIA PONAD 40 STOPNI;
OCYNKOWANY OGNIOWO KATOWNIK 20 X 20 X 2 MM (SZKIELET PLOTKA) ORAZ OCYNKOWANA OGNIOWO BLACHA
STALOWA O GRUBOSCI 1 MM (SZCZEBLE) OFEROWANY, WRAZ Z UCHWYTAMI PLOTKA W WERSJI NIELAKIEROWANEJ LUB
MALOWANEJ PROSZKOWO

RYNNY

KORYTO ODPLYWOWE:

BLACHA CYNKOWO-TYTANOWA GR 1,0 MM MOCOWANA
NA SKLEJCE WODOODPORNEJ GR 2,5 MM

Z WARSTWA FOLII PRZECIWWODNEJ POMIEDZY
BLACHA | SKLEJKA

RURY SPUSTOWE
WYKONAC Z RUR | KSZTALTEK PE ZGRZEWANYCH DOCZOLOWO; PROWADZIC W 1ZOLACJI W WEWNATRZ BUDYNKU;
IZOLACJA O PORACH ZAMKNIETYCH IZOLUJACA AKUSTYCZNIE | CIEPLNIE;

KRATA NASCIENNA WYKONANA Z WYTLACZANEGO ALUMINIUM, MALOWANA PROSZKOWO NA KOLOR RAL
7016, WYPOSAZONA W SIATKE PRZECIW OWADOM- STAL NIERDZEWNA 2,3 X 2,3 MM, DODATKOWO PROFIL MASKUJACY |
RYNIENKA ODPROWADZAJACA WODE, OKAPNIK, MOCOWANA NA PODKONSTRUKCJI, KOTWY | KLIPSY MONTAZOWE
ZGODNIE Z TECHNOLOGIA PRODUCENTA

KRATA NASCIENNA WYKONANA Z WYTLACZANEGO ALUMINIUM, MALOWANA PROSZKOWO NA KOLOR RAL 9003
SIGNALWEISSWYPOSAZONA W SIATKE PRZECIW OWADOM- STAL NIERDZEWNA 2,3 X 2,3 MM, DODATKOWO PROFIL
MASKUJACY | RYNIENKA ODPROWADZAJACA WODE, OKAPNIK, MOCOWANA NA PODKONSTRUKCJI, KOTWY | KLIPSY
MONTAZOWE ZGODNIE Z TECHNOLOGIA PRODUCENTA

ZAMKNIECIE OTWOROW WENTYLACYJNYCH

SWIETLIK DACHOWY

DWUSPADOWY ALUMINIOWY, SZEROKOSC PROFILA 50 MM , MALOWANE ELEKTROSTATYCZNIE PROSZKOWO, SZKLENIE
TROSZYBOWE O OGRANICZONEJ PRZEPUSZCZALNOSCI PROMIENI SLONECZNYCH SUNGUARD HS SUPER NEUTRAL 62,
WSPOLCZYNNIK PRZENIKANIA CIEPLA SZKLENIA RAZEM U= 0,5 (W/m2/K) , WSPOLCZYNNIK PRZEPUSZCZALNOSCI
PROMIENIOWANIA G=0,34, WSPOLCZYNNIK PRZEPUSZCZALNOSCI SWIATLA LT=62%

SZKEO TYP A - COMBI NATURA 70/ 40 T GR 8 MM ESG / AR/ VSG 44.2 P2A

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogdinej ST.

4  TRANSPORT
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem
oraz utratg statecznosci.
Roztadunek klapy oddymiajgcej nalezy przeprowadzac pod nadzorem osoby upowaznionej przez producenta, przy
uzyciu ogdlnie dostepnych srodkéw przetadunkowych lub recznie, z zachowaniem niezbednych
zasad BHP.
WYKONANIE ROBOT
1 Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

o 1o

79




a1
N

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub $ciang tak aby nie nastepowato

przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajgce;.

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢é wymagania

podane dla robét malarskich wg SST 15.00.00.

5.5 Montaz klapy oddymiajacej i Swietlika wykonywaé¢ z zachowaniem wszystkich niezbednych zasad BHP, w szczegdlnosci
zwigzanych z praca na wysokosci, uzywajgc odpowiednich srodkéw ochrony osobistej. Klapy i swietliki nalezy posadawia¢ na
elementach konstrukcyjnych dachu

5.6 Przed wbudowaniem $lusarki nalezy sprawdzi¢, czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo wykonane i wykazujg katy proste,

- uszczelki sa prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane, zanieczyszczone),

- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.

o
w

|.U"
~

6 KONTROLA JAKO SCI

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego
dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

OBMIAR ROBOT
7.1 Ogo6lne zasady obmiaru
Ogodlne zasady obmiaru podano w specyfikacji ogdinej ST. llos¢ wykonanych Robdt okresla sie na podstawie Przedmiaru i
pomiaru w obiekcie.
7.2 Jednostka obmiaru
Jednostkag obmiaru jest sztuka [szt.]

1~

ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 6.
Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
. jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
. zgodnosci z projektem,
. zgodnosci z atestem wytworni,
. jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
. jakosci powtok antykorozyjnych.
. Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

[o¢]

9 PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

10 PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

80



ST.14.00.00 SLUSARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1.1.

1.2.

1.3.

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace produkcji i montazu $lusarki aluminiowej
w budynku.

Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé miejsce tylko w przypadkach niewielkich,
nieskomplikowanych robo6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu obowigzujgcych przepisbw prawa, norm, doswiadczenia
i zasad sztuki budowlanej.

Zakres rob6t obj etych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu produkcje, montaz i odbiér Slusarki
aluminiowej:

- $cian ostonowych,

- drzwi wewnetrznych i zewnetrznych,

- okien zewnetrznych i $wietlika dachowego- w tym montaz konsol

- konstrukcji wewnetrznych,

- drzwi 0 odpornosci ogniowej,

- parapetéw zewnetrznych

- zaluzji na oknach i na $wietliku dachowym

Uwaga: Ze wzgl edu na wymogi programu Lemur zastosowano tzw. ciepty monta z okien i drzwi.
Wymagania odnosnie materiatdw izolacyjnych uzytych do cieptego montazu podano w punkcie ST.16.00.00 ROBOTY
IZOLACYJNE.

1.4.

1.5.

1.6.

Ogélne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST

Dokumentacja

Dokumentacje rob6t zwigzanych z wykonaniem $lusarki aluminiowej stanowia:

a) Projekt wykonawczy opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 03.07.2003r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133), przez Autorska Pracownie
ch2 architekci s.c. z zespotem w Szczecinie,

b)  projekt wykonawczy,

c) projekty branzowe,

d) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamowien publicznych), zgodna
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

e) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994r.w sprawie dziennika budowy oraz tablicy
informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

f)  aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z Ustawag Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U.
z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

g) protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i rob6t zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

h)  dokumentacja powykonawcza.

Rozwi gzania alternatywne

Slusarka aluminiowa zostata zaprojektowana z ksztaltownikéw systemowych. Wykonawca moze zaproponowaé

alternatywne rozwigzania w dowolnym systemie, spelniajgce wymagania zawarte w niniejszym opracowaniu, pod

nastepujacymi warunkami:

a) wykonawca sporzadzi na swojg odpowiedzialno$¢ projekt wykonawczy,

b) wykonawca oswiadczy, ze jego projektanci majg doswiadczenie i umiejetnosci konieczne do wykonania projektu
wykonawczego,

c) przed rozpoczeciem prac projektowych, wykonawca jest zobowigzany do uzyskania zatwierdzenia wszystkich danych
technicznych projektowanych konstrukcji przez Nadzor Autorski (NA),

d) po dokonaniu wszystkich uzgodnien j.w. i uzyskaniu zatwierdzenia przez NA, Wykonawca wykona projekt wykonawczy
obejmujacy:
¢ obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji aluminiowych,
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« obliczenia wytrzymatosciowe elementéw kotwigcych,

¢ obliczenia statyczne zestawéw szklanych,

* szczego6towy opis techniczny zastosowanych systemow,

« detale istotnych szczeg6tow konstrukcji, takie jak: typowe przekroje podtuzne i poprzeczne, zakonczenia konstrukcji
(podstawa i potgczenia z innymi elementami), itp.

2. OPIS KONSTRUKCJI

2.1.  Wymagania ogoélne
Dobor ksztattownikoéw, oku¢, akcesoriow, elementéw wchodzacych w skfad konstrukcji oraz sposdb zamontowania
konstrukcji uwzglednia:
- bezpieczenstwo pozarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odpornosci ogniowej,
- ochrone przeciwdzwigkowg pomieszczen,
- whasciwosci wytrzymatosciowe,
- wymagania ochrony cieplnej,
- wymagania dotyczace szczelnosci na przenikanie wody opadowej,
- wymagania dotyczace przepuszczalnosci powietrza,
- aspekty odpornosci na korozje.
- wymagania zwigkszonej izolacyjnosci przegréd dla spetnienia wymogow programu Lemur

Materialy stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Konstrukcje wykona¢ kompletne z okuciami, uszczelkami i powlokami lakierowanymi proszkowo. Ponadto muszg byc¢
catkowicie izolowane, pozbawione mostkéw termicznych, zapewni¢ kompensacje wydtuzen termicznych, zdylatowane
w miejscach wystepowania dylatacji budynku. Wszystkie potaczenia i zakotwienia muszg by¢ pewne i stabilne, pozbawione
nierébwnosci i szczelin na stykach. Nalezy zapewni¢ odprowadzenie wody z wnetrza konstrukcji oraz przewietrzanie za
posrednictwem systemowych rozwigzan.

2.2. Sciany ostonowe
a) na elementy Slusarki stosowa¢ ksztaltowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 Ilub EN AW-6063 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-
EN 12020-2:2004,
b) szerokos¢ profili stupowych i ryglowych 50 mm - zaréwno od strony wewnetrznej, jak i zewnetrznej,
c) odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: 1800 Pa, wg PN-EN 13116:2004,
d) izolacyjnos¢ akustyczna min R,, = 37 do 53 dB wg PN-EN-20140-3:1999,
e) infiltracja powietrza w klasie AE 1200 wg PN-EN 12152:2004,
f)  szczelnos¢ na przenikanie wody w klasie RE 1200 wg PN-EN 12154:2004,
g) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
h)  powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- grubos¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,
- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,
- odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,
- odpornos$¢ na dziatanie mgly solnej - stan powloki bez zmian po 1000 h dziatania mgly solnej oznaczana wg
PN-EN I1SO 7253:2000/Ap1:2001,
- odporno$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23 °C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H,SO,, 5% CH;COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H,SO,, 1% NH,OH, 3% NaCl - wg PN-EN I1SO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,
i) nalezy zastosowac¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato
1/200 rozpietosci, lecz nie wigcej niz 15mm oraz ugiecie zadnej krawedzi szyby zespolonej nie bylo wigksze niz
8 mm,
j)  szklenie wg zestawienia stolarki,
k) uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spetniajace
wymagania normy EN 12365-1:2003,
I)  okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,
m) wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcja stalowg odizolowac¢ przektadkg z PCV lub EPDM,
n) zaprojektowano $ciany ostonowe ,wiszace”, o ukladzie statycznym — belka jedno- i dwuprzestowa. Mocowanie do
konstrukcji budynku za pomoca uchwytéw systemowych oraz stalowych zabezpieczonych przez ocynkowanie. Sposob

82



mocowania zapewnia prawidtowg kompensacji odksztatcen termicznych.

2.3. Konsole
Aby prawidtowo wykona¢ montaz w warstwie ocieplenia nalezy odpowiednio na etapie realizacji inwesycji dobrac
konieczne do jego realizacji konsole montazowe. Rodzaj konsol zalezny jest od kilku czynnikéw: — rodzaju okien, rodzaju
muru i cigzaru stolarki. Na etapie budowy wykonawca okresli ilo$¢ koniecznych zamocowan, z uwzglednieniem zalecen
producentéw stolarki oraz samych konsol montazowych méwigcych o miejscach w ktérych stolarka powinna zostaé
zamocowana do oscieza aby zapewnic¢: — przeniesienie ciezaru okien — konsole nosne — przeniesienie sity parcia i ssania
wiatru — konsole boczne i gérne.
Nalezy zastosowaé¢ konsole, w ktorych odlegto$¢ punktu podparcia od lica muru moze wynosi¢ nawet 175 mm i mimo
tego zapewnia¢ bardzo dobrg no$nosc¢ pojedynczej konsoli na poziomie 70 kg.
Zastosowac¢ kompletny system Knelsen Gmbh lub inny o parametrach rownowaznych.
Rysunki montazowe $lusarki i konsol przedstawi¢ do akceptacji projektanta i inspektora nadzoru przed dokonaniem
zamoéwienia.

2.4. Drzwiwewn etrzne i zewn etrzne

a) na elementy S$lusarki stosowa¢ ksztaltowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 Ilub EN AW-6063 wg

PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-

EN 12020-2:2004,

b)  wymiary profili :

- gtebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 62 mm,

- gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta drzwiowego : 62 mm,

- szerokos¢ widokowa profili : 52 — 77mm dla oscieznicy dla stupka pionowego 71 — 102mm

c) odpornos¢ na obcigzenia wiatrem wedtug PN EN 12210 : 2001, konstrukcje w klasie C,

d) izolacyjnosé termiczna dla ztozen profili aluminiowych: Ui<2,65 W/ m%K wg PN-EN ISO 10077-2:2005,

e) izolacyjnosé akustyczna wg PN-EN ISO 140-3 min Ry, = 32 dB dla drzwi zewnetrznych jedno- i dwudzielnych,
f)  szczelno$¢ konstrukcji

- wsp6iczynnik infiltracji powietrza wediug PN EN 1SO 12207:2001: a<0,1 m*(m:h.daPa®®) — w przypadku drzwi
zewnetrznych, co najmniej klasa 2

- wodoszczelnosé wedtug PN EN 12208:2001 — klasa 3A, cisnienie strumienia Ap=100Pa,

g) trwato$¢ mechaniczna w klasie 6 wg PN-EN 12400:2004, co odpowiada prawidlowosci dziatania po wykonaniu 200000
cykli otwierania i zamykania,

h) potaczenia elementéw wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw
zlgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

i)  kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

j)  powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- grubos¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,

- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,

- odporno$¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,

- odpornos$¢ na dziatanie mgly solnej - stan powloki bez zmian po 1000 h dziatania mgly solnej oznaczana wg
PN-EN I1SO 7253:2000/Ap1:2001,

- odporno$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H,SO,, 5% CH;COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H,SO,, 1% NH,OH, 3% NaCl - wg PN-EN 1SO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

k) nalezy zastosowa¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato

1/300 rozpietosci,

I)  szklenie wg zestawienia stolarki,
m) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,
n) uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spetniajace

wymagania normy EN 12365-1:2003,

0) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,
p) wg zestawienia

2.5. Konstrukcje wewn etrzne
a) na elementy Slusarki stosowa¢ ksztaltowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 Ilub EN AW-6063 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-
EN 12020-2:2004,
b) glebokosé profili futrynowych i skrzydet wynosi 50mm
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2.6.

c) izolacyjnos¢ akustyczna wg PN-EN ISO 140-3 min:
- Ry = 22 dB dla okien i drzwi z szybg pojedynczg grubosci 6mm,
- Ry = 32 dB dla $cianek dziatowych z szyba pojedynczg grubosci 6mm,

d) szczelnos$¢ konstrukcji
- wsp6iczynnik infiltracji powietrza wediug PN EN 12207:2001: a<0,1 m%(m-h.daPa®®) co najmniej klasa 2

e) trwatos¢ mechaniczna w klasie 5 wg PN-EN 12400:2004, co odpowiada prawidlowosci dziatania po wykonaniu 100000
cykli otwierania i zamykania

f)  potgczenia elementéw wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw
zlgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

g) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

h)  powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- grubos¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,

- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,

- odpornosc¢ na odrywanie od poditoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,

- odpornos$¢ na dziatanie mgly solnej - stan powloki bez zmian po 1000 h dziatania mgly solnej oznaczana wg
PN-EN I1SO 7253:2000/Ap1:2001,

- odporno$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H,SO,, 5% CH;COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H,SO,, 1% NH,OH, 3% NaCl - wg PN-EN I1SO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

i) nalezy zastosowac¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato

H/400 (H-wysokos$¢ scianki),

j)  szklenie wg zestawienia stolarki,
k) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,
I)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spetniajace

wymagania normy EN 12365-1:2003,

m) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,
n) wg zestawienia.

Drzwi o odporno s$ci ogniowe;j
Konstrukcje wykonac¢ w klasie odpornosci ogniowej El 30.
a) na elementy slusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-

EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b) wewnetrzne komory profili wypetniajg wklady gipsowe o grubosci 15mm. Narozniki aluminiowe ostaniane sg plytami
silikatowo-cementowymi o grubosci 8 mm. Podktadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

c) gtebokos¢ profili wynosi 75 mm,

d) izolacyjnos¢ akustyczna dla modutéw statych wg PN-EN ISO 140-3 min: Ry = 35 dB dla $cianek dzialowych z szybg
pojedyncza,

e) maksymalny wymiar pojedynczego pola statego wynosi: wys.2400mm x szer.1400mmm.

f)  szczelno$¢ konstrukcji
- wspotczynnik infiltracji powietrza wedtug PN EN 12152:2004: a<0,1 m%(m-h.daPa®®) co najmniej klasa A4
- wodoszczelnosé wedtug PN EN 12154:2002 — klasa R7, ci$nienie strumienia Ap=600Pa

g) potaczenia elementéw wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementow
zlgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

h)  kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

i)  powtoki lakierowane proszkowo powinny spetia¢ nastepujgce wymagania:

- grubos¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,

- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,

- odporno$¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,

- odpornos$¢ na dziatanie mgly solnej - stan powloki bez zmian po 1000 h dziatania mgly solnej oznaczana wg
PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,

- odporno$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H,SO,, 5% CH;COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H,SO., 1% NH,OH, 3% NaCl - wg PN-EN I1SO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

j)  szklenie: szyba zespolona El 30 PYROSTOP/16mm/44.1

k) nalezy zastosowa¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato
1/350 rozpietosci lecz nie wiecej niz 10 mm (dla konstrukcji wewnetrznych),

I)  elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

2/3
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m) uszczelki powinny by¢é wykonane =z kauczuku syntetycznego EPDM, spehiajgce wymagania normy
EN 12365-1:2006,

n) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

0) wg zestawienia.

ZALUZJE ZEWN ETRZNE ALUMINIOWE

- LAMELE ALUMINIOWE, LEKKO WYPUKLE, SZER. LAMELI 80 MM, GR. LAMELI MIN.0,45 MM

-SKRZYNKA 190 MM WG DETALU A.6.1
- NA SZYNIE PROWADZACEJ Z WYTLACZANEGO ALUMINIUM Z WKEADKA Z TWORZYWA SZTUCZNEGO DLA TtUMIENIA

ODGLOSOW — MOCOWANIE SZYNY BOCZNE W MURZE

- ZWROTNICA
- LOZYSKO OBROTOWE Z OBRACANIEM DWUSTRONNYM

- TASMA PROWADZACA: WYSOKOODPORNY POLIESTER ODPORNY NA KURCZENIE SIE, Z WZMOCNIENIEM
POPRZECZNYM ;

- NAPED SILNIKOWY —DO PODNOSZENIA | OPUSZCZANIA ZALUZJI ORAZ OBRACANIA LAMELI — SILNIK ELEKTRYCZNY
230 VIAC ZE ZINTEGROWANA PRZEKELADNIA OBIEGOWA

- ZALUZJE MALOWANE PROSZKOWO NA KOLOR RAL 7016

-STEROWANIE CENTRALNE SYGNALEM Z CZUJKI POGODOWE UMIESZCZONEJ NA DACHU

-KOLOR RAL 7035 JASNOSZARY

ZALUZJE NA SWIETLIKU DACHOWYM
ZALUZJE ZEWNETRZNE ALUMINIOWE Z REGULOWANYM KATEM NACHYLENIA LAMELI, KOLOR RAL 7035 JASNOSZARY

2  SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogdinej ST.

3 TRANSPORT
4.1 Ogdlne warunki dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ogéinej ST.

4.1.1Sktadowanie
Profile aluminiowe winny by¢ przechowywane w suchym pomieszczeniu oraz zabezpieczone przed kontaktem z innymi
metalami. Najkorzystniej jest sktadowac je na poziomych poétkach wytozonych drewnem i guma w opakowaniu z folii lub
papieru. Warstwy profili winny byé oddzielone przektadkami z migkkiego drewna lub materiatu o podobnych wtasciwosciach.
Punkty podparcia powinny by¢ tak rozmieszczone, aby profile nie ulegaty odksztatceniom.

4.1.2Transport

Profile aluminiowe nalezy transportowa¢ w sposOb uniemozliwiajgcy uszkodzenia ich powierzchni oraz powinny by¢
zabezpieczone przed odksztatceniami przekroju i na dlugosci. Nalezy zabezpieczy¢ naroza, klamki, zawiasy, zamki, i inne
wystajgce elementy przed zniszczeniem. Wiotkie elementy powinny zosta¢ usztywnione.

Do transportu dopuszcza sie tylko profile pakowane indywidualnie w papier lub folie polietylenowa. Transportowane profile
powinny by¢ podparte w kilku punktach na drewnianych belkach wytozonych guma. llo$¢ podpdr powinna gwarantowac
zachowanie prostoliniowosci profilu. Podczas uktadania profili nalezy zwréci¢ uwage czy elementy podporowe s3 czyste. W
razie stwierdzenia wystepowania ziaren piasku, opitkbw metalu itp. nalezy je usungé. Transportowane profile powinny by¢
zabezpieczone przez mozliwoscig przesuwu przy pomocy pasow lub tasm. Przy uktadaniu profili w stosy nalezy zwrécié
uwage, aby ciezar ukladanych profili nie powodowat uszkodzen przekrojéw poprzecznych (wgniecenia w miejscach
kontaktu z podporami). Zaleca sie transportowanie profili zabezpieczonych przed wpltywem warunkéw atmosferycznych
(deszcz, $nieg).

4.21 Kontakt z innymi materiatami
Zjawiska elektrochemiczne wystepujace przy kontakcie z innymi, stosowanymi w budownictwie, pozbawionymi powtoki
ochronnej metalami lub ich stopami powodujg utlenianie aluminium. Korozja szczego6lnie szybko postepuje w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym zaleca sie zawsze oddzieli¢ aluminium od innych metali warstwg izolacyjna.
Powyzsze uwagi nie dotycza stali nierdzewnej, ktéra przy kontakcie z aluminium nie powoduje korozji. Zabroniony jest
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kontakt z miedzig i jej stopami oraz otowiem. Stal ocynkowana lub kadmowana o dobrej jakosci powierzchni moze by¢
stosowana.

Wapno, cement oraz niektdre inne materialy budowlane majg szkodliwy wptyw na aluminium, szczegdlnie w warunkach
duzej wilgotnosci. Moga one by¢ przyczyna réznych rodzajoéw korozji oraz nieodwracalnych uszkodzen powierzchni profili i
akcesoriéw. Takze drewno, w zaleznosci od gatunku i stosowanego zabezpieczenia, moze réwniez by¢ przyczyng
powstawania korozji powierzchni aluminium.

4 WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem montazu element6w stolarki i $lusarki nalezy sprawdzic:

- prawidtowos$¢ wykonania konstrukcji aluminiowych,

- mozliwo$¢ mocowania elementéw do budynku,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.1 Montaz slusarki fasadowej

Montaz konstrukcji fasadowych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robét i wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.
Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do konstrukcji budynku za pomocg systemowych uchwytéw mocujgcych. Uchwyty
mocowane sg do stropow, wiencéw, cokotdw, belek podwalinowych, itp. za pomocg stalowych kotew rozporowych lub
wklejanych. W uchwytach osadzane sg ksztattowniki stupéw za pomocg sworzni i $rub ze stali nierdzewnej. Kotwy nalezy
dobra¢ wedlug wymagan konstrukcyjnych oraz obliczen statycznych. Sposéb mocowania musi zapewnié, aby cata elewacja
stupowo-ryglowa mogta bez szkdd i bez strat w szczelnosci przejaé wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztalcen
konstrukcyjnych budynku oraz elewacji stupowo-ryglowej w wyniku obcigzen termicznych.
Konstrukcje fasady nalezy wykona¢ w stanie catkowicie gotowym, wraz z dostawg i montazem. Kompletng konstrukcje
nalezy wyposazy¢ we wszelkie wypetnienia, mocowania, wzmocnienia, obrébki oraz uszczelnienia. Obrobki wykonac
z blachy aluminiowej grub. 1,5 mm, malowanej proszkowo.
Szyby lub inne wypetnienia czesci przezroczystej montowane sg od zewnatrz. Opiera sie je na elementach podszybowych
usytuowanych na ksztattownikach poziomych rusztu aluminiowego (poprzeczkach).
Mocowanie wypetnienia dokonuje sie¢ za pomoca profili dociskowych, mocowanych do profili nosnych wkretem ze stali
nierdzewnej 5,5 mm w rozstawie co 300 mm. Element dystansowy zapobiegajgcy nadmiernemu docisnieciu szyby do
konstrukcji stanowi listwa z tworzywa sztucznego. Rozmiar wkreta i elementu dystansowego dobiera sie ze wzgledu na
grubos¢ wypehienia.
Szczelina miedzy $ciang budynku a konstrukcjg aluminiowg powinna byé wypetniona izolacjg termiczna.
Konstrukcja $ciany ostonowej musi posiada¢ efektywny system odprowadzenia wody z przestrzeni wokét krawedzi szyb.
Stuzg do tego kanaly wodne w stupach i poprzeczkach. Otwarte u dotu i gory kanaty wodne stuzg rowniez wentylaciji
wewnetrznych komor $ciany ostonowe;j.
Na styku fasad aluminiowych z konstrukcjg budynku wykona¢ od strony wewnetrznej fartuch paroizolacyjny z folii EPDM
grubosci 0,7mm. Od strony zewnetrznej nalezy stosowac ciggte izolacje przeciwwodne paroprzepuszczalne. Montaz
obrébek blacharskich i folii izolacyjnej powinien zapewni¢ odprowadzenie skroplin z kanatéw wodnych stupa, minimalizujgc
powstawanie mostkéw termicznych.

5.2 Montaz slusarki okiennej i drzwiowej
Cieply montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t i wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych, zwracajgc szczegélng uwage na:

- ciepty montaz oscieznicy nalezy wykonywaé po pracach wykonczeniowych podtég i $cian,

- przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidlowo przygotowac¢ otwér do ich wprawienia, powierzchnie osciezy nalezy
wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin,

- w przypadku montazu oscieznic w $cianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczy¢ fragmenty $cian przed zabrudzeniem
i uszkodzeniem folig malarska,

- oscieznice drzwiowg nalezy ustawi¢ tak, by skrzydto otwierato sie na wlasciwg strone; przed wstawieniem osciezy trzeba
oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasma papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej
podczas uszczelniania,

- stupy osciezy nalezy rozeprzec¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaly pozycje rownolegta,

- za pomocag poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy
wewnetrzne oscieznicy muszg mie¢ po 90 stopni,

- oscieznice nalezy ustabilizowa¢ klinujgc jg drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach; nastepnie nalezy
ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy ustawienie oscieznicy;

- oscieznice mocuje sie do muru kotwami; na kazdym ksztaftowniku muszg by¢ co najmniej dwa, jeden u podstawy (max.
200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od gory konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew — poziomych 950
mm, pionowych — 750 mm; glebokos¢ wierconego otworu powinna byé wieksza o 1,0-1,5cm od diugosci kotka
rozporowego,

- wkretdw nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygigcia oscieznicy,

- oscieznice uszczelni¢ piankg montazowa; przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze zwilzyé wodg powierzchnie
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oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata,
- po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem,
- w przypadku konstrukcji p.poz. oscieznice uszczelni¢ zgodnie z wytycznymi producenta stolarki.

6 DOBOR PROFILI
Sciany ostonowe stupowo-ryglowe stanowig obcigzenie konstrukcji nosnej budynku, natomiast nie mogg przenosié¢ obcigzen
wywotanych elementami konstrukcji lub konstrukcjg tego budynku. Sciany ostonowe moga podlega¢ nastepujgcym
obcigzeniom:
- obcigzenie wiatrem,
- obcigzenie $niegiem,
- obcigzenie pozioma sitg skupiong od naporu tlumu,
- ciezar whasny konstrukcji i wypetnien,
- daszki, banery, kurtyny powietrzne, mechanizmy do otwierania drzwi lub inne elementy mocowane do konstrukcji nosnej
rusztu.
Dlatego wszystkie profile i spos6b mocowania $ciany ostonowej powinny by¢ dobrane na podstawie wczesniejszych
obliczen wytrzymatosciowych. Obliczenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami i zaleceniami Polskich Norm,
wedtug metody stanéw granicznych: SGU oraz SGN.
Wartosci dopuszczalne ugie¢ wynikajg z warunkéw wytrzymatosciowych ksztattownikéw aluminiowych i warunkow, przy
ktorych moze dojs¢ do pekania szyb. Dla $cian ostonowych dopuszczalne ugiecia wynosza:
a) dla stupéw i rygli w kierunku prostopadtym do powierzchni (ptaszczyzna x-x): 1/200 lub 15mm rozpietosci przesta (miedzy
podporami)
b) dla rygli w kierunku réwnoleglym do powierzchni (ptaszczyzna y-y): nie wiecej niz 3 mm,
c) dla ramki szyby zespolonej: 8 mm w kierunku prostopadtym.

7 OCHRONA SRODOWISKA
Produkty wchodzace w sklad zestawu materiatdw do wykonania lekkich $cian ostonowych sa przyjaznymi i bezpiecznymi
dla srodowiska naturalnego. Wiekszo$¢ tych materialtow moze by¢ poddana procesom odzysku i ponownego wykorzystania:
- ksztattowniki aluminiowe i ich odpady produkcyjne w postaci wioréw, scinkéw i odcinkdw ksztaltownikdw podlegajg w
100% procesom odzysku i ponownego przerobu,
- elementy poliamidowe formowane lub wyttaczane podlegajg w 100% ponownemu przerobowi,
- uszczelki ciggte i inne elementy z TPE podlegajg w 100% ponownemu przerobowi,
- zlom stalowy, w tym ztom stali nierdzewnych i kwasoodpornych pochodzacy z elementéw okué, elementéw ztgcznych
podlegajg w 100% ponownemu przerobowi,
- uszczelki z EPDM wg obecnego stanu wiedzy i rozwoju technologii, jako nienadajgce sie do ponownego przerobu,
podlegaja procesowi utylizacji.

8 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogo6lne zasady obmiaru
Ogodlne zasady obmiaru podano w specyfikacji ogdinej ST. llos¢ wykonanych Robdt okresla sie na podstawie Przedmiaru i
pomiaru w obiekcie.
7.2 Jednostka obmiaru
Jednostkag obmiaru jest sztuka [szt.] w przypadku drzwi oraz okien

9 ODBIOR ROBOT

2.4. Badanie materialdw uzytych na konstrukcie nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji i normami pafnstwowymi.

2.5. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac¢:
sprawdzenie wymiar6w, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego
dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

2.6. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,
sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.
Wykonane i zamontowane elementy Slusarki uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach daty wyniki pozytywne.
Elementy nalezy odbiera¢ etapowo, kazdorazowo nalezy wykonac:
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= sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

= sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
. sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana $lusarka,

= sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

= sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich funkcjonowania,

= sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-100850kna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

PN-78/B-13050Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-940000kucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02138Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbiér.

PN-EN 410:2001/AP1:2003Szkto w budownictwie. Okreslenie $wietlnych i stonecznych wiasciwosci oszklenia.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminiowe. Sklad chemiczny i rodzaje wyrobéw przerobionych plastycznie. Oznaczenia
standw.

PN-EN 573-3:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow przerobionych plastycznie. Czg$¢ 3:Sktad
chemiczny.

PN-EN 673:1999/A2:2003Szklo w budownictwie. Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepta ,U”. Metoda obliczeniowa.

PN-EN 12020-2:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopow EN AW-6060 i EN AW-6063.
Czesc 2: Tolerancja wymiarow i ksztattu.

PN-EN 12152:2004 Sciany ostonowe. Przepuszczalnoéé powietrza. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12154:2004 Sciany ostonowe. Wodoszczelnoéé. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornosc¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1294:2002Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wplywem zmian wilgotnosci w kolejnych jednorodnych
klimatach.

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokos¢, szerokosc, grubosc i prostokgtnosc Klasy tolerancii.

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Plaskosc ogéina i miejscowa Klasy tolerancii.

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokgtnosci.

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym.

PN-EN 952:2000Skrzydta drzwiowe Ptasko$c¢ og6ina i miejscowa. Metoda pomiaru.

PN-EN ISO 1522:2001Farby i lakiery. Préba ttumienia wahadta.

PN-EN ISO 2360:1998 Powtoki nieprzewodzgce na podiozu metalowym niemagnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda
pradéw wirowych.

PN-EN ISO 1522:2001 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Pomiar grubosci powtoki.

PN-EN ISO 2812-1:2001Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na ciecze.

PN-EN ISO 7253:2000/AP1:2001 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na rozpylong obojetng solanke (mgte).

EN 1365-1:2003 Building hardware — Gasket and weatherstripping for doors, Windows, shutters and curtain
walling — Partl: Performence requirements and classification.

BN-84/6829-04 Szkio budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta drzwiowe.
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ST.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1.

PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujgcych
robét malarskich:
W ramach prac budowlanych przewiduje sie¢ wykonanie nastepujgcych robot:
- przygotowanie podtoza — Sciany, konstrukcje stalowe(czyszczenie, odttuszczanie)
- malowanie tynk6w, malowanie sufitow
- wzory dekoracyjne malowane na $cianach komunikacji og6inej zgodnie z dokumentacjg
- malowanie konstrukcji stalowych,
- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogoélnej ST.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.
2.3. Spoiwa bezwodne
2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zo6ttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajgca
wymaganiom normy panstwowe;.
2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunatnej, bedacej roztworem
zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schniecia. Powinien on odpowiadac
wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.4. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoélnych rodzajow farb powinny odpowiada¢é normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem
ich stosowania.
2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $Swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby lateksowe
opis:
= farba produkowana na bazie wodnej dyspersji polimerowe;j,
=  odporna na szorowanie
. powtoka matowa, gtadka
. Farba przeznaczona szczeg6lnie do malowania powierzchni $cian i sufitbw w pomieszczeniach o duzym natezeniu
ruchu, o podwyzszonej wilgotnosci,

Dane techniczne

Skiad: dyspersja polimerowa, wypetniacze mineralne, dodatki uszlachetniajgce, pigmenty
Gestosc¢ objetosciowa: ok. 1,41 g/cm

Odpornos¢ na Scieranie na mokro: = 10000 cykli

Opodr dyfuzyjny wzgledny: 0,67 m

Przepuszczalno$é pary wodnej przez powtoke: = 29 g/m? 24h
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Przechowywanie:
Do 12 miesiecy od daty produkcji, w nieuszkodzonych opakowaniach fabrycznych w miejscach suchych i temperaturze od
+5°C do +25°C.

2.5.3 Farby ceramiczne
WLASCIWOSCI:

PAROPRZEPUSZCZALNA, WARTOSC SD<0,1 M

WODOROZCIENCZALNA

NADAJACA SIE DO CZYSZCZENIA

ODPORNA NA WODNE SRODKI DEZYNFEKCYJNE ORAZ DOMOWE SRODKI CZYSTOSCI,

StABY NEUTRALNY ZAPACH . ]
FARBA O ZWIEKSZONEJ ODPORNOSCI MECHANICZNEJ, ODPORNA NA WODNE SRODKI DEZYNFEKUJACE.

| KL. KRYCIA || KLASA ODPORNOSCI NA SZOROWANIE

2.5.4 Farby akrylowe i lateksowe
Wymagania dla farb:
- odpornosé na scieranie 5000 cykli
-gestos¢: max. 1,6 g/cm3
- zawartos¢ substancji lotnych w % masy max. 45 %
- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
- czas schniecia powtoki w temp. 20 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 % do osiggnigcia
stopnia wyschniecia -max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny -gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,

- grubo$¢-100 -120 Itm

- przyczepnos¢ do podioza -1 stopien,

- elastycznos¢ -zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,

- twardos$¢ wzgledna -min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia -masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé¢
uszkodzenia powtoki

-odpornos¢ na dziatanie wody -po -120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg BN 82/5046-0S i przechowywane w temperaturze min. +5 °C wg PN-C-81400.

2.5.5 Farby emulsyjne
Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB.

2.6. Srodki gruntujgce
2.6.1. Przy malowaniu farbami akrylowymi i lateksowymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby nie podaje inaczej,

na chionnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego
rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydio szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w
postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET
. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogéinej ST.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych. Nalezy przewidzie¢ rusztowania.

4.  TRANSPORT
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia
nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
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Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- calkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzagdzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- calkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy
5.1.1. Podioza posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢é naprawione przez wypetnienie ubytkéw
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow
zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehic¢ zaprawg cementowo-wapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-
1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma
byé wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkg epoksydows.

Wykonywania powtok malarskich
5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitow, plam i odpryskow.
5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.
5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczego6lne warstwy stosowac farby w r6znych odcieniach.

KONTROLA JAKO SCI

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia poditoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej
od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidiowo. Gdy ktérekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtornie.

OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
Odbidr podtoza
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8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia
powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednia
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbidr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki,
widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
wetlniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3.Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004
PN-70/B-10100
PN-62/C-81502

PN-EN 459-1:2003
PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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ST.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1.

PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. _Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji
przeciwwodnej, przeciwwilgociowej, termicznej i akustycznej w obiektach objetych przetargiem.

I1zolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

I1zolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe podziemnych czesci budowli

Izolacje termiczne

Izolacje akustyczne.

Izolacje do cieptego montazu okien i drzwi- kompletny system

Izolacje do cieptego montazu rolet- kompletny system tasm uszczelniajgcych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogolnej ST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY
Sciany istniejgce nalezy odkopaé¢ w celu wylozenia nowej hydroizolacji. Po odkopaniu muréw nalezy zbada¢ ich stopien
zawilgocenia i ewentualnie skorygowac wybrane rozwigzania po konsultacji z projektantem.
2.1. Wymagania ogdélne
2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac¢ papy o wkladach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu, do ktérych
zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wiéknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materialy i powinny wykazywac¢ dostateczng odpornosé
w $rodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod
badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.
2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w spos6b wskazany w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

MASA GRUNTUJ ACA ASFALTOWO-KAUCZUKOWA
ROZTWOR BITUMICZNY, LEKKO MODYFIKOWANY KAUCZUKIEM SYNTETYCZNYM
Z DODATKIEM SPECJALNYCH SUBSTANCJI UMOZLIWIAJACYCH GLEBOKA PENETRACJE
PODLOZA | STOSOWANIE NA LEKKO WILGOTNYCH PODEOZACH, DO GRUNTOWANIA
POD WARSTWY POWLOK BITUMICZNYCH | PAPY TERMOZGRZEWALNE.

- SKEAD: ASFALT, KAUCZUK SYNTETYCZNY, ROZPUSZCZALNIK ORGANICZNY, MODYFIKATORY
- KOLOR CZARNY

- KONSYSTENCJA POLCIEKEA MASA

- GESTOSC 1,2 -1,3 G/ICM3

- POZOSTALOSC SUCHEJ MASY OKOLO 60%

- TEMPERATURA POWIETRZA | PODEOZA PODCZAS STOSOWANIA OD +5°C DO +35°C

- PYLOSUCHOSC PO 6 H

- CZAS SCHNIECIA 12 H

- ZUZYCIE 0,5-0,7 KG / M2 NA JEDNA WARSTWE

- 1ILOSC WARSTW- 2
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MASA BITUMICZNA DO | ZOLACJI POWLOKOWYCH
MASA ASFALTOWO-KAUCZUKOWA DO STOSOWANIA NA ZIMNO, DO WYKONYWANIA
BEZSPOINOWYCH IZOLACJI WODOCHRONNYCH PODZIEMNYCH CZESCI BUDOWLI
ORAZ POKRYC DACHOWYCH.

- SKLAD ASFALT, KAUCZUK SYNTETYCZNY, ROZPUSZCZALNIK ORGANICZNY, MODYFIKATORY
- KOLOR CZARNY
- KONSYSTENCJA POLCIEKEA MASA
- GESTOSC 1,2 -1,3 G/ICM3
- POZOSTALOSC SUCHEJ MASY OKOLO 60%
- TEMPERATURA POWIETRZA | PODLOZA PODCZAS STOSOWANIA OD +5°C DO +35°C
- PYLOSUCHOSC PO 6 H
- CZAS SCHNIECIA 12 H
- ZUZYCIE 0,5-0,7 KG / M2 NA JEDNA WARSTWE
ILOSC WARSTW 2

WIATROIZOLACJA
WYSOKOPAROPRZEPUSZCZALNA MEBRANA DACHOWA
PAROPRZEPUSZCZALNOSC - GRUBOSC WARSTWY POWIETRZA ROWNOWAZNA DYFUZJI PARY WODNEJ SD - Sp< 0,01
[M3(M>XHX50PA)]
ODPORNOSC NA ROZDZIERANIE:
-WZDEUZ - 200 N (- 100 / + 100)
-W POPRZEK - 130 N (+ 70 / - 70 N)

PAPA PAROIZOLACYJNA SZ YBKOZGRZEWALNA, WENT YLACYJNA

- SZYBKOZGRZEWALNA ELASTOMEROBITUMICZNA PAPA PAROIZOLACYJNA Z OBUSTRONNYMI PASMAMI FOLII
- POWIERZCHNIA GORNA LAMINOWANA FOLIA

- POWIERZCHNIA DOLNA LAMINOWANA FOLIA

- WKEADKA NOSNA: KOMBINACJA ALUMINIUM | POLIESTRU + WEOKNINA SZKLANA 60G/M2

- GRUBOSC 4 MM

- CIEZAR POWIERZCHNIOWY — OK. 4,5 KG/M2

- GIETKOSC W NISKIEJ TEMPERATURZE GORNA <-25 °C, DOLNA £-25 °C

- ODPORNOSC NA SPLYWANIE W PODWYZSZONEJ TEMPERATUR 2+70 °C

- PRZENIKALNOSC PARY WODNEJ (WSP. SD) = 1500

- WODOSZCZELNOSC: SPEENIENIE WYMAGAN PRZY 100 KPA/ 24 H

PAPA PODKEADOWA SAMO PRZYLEPNA

- ELASTOMEROBITUMICZNA SAMOPRZYLEPNA PAPA Z ZAKLADEM PRZEMIENNYM
- SPOSOB MONTAZU KLEJENIE NA ZIMNO, ZGRZEWANIE PALNIKIEM (NA ZAKEADACH)

- POWIERZCHNIA GORNA FOLIA

- POWIERZCHNIA DOLNA FOLIA SCIAGANA, MASA
SAMOPRZYLEPNA

- WKEADKA NOSNA: SIATKA SZKLANA | WEOKNINA SZKLANA

- DLUGOSC 75M

- SZEROKOSC 1M

- GRUBOSC 3MM

- GIETKOSC W NISKIEJ TEMPERATURZE=<-30 °C

- ODPORNOSC NA DZIALANIE PODWYZSZONYCH TEMPERATUR 2+100 °C
- SILA ZRYWAJACA 21000 N/50 MM

- WYDLUZENIE 22 %

APA WIERZCHNIEGO KR YCIA Z POSYPK A ZIELONA
- ELASTOMEROBITUMICZNA PAPA ZGRZEWALNA WIERZCHNIEGO KRYCIA
- POWIERZCHNIA GORNA POSYPKA ZIELONA, LUPEK ZIELONY, - - POWIERZCHNIA DOLNA FOLIA,
- WKEADKA NOSNA Z WEOKNINA POLIESTROWA 250 G/M2,GR. 4,2 MM
-GRUBOSC 4,2 MM
-WODOSZCZELNOSC —SPELNIENIE WYMAGAN PRZY 200 KPA/24H (METODA BADANIA EN 1928:2000, METODA B)
-GIETKOSC W NISKIEJ TEMPERATURZE -30
-ODPORNOSC NA SPLYWANIE W PODWYZSZONEJ TEMPERATURZE : +100

PAPA PODKLADOWA EI30
B Roof (t1)/NRO dla kazdego rodzaju podtoza
EI30/E30 dla przekrycia z termoizolacjg z welny
- PAPA NA OSNOWIE Z WEOKNINY POLIESTROWEJ Z OBUSTRONNA POWEOKA Z MASY ASFALTOWEJ

- POWIERZCHNIA GORNA FOLIA

- POWIERZCHNIA DOLNA DROBNOZIARNISTA POSYPKA
- DLUGOSC 15 M

- SZEROKOSC 1M

- GRUBOSC 2 MM

- GIETKOSC W NISKIEJ TEMPERATURZE =-25 °C
- ODPORNOSC NA DZIALANIE PODWYZSZONYCH TEMPERATUR 2+100 °C
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PAPA WIERZCHNIGO KRY CIA EI30

B Roof (t1)/NRO dla kazdego rodzaju podtoza
EI30/E30 dla przekrycia z termoizolacjg z wetny
PAPA NA OSNOWIE Z WELONU SZKLANEGO Z OBUSTRONNA POWLOKA Z MASY ASFALTOWEJ

POWIERZCHNIA GORNA GRUBOZIARNISTA POSYPKA
POWIERZCHNIA DOLNA FOLIA Z TWORZYWA
SZTUCZNEGO

DLUGOSC 75M

SZEROKOSC 1M

GRUBOSC 4,4 MM

GIETKOSC W NISKIEJ TEMPERATURZE =-25 °C
ODPORNOSC NA DZIALANIE PODWYZSZONYCH TEMPERATUR 2+100 °C

FOLIA BUDOWLANA
FOLIA PE 0,2 MM

2.3 Materiaty do izolacji termicznych

PLYTY ZE SKALNEJ WEL NY MINERALNEJ DO IZO LACJI TERMICZNEJ | A KUSTYCZNEJ;
NIEPALNE OCIEPLENIE | IZOLACJA AKUSTYCZNA SCIAN TROJWARSTWOWYCH, DZIALOWYCH, OSEONOWYCH, SCIAN
O KONSTRUKCJI SZKIELETOWEJ Z ELEWACJ A Z PANELI (NP. SIDING, DESKI), SCIAN DZIALtOWYCH, DREWNIANYCH

ST

ROPOW BELKOWYCH | PODLOG NA LEGARACH, PODDASZY U ZYTKOWYCH.

DEKLAROWANY WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA AD = 0,035 W/MK
OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE CIEZAREM WEASNYM 0,50 KN/M?3
KLASA REAKCJI NA OGIEN A1 WYROB NIEPALNY

GR. 15 CM, 10CM,

TE

RMOIZOLACJA PODDAS ZA UZYTKOWEGO
WIELKOWYMIAROWE PLYTY ZE SKALNEJ WELNY MINERALNEJ DO IZOLACJITERMICZNEJ.
NIEPALNE OCIEPLENIE STROPODACHOW WENTYLOWANYCH | PODDASZY, DREWNIANYCH STROPOW

BELKOWYCH, SUFITOW PODWIESZANYCH, SCIAN O KONSTRUKCJI SZKIELETOWEJ.

DEKLAROWANY WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA A D = 0,035 W/MK
KLASA REAKCJI NA OGIEN A1 WYROB NIEPALNY
GRUBOSC 20CM, 16CM, 8CM

TE

RMOIZOLACJA DACHU STROMEGO
PLYTY ZE SKALNEJ WELNY MINERALNEJ DO IZOLACJI TERMICZNEJ | AKUSTYCZNEJ.

DEKLAROWANY WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA: A D = 0,035 W/MK

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE CIEZAREM WEASNYM 0,35 KN/M3
KLASA REAKCJI NA OGIEN Al WYROB NIEPALNY

GR 5CM

TE

RMOIZOLACJA STROPODACHU
WIELKOWYMIAROWE PLYTY ZE SKALNEJ WELNY MINERALNEJ DO IZOLACJITERMICZNEJ.
NIEPALNE OCIEPLENIE STROPODACHOW WENTYLOWANYCH | PODDASZY, DREWNIANYCH STROPOW

BELKOWYCH, SUFITOW PODWIESZANYCH, SCIAN O KONSTRUKCJI SZKIELETOWEJ.

DEKLAROWANY WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA A D = 0,035 W/MK
KLASA REAKCJI NA OGIEN A1 WYROB NIEPALNY
GRUBOSC 10M, 4M

STYROPIAN FASADOWY

ODMIANA STYROPIANU W KROPKI, DO IZOLACJI SCIAN, O PODWYZSZONYCH PARAMETRACH IZOLACYJNYCH
KLASY TOLERANCJI WYMIAROW:

GRUBOSC T2 (+ 1 MM)

DEUGOSC L2 (+ 2 MM)

SZEROKOSC W2 (+ 2 MM)

PROSTOKATNOSC S1 (+ 5 MM / 1000 MM)

PLASKOSC P4 (5 MM)

POZIOM WYTRZYMALOSCI NA ZGINANIE BS100 (= 100 KPA)

KLASA STABILNOSCI WYMIAROWEJ W STALYCH, NORMALNYCH WARUNKACH LABORATORYJINYCH DS(N)2 (+ 0,2 %)
POZIOM STABILNOSCI WYMIAROWEJ W OKRESLONYCH WARUNKACH TEMPERA-TURY | WILGOTNOSCI (TEMP. 700C,
48 H) DS(70,-)2 (< 2 %)

WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE SItA PROSTOPADEA DO POWIERZCHNI CZO-£OWYCH TR80 (= 80 KPA)
OBLICZENIOWY WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA AOBL. 0,040 W/(M-K)

DEKLAROWANY WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA ADEKL. W TEMP. 10 ST C 0,040 W/(M-K)

WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA Z RTQ ITB ARTQ 0,037 W/(M-K)

KLASA REAKCJI NA OGIEN E

GRUBOSC 10CM

GRUBOSC 15CM
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STYROPIAN PONIZEJ POZIOMU TERENU

- POLISTYREN EKSTRUDOWANY
- A 0,035 M2K/W, ]
- REAKCJANA OGIEN E,

STYROPIAN POSADZKOWY NA GRUNCIE
WEASCIWOSCI IZOLACYJINE PLYT:

- ADEKL.<0,031 W/MK
- ARTQ.<0,029 W/MK
- GR. 10CM

TERMOIZOLACJA STROPO DACHU
STYROPIAN EPS 037
WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA: LAMBDA < 0,037 W/MK

- PRODUKT ZGODNY Z NORMA PN-EN 13163
- POWIERZCHNIE PLYTY: 0,5 M2
- WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE: = 80 KPA
- WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE: = 125 KPA
- WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA: LAMBDA < 0,037 W/MK
- KLASA REAKCJI NA OGIEN: E
GRUBOSC 20CM

PLYTY STYROPIANOWE SPADKOWE
KLASY TOLERANCJI WYMIAROW:

- GRUBOSC T2 (+ 1 MM)

- DLUGOSC L2 (+ 2 MM)

- SZEROKOSC W2 (+ 2 MM)

- PROSTOKATNOSC S2 (+ 2 MM / 1000 MM)

- PLASKOSC P4 (5 MM)

- POZIOM WYTRZYMALOSCI NA ZGINANIE BS125 (= 125 KPA)

- NAPREZENIE SCISKAJACE PRZY 10 % ODKSZTALCENIU WZGLEDNYM CS(10)80 (= 80 KPA)

- WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE SitA PROSTOPADEA DO POWIERZCHNI CZOEOWYCH TR100 (= 100 KPA)
- KLASA STABILNOSCI WYMIAROWEJ W STALYCH, NORMALNYCH WARUNKACH LABORATORYJINYCH DS(N)2 (+ 0,2 %)
- POZIOM STABILNOSCI WYMIAROWEJ W OKRESLONYCH WARUNKACH TEMPERATURY | WILGOTNOSCI

- (TEMP. 700C, 48 H) DS(70,-)1 (< 1 %)

- OBLICZENIOWY WSPOECZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA AOBL. 0,037 W/(M-K)

- DEKLAROWANY WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA ADEKL. W TEMP. 100C 0,037 W/(M-K)

- WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA Z RTQ ITB ARTQ 0,035 W/(M-K)

- KLASA REAKCJI NA OGIEN E

2.3 Materialy do izolacji akustycznych

IZOLACJA AKUSTYCZNA SCIAN
MATA AKUSTYCZNA PIRAMIDKI
MATERIAL E SAMOGASNACY O CHARAKTERYSTYCE ROSNACEJ
36kg/m3 (A) -szer. 1000mm
(B) -dt. 2000mm
(C) -wys. piramidki 50mm
(D) -gr. podstawy 20mm
(C + D) -wys. calkowita 70mm
(E) -szerokos¢ piramidki u podstawy 50mm

(F) -szerokos¢ piramidki u podstawy 50mm

MATA AKUSTYCZNA
MATA AKUSTYCZNA POD WYLEWKI GR 10MM

STYROPIAN POSADZKOWY AKUSTYCZNY

Elastyczne ptyty styropianowe do izolacji akustyczn ej stropéw mi edzykondygnacyjnych grubo  sci 4 cm. Cechy materiatu:
- TLUMIENIE DZWIEKOW UDERZENIOWYCH DO 29DB;

- GRUBOSC PLYT (DL/DB) 43/40 MM

- PARAMETRY TECHNICZNE PLYT:

- WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE = 50KPA

- SCISLIWOSC DL-DB <3 MM

- DEKLAROWANY WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPEA, AD < 0,050 W/(M-K)
- DEKLAROWANY OPOR CIEPLNY RD -0,85

- WAZONY WSKAZNIK ZMNIEJSZENIA POZIOMU UDERZENIOWEGO, ALW -29DB
- SZTYWNOSC DYNAMICZNA, S’ < 15 MN/M3

- KLASA REAKCJI NA OGIEN — E

2.3 Materialy do ciepteqo montazu drzwi i okien
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WIELOFUNKCYJINA TA SMA SEUZACA DO USZCZELNIANIA SZCZELIN MONTA ZOWYCH £ ACZENIOWYCH OKIEN |
DRZWI,

CHRONIACE PRZED POWIETRZEM | ZACINAJACYM DESZCZEM. SAMOPRZYLEPNY NIEZAWIERAJACY
ROZPUSZCZALNIKOW ULATWIA MONTAZ.

MIEKKA PIANKA POLIURETANOWA O OTWARTYCH KOMORKACH, ZAIMPREGNOWANA

ZYWICA SYNTETYCZNA O WLASNOSCIACH HAMUJACYCH ROZWOJ PLOMIENI.

DANE TECHNICZNE

WEASCIWOSCI NORMA WYNIK

KLASA MATERIALU BUDOWLANEGO

DIN 4102 B1 (TRUDNOZAPALNY)

KLASYFIKACJA WG DIN 18 542 BG1 + BGR

PRZEWODNOSC CIEPLNA DIN 52 612 A= 0,048 W/M - K

WARTOSC U - GLEB. KONSTR.OKNA 60 MM 0,8 W/(M2 - K)

WARTOSC U - GLEB. KONSTR.OKNA 70 MM 0,7 W/(M2 - K)

WARTOSC U - GLEB. KONSTR.OKNA 80 MMO,6 W/(M2 - K)

DYFUZJA PARY WODNEJ,WART. SD NA ZEWNATRZ

EN ISO 12572 < 0,5 M

SPADEK CISNIENIA PARY WEWNATRZ SZCZELNIEJ DZIEKI TASMIE STOPNIOWEJ | BOCZNEJ IMPREGNACJI

| TASMIE STOPNIOWEJ

PRZEPUSZCZALNOSC SPOIN EN 1026 A < 0,1 M3/[H -M- (DAPA)2/3]

SZCZELNOSC PRZY ZACINAJACYM DESZCZU EN 1027 600 PA

IZOLACJA DZWIEKOWA EN ISO 717-1 51 DB NA 15 MM SPOINA JEDNOSTRONNIE ZATYNKOWANA

WSPOLCZ. IZOLACYINOSCI AKUSTYCZNEJ SZCZELINY 8 -15 W SZCZELINIE 15 MM

EN ISO 717-1 RST,W (C;CTR) = 41 (-1;-2) DB

NIEOTYNK. RST,W (C;CTR) = 51(-

1;-2) DB JEDNOSTR. OTYNK. RST,W

(C,CTR) = 60 (-1;-2) DB OBUSTR.OTYNK.

MOZLIWOSC STOSOWANIA RAZEM Z TRADYCYJNYMI MATERIALAMI BUDOWLANYMI

DIN 18 542 WG BG1, DLA PRODUKTOW ZAWIERAJACYCH ROZPUSZCZALNIKI LUB

PLASTYFIKATORY PRZEPROWADZIC TEST KOMPATYBILNOSCI

BADANIE EMISYJNOSCI AGBB/DIBT NADAJE SIE DO STOSOWANIA WEWNATRZ

BUDYNKOW

ODPORNOSC TERMICZNA OD - 30°C DO + 80°C

OKRES PRZECHOWYWANIA 9 MIESIECY

TEMPERATURA PRZECHOWYWANIA

+1°C DO + 20°C
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FOLIA EPDM ZEWNETRZNA

MATERIAL
ELASTOMEROWA MEMBRANA NA BAZIE KAUCZUKU SYNTETYCZNEGO,
DOSTEPNA Z KLEJEM BUTYLOWYM LUB PASKIEM SAMOPRZYLEPNYM,
PRZEZNACZONA JAKO ELEMENT POMOCNICZY DO KLEJENIA | PRAC
MONTAZOWYCH.

WYMIARY

GRUBOSC X SZEROKOSC [MM] DLUGOSC ROLKI [M]

0,75 X 1300 25

1,0 X 1300 25

1,2 X 1300 25

1,5 X 1300 25

2,0 X 1300 25

DANE TECHNICZNE
WEASCIWOSCI NORMA KLASYFIKACJA

MATERIAL KAUCZUK SYNTETYCZNY NA BAZIE EPDM

KLASA MATERIALU BUDOWLANEGO DIN 4102 B2, P-NDS04-531
GRUBOSC 0,75 MM + 1,2 MM

ODPORNOSC NA PROMIENIOWANIE UV | CZYNNIKI ATMOSFERYCZNE JEST

WSPOLCZYNNIK OPORU WILGOCI 32.000 p

WYTRZYMALOSC NA ROZDZIERANIE > 6,5 N/MM?
WYTRZYMALOSC NA SCINANIE > 25 KN/M

ROZCIAGALNOSC MIN. 300 %

TEMPERATURA UZYCIA + 5°C DO + 35°C

ODPORNOSC TERMICZNA — 40°C DO + 130°C

TEMPERATURA PRZECHOWYWANIA + 5°C DO + 25°C

OKRES PRZECHOWYWANIA BEZ OGRANICZEN (KAUCZUK EPDM)
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FOLIA EPDM WEWNETRZNA

ZASTOSOWANIE

FOLIA JEST KOMPONENTEM ZESTAWU WYROBOW O NAZWIE HANDLOWEJ ,ILLBRUCK EPDM” PRZEZNACZONEGO DO
USZCZELNIANIA ZEACZY MIEDZY OKNAMI, JAK | ZtACZY MIEDZY ELEMENTAMI SCIAN OSEONOWYCH (SLUPOWO-
RYGLOWYCH) O KONSTRUKCJACH Z KSZTALTOWNIKOW ALUMINIOWYCH, A KONSTRUKCJA BUDYNKOW. FOLIA
WEWNETRZNA (PAROSZCZELNA) STANOWI BARIERE DLA PRZEPLYWU PARY WODNEJ DO MATERIALU IZOLACYJNEGO OD
STRONY WEWNETRZNEJ (POMIESZCZENIA). SPRAWDZA SIE ROWNIEZ W FUNKCJI HYDROIZOLACJI DOLNEGO ZtACZA
PRZY PROGACH DRZWI WEJSCIOWYCH | BALKONOWYCH (USZCZELNIENIE ZtACZY PRZY GRUNCIE).

MATERIAL

ELASTOMEROWA FOLIA NA BAZIE KAUCZUKU SYNTETYCZNEGO, DOSTEPNA

ROWNIEZ Z KLEJEM BUTYLOWYM LUB PASKIEM SAMOPRZYLEPNYM,

PRZEZNACZONA JAKO ELEMENT POMOCNICZY DO KLEJENIA |

PRAC MONTAZOWYCH.

DANE TECHNICZNE

WEASCIWOSCI NORMA KLASYFIKACJA

MATERIAL KAUCZUK SYNTETYCZNY

REAKCJA NA OGIEN DIN 4102 / EN 13501-1 B2, P-NDS04-531 /

KLASA E

GRUBOSC 0,75 MM + 1,0 MM

ODPORNOSC NA PROMIENIOWANIE

UV | CZYNNIKI ATMOSFERYCZNE

JEST

WSPOLCZYNNIK OPORU WILGOCI EN1931 = 100.000 p

WYTRZYMALOSC NA (DALSZE)

ROZDZIERANIE

EN123102 10N

WODOSZCZELNOSC EN1928 JEST

WYDLUZENIE PRZY ZERWANIU EN12311 = 250%

TEMPERATURA UZYCIA + 5°C DO +35°C

ODPORNOSC TERMICZNA — 30°C DO +100°C

TEMPERATURA PRZECHOWYWANIA + 5°C DO +25°C

OKRES PRZECHOWYWANIA BEZ OGRANICZEN

(KAUCZUK SYNTETYCZNY)

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogdinej ST.

Wykonawca powinien dysponowa¢ odpowiednimi narzedziami wynikajgcymi z zaleceh producenta oraz sztuki budowlanej.
Standardowy zestaw powinien sktada¢ sie z urzadzen mechanicznych pozwalajgcych na prawidlowe przygotowywanie
poszczegdlnych zapraw. Narzedzi pozwalajacych na prawidlowe nanoszenie poszczegoélnych materiatow, tj. watki, pedzle, pace
filcowe, kielnie zebate o odpowiednich wysokosciach zeboéw, kielnie lub ksztaltka do wygtadzania, szczotki, mieszalniki, mieszadta
Srubowe, taty do wyréwnania, fawkowce, pistolety natryskowe lub odpowiednie urzadzenia natryskowe, opryskiwacz, nozyce,
ostre noze.

4. TRANSPORT
4.1 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ogéinej ST.

Transport organizowac w taki sposéb, aby ograniczy¢ ilos¢ przetadunkéw. Przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczyé
przed opadami atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi, w pozycji lezacej, uktadajac materialy na catej
powierzchni $rodka transportowego. Pojemnosé tadunkowa powinna by¢é maksymalnie wykorzystana. Skrzynia tadunkowa powinna
by¢ czysta, bez uszkodzen mechanicznych, ostrych krawedzi, zataman powodujacych zniszczenie wyrobu.

Transport materiatléw zgodnie z wytycznymi co do mocowania i przewozenia tadunkéw. Transport i sktadowanie na paletach w
warunkach suchych. Szczegdtowe informacje w Kartach Technicznych poszczegoélnych produktow. Transport wewnetrzny na
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placu budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

5. WYKONANIE ROBOT
Projektuje sie izolacje przeciwwodne i termiczne, spetniajace warunek NRO.
5.1 Izolacje przeciwwilgociowe
5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podkiad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé¢ 5%.

c) Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna byé nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

1. Jako izolacje pionowe scian fundamentowych oraz poziomg tawy fundamentowej zastosowaé termozgrzewalna
pape na osnowie z widkniny poliestrowej z obustronng powlokg z masy asfaltowej, z asfaltu modyfikowanego
elastomerami z wypetniaczem mineralnym oraz dodatkami zywicznymi. Grubos$¢ papy 3,2 mm. Papa kladziona po
uprzednim zagruntowaniu $cian i faw fundamentowych asfaltowym roztworem gruntujgcym modyfikowany
kauczukiem SBS. Od strony zewnetrznej budynku pape zabezpieczy¢ matg drenujgca na calej wysokosci jej
wystepowania.

2. 0Od strony wewnetrznej budynku zastosowac hydroizolacje w ptynie na bazie dyspersji asfaltowo kauczukowe;.
Sciany fundamentowe przed uktadaniem hydroizolacji muszg byé réwne z wypetnionymi szczelinami dlatego
projektuje sie ich otynkowanie tynkiem cementowo wapiennym.

3. Jako hydroizolacje podtogi na gruncie zastosowa¢ podwdjng warstwe papy na lepiku.

4. |zolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg zarobowg z zaprawy na
niej uktadanej moga byé wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na
zaktadach.

5. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom norm
panstwowych.

6. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczeg6lnymi warstwami
izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

7. Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza
niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.1.4. wykonanie izolacji ptyty fundamentowej i Scian piwnic
Podloza muszg by¢ nosne, czyste oraz pozbawione mleczka cementowego, luznych czastek jak i innych substancji
zmniejszajgcych przyczepnos¢ (np. kurz, olej, wosk, $rodki zapobiegajgce przyleganiu, wykwity, warstwy spiekane,
pozostatosci lakierow i farb). Wystajace pozostatosci zaprawy nalezy usungg, ostre krawedzie musza zosta¢ sfazowane. Podioze
musi by¢ chtonne i mozliwie suche. Dopuszczalna jest wilgo¢ budowlana. Miejsca nasaczone wodg lub znajdujgce sige pod
dziataniem wody kapilarnej nie sa odpowiednimi podtozami.
Wewnetrzne narozniki i potgczenia $ciana-podtoze nalezy wyokragli¢ przy uzyciu szybkowiazgcej szpachli wyréwnawczej z
trasem. Szczeliny i zagtebienia (np. w murach, pustakach $ciennych) powyzej 5 mm nalezy réwniez zamkng¢ specjalistyczng
szpachlg .
Nie stosowa¢ na mokre podioza, przy zagrozeniu mrozem, deszczem lub w temperaturze powietrza i podioza ponizej +5°C. Podkiad
gruntujacy rozcienczyc¢ czystg woda.
Zbyt malo rozciefnczony koncentrat moze prowadzi¢ do obsuniecia sie $wiezo natozonych grubowarstwowych bitumicznych mas
uszczelniajgcych.
Podktad gruntujacy, rozcienczony wodg , nanosi¢ przy pomocy pedzla, watka lub dostepnego w handlu urzadzenia spryskujgcego
np. spryskiwacza ogrodowego.
Na podioze zagruntowane rozcienczonym wodg preparatem, grubowarstwowa bitumiczna masa uszczelniajgca moze byé
zastosowana, gdy nie istniejg juz miejsca nasgczone, a podkiad gruntujgcy przeschnat do stanu matowo-wilgotnego. W zaleznosci od
warunkow pogodowych po 2-3 godzinach.
Na podiozach betonowych o niskiej chtonnosci, zamiast stosowa¢ podktad gruntujgcy bitumiczny, nalezy wetrze¢ (szpachlowanie
drapane) cienka warstwe bitumicznej masy uszczelniajgce;j .
Niezwigzane, zupelnie wyschnigte pozostatosci materialdbw mogg byé przechowywane jako gruz budowlany. Catkowicie
opréznione, oczyszczone z produktu pojemniki mogg zosta¢ poddane recyklingowi.

4.2 |zolacje termiczne
5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.
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5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegdlnie starannie. Styropian w plytach uktadanych na zaktad lub
pioro i wpust. Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu plyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykéw winno wynosi¢ minimum
3cm.
5.2.3.W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub
papa).
5.3. lzolacje podziemnych elementéw budynku
Warunki przyst gpienia do prac - Ocena istniejgcego podioza, oczyszczenie i wyréwnanie podtoza, wykonanie wyokraglen
(faset), wypehienie otwartych szczelin, sfazowanie ostrych naroznikéw zewnetrznych. Gruntowanie podtoza w temperaturze
min. +5°C (powietrze, podioze, materiat), podczas naktadania i wysychania uszczelnienia chroni¢ przed deszczem.

podioze musi by¢ trwate, nosne, oczyszczone, nalezy je wyréwnac i gruntowaé koncentratem wodorozcienczalnym (1:10), nie
zawierajgcy rozpuszczalnikdw na bazie emulsji bitumicznej, stosowany jako podktad gruntujgcy pod bitumiczne uszczelnienia,
charakteryzujacy sie szybkim czasem wysychania (< 1h). Posiada Aprobate Techniczng IBDiM). W zwigzku z obcigzeniem
spietrzajagcg sie woda infiltracyjng i wodg napierajacg z zewnatrz, wykonane uszczelnienie bitumiczne musi taczy¢ sie ze
specjalng konstrukcjg przepustu z pierscieniem dociskowym.

Wkleste narozniki pomiedzy prostopadlymi $cianami lub wyokraglenie naroza na potaczeniu $ciany i posadzki, wyrobi¢
szpachlg wyréwnawczg z trasem.

Wyréwnanie i gruntowanie podtoza oraz wykonanie izolacji poziomej na chudym betonie -

1. Uszczelniane powierzchnie po doktadnym oczyszczeniu zagruntowa¢ podktadem. Podkiad stosowac
w rozcienczeniu 1:10 z wodg. W zaleznosci od warunkéw pogodowych (tj. po ok. 2-3 godz. kiedy
podktad gruntujgcy musi przeschngé do stanu matowo-wilgotnego), naktadamy grubowarstwowg
bitumiczng mase uszczelniajaca.

2. Wykonanie izolacji rur przepustowych oraz szczelin dylatacyjnych

1. W przypadku obcigzenia spigtrzajgca sie woda infiltracyjng uszczelnienie musi taczy¢ sie ze
specjalng konstrukcjg przepustu. W obrebie kotnierza wtapiamy uszczelke z tworzywa sztucznego
z fizeling na zaktad = 5,0 cm i dociskamy pierscieniem przepustu.

2. Dla wytworzenia warstwy szczepnej miedzy brzegami szczelin dylatacyjnych budynku, na
zagruntowane poditoze nanies¢ warstwe grzebieniowg bitumicznej masy uszczelniajgcej. Szczeliny
dylatacyjne, jak i dylatacje konstrukcyjne nalezy uszczelni¢ tasma bitumiczna, ktéra w sposoéb
skuteczny zabezpiecza dylatacje przed przedostawaniem sie wody. Wypelnienie ich materialem
uszczelniajgcym jest niedopuszczalne. Tasme bitumiczng wytozy¢ na $wiezg warstwe grzebieniowag
izolacji bitumicznej i rownomiernie docisng¢ gtadka powierzchnig pacy, aby unikng¢ zamkniecia
pecherzykdw powietrza. Nastepnie pokry¢ taSme drugg warstwa izolacji z min 10 cm zaktadem.

3. Wykonanie pionowej izolacji bitumicznej
1. nanosi¢ poprzez szpachlowanie, malowanie lub natryskiwanie. Na piyte fundamentowg bitumiczng
mase natozyé na wyokraglenia i cokot warstwg o rownomiernej grubosci. Wymagane jest naniesienie
uszczelnienia w co najmniej dwoch cyklach pracy w nastepujacych grubosciach (w przypadku wody
spietrzonej oraz napierajgcej z zewnatrz):
2. grubos¢ warstwy wilgotnej (min. 4,6 mm), grubo$é warstwy suchej (min. 4,0mm).
W $wiezo naniesiong pierwszg warstwe uszczelnienia bitumicznego zatopi¢ siatke zbrojacg a
nastepnie po wyschnigciu natozy¢ kolejng warstwe grubowarstwowej bitumicznej masy
uszczelniajgcej. Krawedzie siatki faczy¢ na 10 cm zaktady.
4. Po catkowitym wyschnieciu hydroizolacji (ok. 24 h) konieczne jest zabezpieczenie wykonanej
hydroizolacji przed uszkodzeniami. W tym celu nalezy ostroznie wyla¢ warstwe 5cm chudego betonu.
Pomiar grubo $ci warstw - Wszystkie etapy uszczelnienia budowli powinny by¢ udokumentowane. Poszczeg6lne punkty pomiaréw
grubosci na powierzchni sg wyznaczane po skosie. W obrebie przej$¢ rur instalacyjnych gestosé punkéw pomiaru powinna by¢
zwiekszona. Z powodu osadzonej w uszczelnieniu siatki z widkna szklanego grubo$¢ warstwy powstatej w dwodch cyklach
roboczych kontroluje sie oddzielnie dla kazdej warstwy.
. Grubos¢ pojedynczych warstw mierzy¢ w stanie wilgotnym odpowiednim miernikiem
. Do pomiaru suchych warstw wykona¢ prébe poréwnawczg i skladowac jg w wykopie. Stopien wyschnigcia ustali¢ na
podstawie przekroju wycinka materiatu

5 KONTROLA JAKO SCI
Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢
dopuszczone do stosowania.
Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wtasciwosci technicznych tych materiatbw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do
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zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien byé on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowe;.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Izolacje podziemnych cz esci budynku
Kontrola jako sci wykonywanych prac - Roboty kontrolne powinny by¢ przeprowadzane w oparciu o ustalenia z kierownictwem
budowy i by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw. Wykonawca powinien posiada¢ wszelkie dokumenty potwierdzajgce
dopuszczenie uzytych materiatdw do stosowania w budownictwie.
Zakres prowadzonych prac kontrolnych powinien obejmowac:
. Kontrole poszczeg6inych etapdw rob6t przed przystapieniem do kolejnych
. Kontrole w trakcie wykonywania poszczegoélnych etapow robét
*  Odbior poszczegolnych etapow robot

Kontrola w trakcie wykonywania poszczegdélnych etap6 w robét - Kontrola powinna obejmowaé¢ zgodno$¢ zastosowanych
materiatbw z projektem architektonicznym oraz zaleceniami producenta materiatdw co do ich stosowania. Nalezy zwr6cic¢
szczegdblng uwage na sposdb przygotowywania materiatdw oraz ich obrobki.

Pomiar grubo $ci warstw - wszystkie etapy uszczelniania budowli powinny by¢ udokumentowane. Dokumentacja pomiaréw
powinna by¢ doktadnie opisana (min. 20 pomiaréw na wykonany obiekt, wzglednie 20 pomiaréw na 100 m2, szczegodlnie w strefach
przejs¢ instalacji i narozach)

6  OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarows robét jest m? powierzchni zaizolowane;j.
llos¢ roboét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

7  ODBIOR ROBOT

Odbidr robét izolacyjnych powinien sig odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych rob6t wykonczeniowych.

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru budowy harmonogramu wykonania prac uwzgledniajagcego
technologie i czasy wigzania wynikajgce z zalecen producenta oraz warunkéw panujgcych w miejscu realizacji rob6t. Wykonawca
powinien wykaza¢ sie doswiadczeniem w prowadzeniu prac wyréwnawczych iuszczelniajgcych w takich obiektach.

Odbiér poszczegdlnych etapéw robét - Sposéb badania oraz pobierania prébek powinien byé prowadzony w $cistym
porozumieniu z kierownictwem budowy. Sposéb przeprowadzenia kontroli oraz ich miejsce okresli Inspektor Nadzoru . Nalezy
szczegling uwage zwrdcié na zalecenia producenta dot. sposobu stosowania poszczeg6inych materiatéw. Obmiar rob6t musi byé
zgodny z zapisami wynikajgcymi z umowy. Za jednostke miary powinno przyjmowac sie 1m? zakresu rob6t wynikajgcego z umowy.
Roboty nie wynikajgce z umowy powinny by¢ uzgodnione z kierownictwem budowy.

Odbiér robét - Odbiér robét powinien obejmowac:

. Zgodnos¢ wykonanych rob6t z projektem architektonicznym

. Poprawnos$¢ wykonania poszczeg6lnych etapéw robot

. Zgodnos¢ uzytych materiatéw z projektem architektonicznym

. Zgodnos¢ zastosowanych materiatdw z zaleceniami producenta
W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru robét oraz dokona¢ wpisu do dziennika budowy. Podstawg ptatnosci jest
protokot odbioru rob6t potwierdzony obmiarem. Ptatno$¢ dokonywana jest zgodnie z warunkami ustalonymi w zawartej umowie.

8 PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

9 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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ST.17.00.00 ELEWACJA
1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania elewacji budynku.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych ST
W zakres robét wchodzi :
a) Wykonanie termoizolacji $cian zewnetrznych
b)  Wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych grubowarstwowych, otynkowanie kominéw
c) Wykonanie tynkéw cienkowarstwowych na siatce zbrojgcej
d) Wykonanie tynkbw mozaikowych na cokotach $cian tynkowanych
e) wykonanie elewacji z cegly klinkierowej
f)  wykonanie oktadziny z plytek klinkierowych
g) wykonanie systemu linek elewacyjnych wraz z mocowaniem do elewacji, linki pod pngcza na elewacjach sali
gimnastycznej
h)  malowanie
Uwaga: Ciepty monta z slusarki okiennej i drzwiowej nale  zy przeprowadzi € przed wykonaniem oktadzin z klinkieru.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawag Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi,
nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :
e) roboty budowlane przy wykonywaniu rob6t murowych - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem $cian zgodnie z ustaleniami projektowymi
f)  wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione roboty budowlane
g) procedura — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje
h) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujace przedmiot i wymagania
jakosciowe rob6t murowych
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Przy wykonywaniu $cian nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-68/B-10020 Roboty murowe z
cegly. Wymagania i badania przy odbiorze, PN-75/B-12008 Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana oraz PN-65/B-14503
Zaprawy cementowo - wapienne

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA
2.1  cegla klinkierowa elewacyjna drgzona HD 250x120x65 mm przeznaczona do wykonywania muréw niezabezpieczonych

klasa (wytrzymatosé na $ciskanie): 30
wytrzymatosé spoiny: 0,15 (N/mm2)

zawartos$¢ aktywnych soli rozpuszczalnych: S1

reakcja na ogien: Al

absorpcja wody: do 7 %
wspotczynnik dyfuzji pary wodnej 50/10

gestos¢ brutto 1560 kg/m3
trwato$¢ (odpornos$¢ na zamrazanie - odmrazanie): F1

2.2 ptytki klinkierowe
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ZAPRAWA DO SPOINOWAN IA PLYTEK

- MINERALNA, MODYFIKOWANA POLIMERAMI
- HYDROFOBOWA
- ELASTYCZNA
- PO STWARDNIENIU MROZOODPORNA
- ODPORNA NA AGRESYWNY WPLYW SRODOWISKA
- NISKI SKURCZ
- DOBRA PRZYCZEPNOSC DO KRAWEDZI PLYTEK
- SZEROKOSC FUG OD 4 MM DO 15
- KOLORY: CEMENTOWO-SZARY
- GRUPA ZAPRAWY: M 10 WG PN-EN 998-2
- GESTOSC NASYPOWA: OK 1,69 G/CM3
- WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE: 2 10 N/MM2
- UZIARNIENIE: 0 — 1 MM
- CZAS OBROBKI: PRZY 201/C DO 1 GODZINY
- TEMPERATURA OBROBKI:+5STC DO +25STC
- KONSYSTENCJA: WILGOTNEJ ZIEMI DO StABO-PLASTYCZNEJ
- ZUZYCIE WODY: OK. 2,8 —3,0 L NA 25 KG
- WYDAINOSC: OK. 15 L Z 25 KG
WYSOKOELASTYCZNA | M ROZOODPORNA ZAPRAWA KLEJACA GRUBOWARSTWOWA 4MM DO PRZYKLEJANIA

PLYTEK CERAMICZNYCH DO WARSTWY ZBROJONEJ, DOSTARCZANA W POSTACI SUCHEJ MIESZANKI DO ZMIESZANIA
Z WODA W PROPOCJI WAGOWEJ 100:24, ZUZYCIE ZAPRAWY 4-6KG/M2

- MINERALNA
- HYDROFOBOWA
- PO PELNYM STWARDNIENIU MROZO- | WODOODPORNA
- ODPORNA NA DZIALANIE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH | PROMIENIOWANIE UV
- CZAS OBROBKI: PRZY 20STC DO 1 GODZINY
- WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE:> 10 N/MM2
- ZUZYCIE WODY: OK. 6,0 L NA 25 KG
- PRZYCZEPNOSC DO BETONU:
- PO PRZECHOWYWANIU PROBEK W WARUNKACH POWIETRZNO-SUCHYCH 2 0,25 MPA
- PO 24 GODZINACH ZANURZENIA W WODZIE = 0,08 MPA
- PO 5 CYKLACH TERMICZNO-WILGOTNOSCIOWYCH 2 0,25 MPA
- PRZYCZEPNOSC DO STYROPIANU:
- PO PRZECHOWYWANIU PROBEK W WARUNKACH POWIETRZNO- SUCHYCH = 0,1 MPA
- PO 24 GODZINACH ZANURZENIA W WODZIE 2 0,1 MPA
- PO 5 CYKLACH TERMICZNO- WILGOTNOSCIOWYCH = 0,1 MPA
- WYDAJNOSC: OK. 19 L Z 25 KG ]
- ZUZYCIE: OK. 1,3 KG/M2 NA MM GRUBOSCI WARSTWY
- UZIARNIENIE:0 — 1 MM
- GRUBOSC WARSTWY PRZY KLEJENIU PLYTEK: MINIMUM 3 MM
- TEMPERATURA OBROBKI:+5STC DO +25STC
ZAPRAWA KLEJ ACA DO WYKONYWANIA WARSTWY Z BROJONEJ NA PLYTACH STYROPIANOWYCH POD OKtADZINE Z

PLYTEK CERAMICZNYCH DOSTARCZANA W POSTACI SUCHEJ MIESZANKI DO WYMIESZANIA Z WODA W PROPORCJI
WAGOWEJ 100:18;

- ZUZYCIE ZAPRAWY 4-6KG/M2

- MINERALNA

- HYDROFOBOWA

- OTWARTA DYFUZYJNIE

- ELASTYCZNA

- BEZ SKURCZOWA

- ODPORNA NA DZIALANIE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH | PROMIENIOWANIA UV

- UZIARNIENIE 0-1MM

- KOLOR :SZARY o

- DO WYKONANIA WARSTWY ZBROJACEJ SIATKA (GRUBOSC WARSTWY MIN. 7 MM) NA PLYTACH IZOLACYJNYCH O
ROWNEJ POWIERZCHNI POD OKtADZINY CERAMICZNE LUB OKEADZINY Z PLYTEK KLINKIEROWYCH

- CZAS OBROBKI: PRZY 20STC DO 1 GODZINY

- ZUZYCIE WODY: OK. 4,5 -5,0 L NA 25 KG

- WYDAJINOSC: OK. 16 L Z 25 KG

- PRZYCZEPNOSC DO STYROPIANU:

- PO PRZECHOWYWANIU PROBEK W WARUNKACH POWIETRZNO-SUCHYCH = 0,1 MPA

- PO 24 GODZINACH ZANURZENIA W WODZIE 2 0,1 MPA

- PO 5 CYKLACH TERMICZNO-WILGOTNOSCIOWYCH = 0,1 MPA

- ZUZYCIE: OK. 1,5 KG/M2 NA MM GRUBOSCI WARSTWY

- UZIARNIENIE: 0 — 1 MM

- GRUBOSC WARSTWY: 7 MM

- TEMPERATURA OBROBKI: +5STC DO +25STC
PUSZKI WENTYLACYJNE DO ELEWACJI SCIAN TROJWARSTWOWYCH

NA ELEWACJACH KLIONIEROWYCH STOSOWAC PUSZKI W KOLORZE FUG, NA ELEWACJACH TYNKOWANYCH-
DOSTOSOWANE DO KOLORU TYNKU

W WARSTWIE ELEWACYJNEJ ZAMONTOWAC PUSZKI WENTYLACYJNE- MIN. 1000 MM2 PRZEKROJU CZYNNEGO NA 1 M
BIEZACY SCIANY. PUSZKI NALEZY ROZLOKOWAC U PODNOZA SCIANY | W KORONIE ORAZ POD PARAPETEM | NAD
NADPROZEM.
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2.3  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Nalezy stosowac zaprawy gotowe posiadajgce atest oraz dopuszczenie do stosowania w budownictwie.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

2.4 tynk grubowarstwowy mineralny cementowo- wapienny
Grubos$¢ warstwy 0k.15-20 mm.
Nakfadanie tynku grubowarstwowego moze odbywac sie recznie (wykonania obrzutki, narzutu i powtoki dekoracyjnej) — pacg lub
mechanicznie — agregatem (wymagana jest tylko jedna warstwa podktadowa)
Gestos¢ nasypowa SP 260 1,5mm ok. 1,3 kg/dm?
SP 260 2mm  ok. 1,4 kg/dm3
SP 260 3mm  ok. 1,5 kg/dm3
Proporcje woda/proszek - recznie ok. 6,8 litra wody/25kg proszku

- maszynowo ok. 300I/h wody/potowa wydajnosci maszyny PFT G4 zielony slimak podajacy D4-3

Temperatura stosowania od +8°C do +20°C
Czas dojrzewania 15 minut
Czas zuzycia do 60 minut

2.5  Tynk cienkowarstwowy cementowo-wapienny na siatce
. kruszyw do 1,5 lub 2,5 mm
. zuzycie: od 2,5 kg/m2

. wytrzymatos$¢ na $ciskanie: kategoria CSl|
SIATKA ZBROJ ACA

GRAMATURA: 165G/M2
ROZMIAR OCZEK: 4X4MM )
SIATKA Z WEOKIEN SZKLANYCH DO SYSTEMOW OCIEPLEN

DLA SCIANY Z6 WYKONCZONEJ OD ZEWNATRZ PLYTKAMI KLINKIEROWYMI KOLKI W ILOSCI 8 SZT/M2 MOCOWAC
NA SIATCE, A NIE POD SIATKA,.

2.6 Tynk mozaikowy
Stosowaé tynk mozaikowy do recznego wykonywania ochronno-dekoracyjnych, cienkowarstwowych wypraw tynkarskich. Do

stosowania na podtozach mineralnych. Przed naktadaniem tynku nalezy powierzchnie zgruntowaé barwionym preperatem na bazie

dyspersji akrylowej i wypetniaczy mineralnych. Barwiona odpowiednio do kolou tynku mozaikowego.

2.7 Malowanie
GRUNT POD FARBE ELEWACYJNA

SRODEK GRUNTUJACY NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKOWEJ, O StABYM ZAPACHU, ORAZ O DZIALANIU
WZMACNIAJACYM NA PODLOZA KRYTYCZNE WEWNATRZ | NA ZEWNATRZ.
WEASCIWOSCI:

- ODPORNY NA ZASADY.

- WOLNY OD NAPREZEN.

- DOBRZE WNIKA W PODLOZE.

- NIE ZOLKNACY. ,

- DYFUZYJNY, O WLASNOSCIACH POCHEANIAJACYCH.
SPOIWO: AKRYLOWA ZYWICA POLIMEROWA.
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FARBA ZEWN ETRZNA
KOLOR JASNOSZARY NCS S100-N LUB ZBLI ZONY
SILIKONOWA FARBA FASADOWA NIEPODATNA NA ZABRUDZENIA,

WYSOKA ODPORNOSC NA OPADY ATMOSFERYCZNE, WYSOKA PRZEPUSZCZALNOSC PARY WODNEJ, ZALECANA

DO STOSOWANIA NA TYNKACH: CEMENTOWO-WAPIENNYCH, AKRYLOWYCH, SILIKONOWYCH.
WEASCIWOSCI
POSIADA WEASCIWOSCI ZAPOBIEGAJACE ROZWOJOWI GRZYBOW, ALG, MCHOW | POROSTOW
ODPORNA NA ZASADY
WYSOCE PRZEPUSZCZALNA DLA CO2
MIKROPOROWATA
PIGMENTY DZIALAJACE FOTOKATALITYCZNIE
SPOIWO

KOMBINACJA EMULSJI ZYWIC SILIKONOWYCH ORAZ NOWEGO RODZAJU SPOIWA

NIEORGANICZNO/ORGANICZNEJ.
STOPIEN POLYSKU
MATOWY
DANE TECHNICZNE
WEASNOSCI WG NORMY PN EN 1062:
NAJWIEKSZY ROZMIAR ZIARNA
<100 pM, S1
GESTOSC
OK. 1,5 G/CM3
GRUBOSC WARSTWY SUCHEJ
100-200 puM, E3
KATEGORIA PRZEPUSZCZALNOSCI WODY
(WARTOSC-W): < 0,1 [KG/(M2 - HO,5)] (NISKA), W3 (0,09)
PRZENIKANIE PARY WODNEJ (WARTOSC - SD)
(WARTOSC - SD): < 0,14 M (DUZA), V1 (0,06)

NA  BAZIE
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FARBA ZEWN ETRZNA

KOLOR CIEMNOSZARYM NCS: S 4500-N

SILIKONOWA FARBA FASADOWA NIEPODATNA NA ZABRUDZENIA,

WYSOKA ODPORNOSC NA OPADY ATMOSFERYCZNE, WYSOKA PRZEPUSZCZALNOSC PARY WODNEJ, ZALECANA
DO STOSOWANIA NA TYNKACH: CEMENTOWO-WAPIENNYCH, AKRYLOWYCH, SILIKONOWYCH.

WEASCIWOSCI

POSIADA WEASCIWOSCI ZAPOBIEGAJACE ROZWOJOWI GRZYBOW, ALG, MCHOW | POROSTOW

ODPORNA NA ZASADY

WYSOCE PRZEPUSZCZALNA DLA CO2

MIKROPOROWATA

PIGMENTY DZIALAJACE FOTOKATALITYCZNIE

SPOIWO: KOMBINACJA EMULSJI ZYWIC SILIKONOWYCH ORAZ NOWEGO RODZAJU SPOIWA NA BAZIE
NIEORGANICZNO/ORGANICZNEJ.

STOPIEN POLYSKU: MATOWY

DANE TECHNICZNE:

WEASNOSCI WG NORMY PN EN 1062:

NAJWIEKSZY ROZMIAR ZIARNA

<100 pM, S1

GESTOSC

OK. 1,5 G/CM3

GRUBOSC WARSTWY SUCHEJ

100-200 pM, E3

KATEGORIA PRZEPUSZCZALNOSCI WODY

(WARTOSC-W): < 0,1 [KG/(M2 - HO,5)] (NISKA), W3 (0,09)

PRZENIKANIE PARY WODNEJ (WARTOSC - SD)

(WARTOSC - SD): < 0,14 M (DUZA), V1 (0,06)

LINKI STALOWE DO PROWADZENIA ROSLIN PO ELEWCJI

Stal nierdzewna.

Linki stalowe elewacyjne do prowadzenia roslin po elewac;ji.
Lina stalowa 4 mm, splot 7x7 - 1 metr

D10X180-4 - z zaciskiem krzyzowym do liny 4 mm
D10X180-U - z uchem

D10X120-U - z uchem

Kausza 4 mm

Zacisk kabtakowy 4 mm

Sruba rzymska - sciagacz M8 - szczeka

3. SPRZET
3.2 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogéinej ST.
Nalezy przewidzie¢ rusztowania.

4. TRANSPORT
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw
» Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakornczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty

instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

* Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.W nizszych temperaturach mozna wykonywaé¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
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gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substanciji
tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.3. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podioza.
Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz $ciany betonowe.
Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.
Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmy¢ z kurzu.
Do mocowania plytek uzywaé cementowej, wysokoplastycznej, modyfikowanej tworzywami sztucznymi zaprawy
cienkowarstwowej
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania pltytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigeksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowej.

5.4. Wykonywanie suchych tynkéw
Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:
c) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowe;j,
d) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych do podioza.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania
wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty nie spoczywaly bezposrednio na podtodze ale powinny byé
podniesione i doci$nigte do sufitu (dystans miedzy podiogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).
Zlgcza plyt nalezy oklei¢ taSma papierowa perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawg gipsowa. Narozniki
zabezpieczy¢.

5.5 Wykonywanie oktadzin klinkierowych
Murowanie i spoinowanie moze by¢ wykonane przy uzyciu tej samej zaprawy jezeli jest to zaprawa do jednoczesnego

wykonywania spoin. Zaprawa musi mie¢ postac plastyczng. Zaprawe rozprowadza sie po catej powierzchni cegly. Spoiny pionowe i
poziome muszg dobrze przylega¢ do cegly. Resztki zaprawy, ktore wystgpity ze spoiny nalezy usunaé¢. Natychmiast po stezeniu
spoiny wyréwnuje sie kielnig spoindwka. Spoinowanie wykonuje sie od gory do dotu.

W trakcie murowania zawsze nalezy mieszac cegly z kilu palet ale na poszczeg6lne partie elewacji stosowa¢ cegtly tylko z
jednej partii. Do murowania uzywaé czystych narzedzi i sprzetu. Na stanowisku pracy utrzymywac fad i porzadek. Wszelkiego
rodzaju zabrudzenia nalezy niezwtocznie usung¢. Nie murowa¢ w czasie deszczu i mrozu, nie mozna dopusci¢ do wyptukiwania
zaprawy ze spoin na lico muru. Nowo wzniesiony mur zabezpieczyé przed zawilgoceniem przez 14 dni poprzez ofoliowanie.
Wszystkiego rodzaju zabrudzenia, ktére wystgpig na licu w trakcie murowania i fugowania usuwaé¢ metodg suchg. Nie mozna
dopusci¢ do wigzania zaprawy na powierzchni cegty licowe;j.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
. sprawdzenie zgodnosci klasy materiatlow ceramicznych z zamoéwieniem,
. préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
. wymiarow i ksztattu ptytek
. liczby szczerb i peknig¢,
. odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci plytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym

(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w spos6b podany w
normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest m? Ilosé robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr podtoza
Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robét tynkowych. Podioze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbior tynkdw
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢é zgodne z
dokumentacjg techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il
. od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.
. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
-  pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
-  poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
. wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
. trwale slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku
do podioza.
8.3. Odbidr suchych tynkdw
Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny by¢ wigksze niz 1 mm/ na 1 m.
8.4. Odbidr podtozy pod piytki ceramiczne
Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa
sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ wodg.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajacym

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

109



ST.18.00.00 ELEMENTY WYPOSAZENIA

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania , dostawy, montazu i odbioru elementow
wyposazenia wnetrz budynku.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych ST
W zakres robét wchodzi wykonanie , dostawa i montaz w standardzie zgodnym z dokumentacjg projektows :
a) Scianki hpl wydzielajgce kabiny sanitarne
b) armatura tazienkowa i sanitarna
C) wyposazenie pomieszczen
d) wyposazenie sali gimnastycznej w osprzet sportowy i towarzyszacy
e) siedziska uczniowskie
f)  parapety typu postforming
g) obudowy grzejnikow
1.4 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST s zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogélnej ST.
1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, wiedzg i
sztukg budowlang, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.  MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

SCIANKI KABIN

SYSTEMOWE, LAMINAT HPL 12MM, KOLOR RAL 9002 GRAUWEISS

KOLOR DOBRANO DO WYBRANEGO TYPU OKLADZINY SCIENNEJ | POSADZKI. W PRZYPADKU ZMIANY OKELADZINY
NALEZY POTWIERDZIC KOLOR Z PROJEKTANTEM.

SANITARNE SCIANKI DZIALOWE KABIN LACZONE ZE SOBA | DO SCIAN POMIESZCZENIA ZA POMOCA PROFILI
ALUMINIOWYCH. KRAWEDZIE PIONOWE DRZWI | SCIANEK MIEDZYDRZWIOWYCH FREZOWANE DO POLOWY
GRUBOSCI TAK ABY PO ZAMKNIECIU ZACHODZAC NA SIEBIE TWORZYLY PLASKA POWIERZCHNIE. DRZWI OSADZONE
NA TRZECH ZAWIASACH (JEDEN WYPOSAZYC W FUNKCJE SAMO DOMYKANIA) | WYPOSAZONE W ZAMEK
SYSTEMOWY ZE WSKAZNIKIEM ZAJETOSCI. ALUMINIOWE WSPORNIKI SCIANEK Z RDZENIEM ZE STALI NIERDZEWNEJ
UMOZLIWIAJACE POZIOMOWANIE ZABUDOWY NA POSIADAJACEJ SPADKI PODLODZE

MISKA USTEPOWA LEJOWA WISZACA, W ZESTAWIE Z DESKA SEDESOWA Z DUROPLASTU, ZAWIASY METALOWE

PISUAR DOPLYW Z GORY, ODPLYW PIONOWY, FORMA PROSTA

ZLEW GOSPODARCZY ZE STALI NIERDZEWNEJ,

ZLEW SOCJALNY ZE STALI NIERDZEWNEJ,

UMYWALKI Z OTWOREM, Z PRZELEWEM (ROZMIAR: 50 X 44 CM)

UMYWALKA DLA NIEPELNOSRAWYCH Z WYLEWKA DLA NIEPELNOSPRAWNYCH; OTWOREM, BEZ PRZELEWU,
MOCOWANE NA WYSOKOSCI 85CM OD WYKONCZONEJ POSADZKI; BATERIA UMYWALKOWA Z PRZEDLUZONYM
UCHWYTEM, DLA NIEPELNOSPRAWNYCH

LUSTRO Z REGULACJA KATA NACHYLENIA

POJEMNIK NA MYDtO

KOSZ NA SMIECI

UCHWYT NA PAPIER TOALETOWY

POJEKMNIK NA RECZNIKI PAPIEROWE

BRODZIK + KABINA NATRYSKOWA

PORECZE DLA NIEPELNOSPRAWNYCH
PORECZ SCIANNA LUKOWA STALA
PORECZ KATOWA LEWA
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TABLICE DO KOSZYKOWKI
TABLICA UCHYLNA NA KONSTRUKCJI BEZ ODCIAGOW SZT 1
TABLICA UCHYLNA NA KONSTRUKCJI Z ODCIAGAMI SZT 1

DRABINKA GIMNASTYCZNA
PRZYSCIENNA 180 X 300 CM — PODWOJNA, WYKONANA Z DREWNA, LAKIEROWANA BEZBARWNIE, MOCOWANA DO
SCIANY

TRYBUNA SKELADANA
TELESKOPOWO 3-RZEDOWA Z SIEDZISKAMI TYPU tAWKA

Gtebokosé¢ trybuny po roztozeniu [mm] 2050
Glebokos¢ trybuny po ztozeniu [mm] 1230
Wysokos¢ ostatniego podestu [mm] 600
Srednia liczba miejsc na 1 metr biezgcy* 5,3

Rolki poliamidowe do pracy na posadzkach sztucznych

Trybuna wyposazona jest w mechanizm blokujacy, ktéry zabezpiecza przed niekontrolowanym zsunigeciem trybuny
w trakcie uzytkowania.

Trybuna skladana jezdna —posiada mozliwo$é ruchu w kierunku prostopadtym do $ciany (ptaszczyzny czotowej
trybun) oraz - po uniesieniu jej przy pomocy systemowych wézkow - mozliwos$¢ transportu w dowolne miejsce. Do
transportu uzywane sg dostarczane przez nas dwa systemowe wozki transportowe. Kazdy wozek wyposazony jest
w 6 obrotowych kétek, co zmniejsza punktowe obcigzenie nawierzchni na trasie ruchu.

Trybuna jest wyposazona w komplet barier ochronnych, zainstalowanych obu bokéw kazdego modutu konstrukcji trybuny.
Nie ma potrzeby demontazu barierek bocznych w celu ztozenia trybuny.

SEUPKI DO SIATKOWKI
ALUMINOWE Z NACIAGIEM WENETRZNYM, PROFIL ALUMINOWY 120X70MM, ZABEZPIECZONE ANTYKOROZYJNIE,
PLYNNA REGULACJA WYSOKOSCI SIATKI W ZAKRESIE 100-250CM

SIATKA ZABEZPIECZAJACA OKNA

POLIPROPYLENOWA, OCZKA 100 X 100 MM, GRUBOSC SPLOTU 3 MM, KOLOR BIALY, POSIADAJACA CERTYFIKAT
TRUDNO ZAPALNOSCI

SIEDZISKA
PLYTA OSB LAMINOWANA GR.2CM
KSZTALTOWNIKI STALOWE MALOWANE PROSZKOWO

OBUDOWY GRZEJINIKOW
SZCZEBLE Z DREWNA SOSNOWEGO, MALOWANE, KSZTALTOWNIKI STALOWE MALOWANE PROSZKOWO

PARAPETY WEWNETRZNE
TYPU POSTFORMING W KOLORZE BIALEYM

KABINY SANITARNE W WC

CECHAMI CHARAKTERYSTYCZNYMI SYSTEMU ERIDANI SA :

- SCIANKI Z LAMINOWANEJ PLYTY O GRUBOSCI 18 MM,

- WSZYSTKIE KRAWEDZIE PLYT OPRAWIONE PROFILAMI ALUMINIOWYMI,

- REGULOWANE WSPORNIKI ZAMONTOWANE W GNIAZDACH PROFILI OSCIEZNICOWYCH,
- ODPORNE NA WANDALIZM ZAMKOPOCHWYTY.

SCIANKI KABIN NATRYSKOWYCH

SCIANKI WYKONANE SA Z PLYTY HPL O GRUBOSCI 12MM

KOLOR RAL 7024 GRAFITOWY LUB ZBLIZONY

SCIANKI DZIALOWE | BOCZNE DODATKOWO USZTYWNIONE

MATERIALY NIE ULEGAJACE KOROZJI | NIE PODLEGAJACE ROZKEADOWI.

NA WASKIEJ SCIANCE PO ZEWNETRZNEJ STRONIE KABINY MONTOWANE HACZYKI DO ZAWIESZENIA RECZNIKA LUB
ODZIEZY.

NAD WEJSCIEM DO KABINY , W LINIl ZAGIECIA ZAMONTOWANE DRAZKI SPINAJACE CAtOSC | SLUZACE DO
ZAWIESZENIA KOTARY.

ZESTAW WC KOMPAKT,

ODPLYW POZIOMY:

- MISKA KOMPAKTOWA Z ODPLYWEM
POZIOMYM

- SPLUCZKA Z ARMATURA 3/6 L,

111



PISUAR DOPLYW Z GORY, ODPLYW PIONOWY, FORMA PROSTA

ZLEW GOSPODARCZY ZE STALI NIERDZEWNEJ,

ZLEW SOCJALNY ZE STALI NIERDZEWNEJ,

UMYWALKI Z OTWOREM, Z PRZELEWEM
FORMA PROSTA Z ZAOKRAGLONYMI NAROZNIKAMI

UMYWALKA DLA NIEPELNOSRAWYCH Z WYLEWKA DLA NIEPELNOSPRAWNYCH; OTWOREM, BEZ PRZELEWU,
MOCOWANE NA WYSOKOSCI 85CM OD WYKONCZONEJ POSADZKI; BATERIA UMYWALKOWA Z PRZEDLUZONYM

UCHWYTEM, DLA NIEPELNOSPRAWNYCH

LUSTRO Z REGULACJA KATA NACHYLENIA

POJEMNIK NA MYDLO
DOZOWNIK DO MYDLA W PIANIE
STAL NIERDZEWANA MATOWA

KOSZ NA SMIECI
STAL NIERDZEWANA MATOWA

UCHWYT NA PAPIER TOALETOWY
ZAWIESZANY NA PORECZY DLA NIEPELNOSPRAWNYCH

POJEMNIK NA RECZNIKI PAPIEROWE
STAL NIERDZEWANA MATOWA

POJEMNIK NA PAPIER TOALETOWY
STAL NIERDZEWANA MATOWA

BRODZIK + KABINA NATRYSKOWA
KWADRATOWY 80X80CM

PORECZE DLA NIEPELNOSPRAWNYCH
PORECZ SCIANNA LUKOWA STALA
PORECZ KATOWA LEWA

TABLICE DO KOSZYKOWKI
TABLICA UCHYLNA NA KONSTRUKCJI BEZ ODCIAGOW SZT 1
TABLICA UCHYLNA NA KONSTRUKCJI Z ODCIAGAMI SZT 1

DRABINKA GIMNASTYCZNA

PRZYSCIENNA 180 X 300 CM — PODWOJNA, WYKONANA Z DREWNA, LAKIEROWANA BEZBARWNIE, MOCOWANA DO

SCIANY
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TRYBUNA SKEADANA
TELESKOPOWO 3-RZEDOWA Z SIEDZISKAMI TYPU LAWKA

GLEBOKOSC TRYBUNY PO ROZLOZENIU [MM] 2050

GLEBOKOSC TRYBUNY PO Zt OZENIU [MM] 1230

WYSOKOSC OSTATNIEGO PODESTU [MM] 600

SREDNIA LICZBA MIEJSC NA 1 METR BIEZACY* 5,3

ROLKI POLIAMIDOWE DO PRACY NA POSADZKACH SZTUCZNYCH

TRYBUNA WYPOSAZONA JEST W MECHANIZM BLOKUJACY, KTORY ZABEZPIECZA PRZED NIEKONTROLOWANYM
ZSUNIECIEM TRYBUNY

W TRAKCIE UZYTKOWANIA.

TRYBUNA SKLADANA JEZDNA -POSIADA MOZLIWOSC RUCHU W KIERUNKU PROSTOPADLYM DO SCIANY
(PLASZCZYZNY CZOLOWEJ

TRYBUN) ORAZ - PO UNIESIENIU JEJ PRZY POMOCY SYSTEMOWYCH WOZKOW - MOZLIWOSC TRANSPORTU W
DOWOLNE MIEJSCE. DO

TRANSPORTU UZYWANE SA DOSTARCZANE PRZEZ NAS DWA SYSTEMOWE WOZKI TRANSPORTOWE. KAZDY WOZEK
WYPOSAZONY JEST

W 6 OBROTOWYCH KOLEK, CO ZMNIEJSZA PUNKTOWE OBCIAZENIE NAWIERZCHNI NA TRASIE RUCHU.

TRYBUNA JEST WYPOSAZONA W KOMPLET BARIER OCHRONNYCH, ZAINSTALOWANYCH OBU BOKOW KAZDEGO
MODULU KONSTRUKCJI TRYBUNY.

NIE MA POTRZEBY DEMONTAZU BARIEREK BOCZNYCH W CELU Zt OZENIA TRYBUNY.

SLUPKI DO SIATKOWKI
ALUMINOWE Z NACIAGIEM WENETRZNYM, PROFIL ALUMINOWY 120X70MM, ZABEZPIECZONE ANTYKOROZYJNIE,
PLYNNA REGULACJA WYSOKOSCI SIATKI W ZAKRESIE 100-250CM

SIATKA ZABEZPIECZAJACA OKNA
POLIPROPYLENOWA, OCZKA 100 X 100 MM , GRUBOSC SPLOTU 3 MM, KOLOR BIALY, POSIADAJACA CERTYFIKAT
TRUDNO ZAPALNOSCI

HYDRANT WEWNETRZNY

HYDRANT WEWNETRZNY NA WAZ POLSZTYWNY DN25

ZAWIESZANY | WNEKOWY (PODTYNKOWY)

ZREDUKOWANA GLEBOKOSC HYDRANTU ORAZ 6 MOZLIWOSCI

PODLACZENIA ZASILANIA WODNEGO: Z BOKU, Z TYLU | Z GORY KORPUSU HYDRANTU
(STRONA PRAWA | LEWA).

MODEL W KONFIGURACJI PIONOWEJ Z DODATKOWYM MIEJSCEM NA

GASNICE PROSZKOWA

MASA HYDRANTU ZREDUKOWANA AZ O 20% POPRZEZ WYKONANIE ZE STALI
WYSOKOWYTRZYMALEJ.

SIEDZISKA
PLYTA OSB LAMINOWANA GR.2CM
KSZTALTOWNIKI STALOWE MALOWANE PROSZKOWO

TABLICE KORKOWE
W RAMIE ALUMINIOWEJ, RAMA W KOLORZE RAL 7016, WYMIAR WYMIAR 100X200CM

3. SPRZET
3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu zostaly podane w specyfikacji ogéinej ST.

4. TRANSPORT
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4.1 Ogdlne warunki dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu zostaly podane w specyfikacji ogéinej ST.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robo6t
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do biezacego uzgadniania z Inspektorem nadzoru asortymentu i standardu przewidzianego do
montazu wyposazenia. Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t Inspektor nadzoru potwierdzi asortyment i standard.
Do zakresu rob6t Wykonawcy wchodzi w szczegdlnosci uzyskanie od Zamawiajgcego protokotu odbioru budowlanego dostawy
wybranego kompletnego systemu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakos$ci podano w specyfikacji ogéinej ST.
6.2 Badania w czasie wykonywania robét
W trakcie realizacji rob6t badaniom podlegaja :
a) parametry techniczne oraz funkcjonalne urzadzen i wyposazenia
b) wyposazenie wewnetrzne
c) zgodnos¢ wyposazenia z dokumentacjg projektowg

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w w specyfikacji ogdinej ST.
7.2 Jednostki i zasady obmiarowania
Obmiar robét w zakresie wykonania jest zgodny z odpowiednimi elementami przedmiaru robo6t
Zasady przedmiaru i obmiaru rob6t zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze rob6t” pozycjami .
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace niezbedne do wykonania robét podstawowych nalezy kalkulowa¢ w wycenie robét
podstawowych.
7.3 Wielkosci obmiarowe
Wielkosci obmiarowe robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogdline zasady odbioru robo6t.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji ogolnej ST.
8.2 Uznanie robo6t za poprawne
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.
8.3 Rodzaje odbioréw robot
Roboty podlegajg odbiorowi koncowemu.
8.4 Dokumenty do odbioru koncowego robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego
przez Strone Zamawiajaca.
Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowac¢ dokumenty, zawierajgce w szczeg6lnosci :
a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami
b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen
c) Dzienniki budowy
d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatow i
wyrobow
e) ustalenia technologiczne
inne dokumenty wymagane przez Strong Zamawiajacg
W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego
robét, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty uzupelniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t uzupetniajagcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.
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ST.19.00.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU | MALA ARCHITEK TURA
1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania , dostawy, montazu i odbioru  elementow
matej architektury.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych ST
W zakres robét wchodzi wykonanie , dostawa i montaz w standardzie zgodnym z dokumentacja projektowsa :

. ogrodzenie wraz z furtkg i brama

. stupki — odbojniki

. stojaki na rowery

. obudowy $mietnikow

. tawki, kosze na $mieci

. wykonanie trawnikéw, nasadzen bluszczowych, nasadzen drzew
1.4 Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych. Sg takze zgodne z zapisami specyfikacji ogolnej ST.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, wiedzg i
sztukg budowlang, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Og6Ine wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, wyrobdw i urzadzen ich pozyskania i skladowania podano w specyfikacji ogolnej ST.
Dostarczone na budowe materialy i wyroby powinny spetnia¢ wymagania konstrukcyjne i funkcjonalne zgodnie z dokumentacjg
projektowa.
2.2 Opis materiatéw podstawowych:

OGRODZENIE WYSOKIE

OGRODZENIE O WYSOKOSCI 3,5M OBSADZONE WINOBLUSZCZEM TROJKLAPOWYM

Panele z pretéw pionowych o srednicy @ 4 mm i poziomych ceownikéw zimno gietych o wymiarach 20 x 5 x 2 mm; oczko o
wymiarze 50 x2 00 mm, szeroko$¢ paneli 2500 mm. System montazu do stupka za pomoca obejmy z ptaskownika 60x40, wersja
ocynkowana

(system ogrodzeniowy boisk sportowych)

OGRODZENIE NISKIE

OGRODZENIE PANELOWE h=120cm

OGRODZENIE PANELOWE h= 180cm

Panele z pretéw pionowych o $rednicy @ 4 mm i poziomych ceownikéw zimno gietych o wymiarach 20 x 5 x 2 mm; oczko o
wymiarze 50 x2 00 mm, szerokos$c¢ paneli 2500 mm. System montazu do stupka za pomoca obejmy z ptaskownika 60x40,
malowane proszkowo na RAL 7016

FURTKA

Furtka ogrodzeniowa przemystowa
Furtka ogrodzeniowa wraz ze stupami oraz kompletem zawiasowo — zamkowym o wymiarach 110x180cm. Skrzydto furtki w
konstrukcji zamknietej. Wypelnienie skrzydia: ksztattowniki zamkniete 25 x 25 [mm] (spawane do konstrukcji)

BRAMA WJAZDOWA

Brama dwuskrzydtowa przemystowa
Brama ogrodzeniowa wraz ze stupami oraz kompletem zawiasowo — zamkowym o wymiarach 550x180cm. Skrzydto bramy w
konstrukcji zamknietej. Wypenienie skrzydta: ksztattowniki zamkniete 25 x 25 [mm] (spawane do konstrukcji).

OBUDOWA SMIETNIKA
zadaszona, skrecana z elementéw stalowych na miejscu budowy

panele: siatka stalowa powlekana

LtAWECZKA DEKORACYJNA
NA KONSTRUKCJI STALOWEJ OCYNKOWANEJ MALOWANA PROSZKOWO
SIEDZISKO Z DREWNA EGZOTYCZNEGO TWARDEGO

STOJAKI ROWEROWE

- WYM: SZER 80X WYS 80 CM

- PROFIL 50 X 50 MM

- STAL MALOWANA, KOLOR RAL 7016

- LICZBA STOJAKOW: 5

- MONTAZ: PRZYKRECANE DO PODLOZA POPRZEZ OTWORY W PODSTAWIE
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StUPKI ODBOJNIKOWE

- LICZBA SEUPKOW: 3 SZTUKI

- WYSOKOSC 90CM, PROFIL ZAMKNIETY 50X50MM,

- WERSJA DO ZABETONOWANIA, GORA SLUPKA SCIETA ZASLEPIONA,
- STAL MALOWANA PROSZKOWO NA KOLOR 7021
KOSZE NA SMIECI

UMOZLIWAJACE SEGREGACJE ODPADOW STALYCH, ODPOWIEDNIO OZNACZONE: PAPIER, SZKOLO, TWORZYWA
SZTUCZNE | METALE, POZOSTALE
ZIELEN:

- ziemia zyzna

- nasiona traw

- gleby urodzajne

- przy trawnikach dywanowych ptaskich nalezy wysiewa¢ 25g/m2, na skarpach 30 g/mz;
-  zastosowac 5 cm warstwe ziemi ogrodniczej

Projektuje sie nasadzenia:

. Brzoza brodawkowata (Wetula pendula) 9szt.

. Magnolia (Magnolia Virginiana) 1szt.

. Winobluszcz tréjklapowy (Parthenocissus tricuspidata)

. Bluszcz pospolity
WINOBLUSZCZ | BLUSZCZ NASADZONE NA ELEWACJACH BUDYNKU HALI SPOROTOWEJ ORAZ NA OGRODZENIU

NISKIM WG DOKUMENTACJI RYSUNKOWEJ.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogdinej ST.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne warunki dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ogéinej ST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robo6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do biezacego uzgadniania z Inspektorem nadzoru asortymentu i standardu przewidzianego do
montazu wyposazenia. Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t Inspektor nadzoru potwierdzi asortyment i standard.
Do zakresu robét Wykonawcy wchodzi w szczegélnosci :
- uzyskanie od Zamawiajacego protokotu odbioru budowlanego dostawy wybranego kompletnego systemu

5.2 wytyczne montazu

= stupki odbojnikowe i stojaki rowerowe- wersje do zabetonowania, pret do zabetonowania- dt. 20cm

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jako$ci podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine”.
6.2 Badania w czasie wykonywania robét
W trakcie realizacji rob6t badaniom podlegaja :
a) parametry techniczne oraz funkcjonalne matej architektury
b) zgodnos$¢ wyposazenia z dokumentacjg projektowg

7. OBMIAR ROBOT
7.1 0Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,Wymagania ogélne”
7.2 Jednostki i zasady obmiarowania
Obmiar rob6t w zakresie wykonania jest zgodny z odpowiednimi elementami przedmiaru robo6t
Zasady przedmiaru i obmiaru robét zgodnie ze wskazanymi w ,Przedmiarze robét” pozycjami. Roboty tymczasowe i prace
towarzyszace niezbedne do wykonania rob6t podstawowych nalezy kalkulowa¢ w wycenie robét podstawowych.
7.3 Wielkosci obmiarowe
Wielkosci obmiarowe rob6t okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO ,Wymagania ogéine”
8.2 Uznanie rob6t za poprawne

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.
8.3 Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorowi koncowemu.
8.4 Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robo6t jest protokét odbioru sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego
przez Strone Zamawiajaca.
Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowac¢ dokumenty, zawierajgce w szczeg6lnosci :

a)
b)

c)
d)

e)

rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen

Dzienniki budowy

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatdw i
wyrobow

ustalenia technologiczne

inne dokumenty wymagane przez Strong Zamawiajacg
W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego
robét, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty uzupelniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t uzupetniajagcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE; NORMY

Dokumentacje techniczno — robocze urzadzen

Dokumentacja techniczna wybranego producenta elementéw matej architektury
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych Arkady 1989
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